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2. PRZEDMOWA

Dzigkujemy Panstwu za zakup wagi firmy CAS. Waga ta zostala skonstruowana

i wyprodukowana z zachowaniem $cistej kontroli jakosci.

Mamy nadziej¢, ze Panstwa oczekiwania dotyczgce komfortu pracy i niezawodnosci wagi
zostang spetnione. Wagi firmy CAS s3 wagami elektronicznymi, w ktérych odczyt informacji
dokonuje si¢ na cyfrowym wyswietlaczu, co zapewnia wysoka doktadno$¢ wazenia.

Przed rozpoczeciem uzytkowania zakupionej nalezy zapozna¢ Si¢ z trescig niniejszej

instrukcji,

co pomoze Panstwu W prawidlowej instalacji wagi oraz jej bezpiecznej

eksploatacji.

3. WAZNE UWAGI EKSPLOATACYJNE

Nie umieszcza¢ wagi w poblizu zrodet silnego promieniowania
elektromagnetycznego.

Nie wystawia¢ wagi na nagte zmiany temperatury.

Unika¢ udaréw oraz gwaltownego umieszczania towaru na platformie.

INSTALACJA:

Rozpakowa¢ wage i zdja¢ zabezpieczenia transportowe.

Wage umies¢ na plaskim, sztywnym podtozu.

Ustawi¢ wage w poziomie poprzez wkrecanie lub wykrecanie nozek.

Sprawdzi¢ poziome ustawienie za pomocg poziomnicy zewngtrzne;.

Podlaczy¢ przewdd zasilajacy do gniazda w tylnej czesci obudowy miernika wagi
Uwaga: Napigcie wystepujgce na stykach wtyczki gczgcej zasilacz sieciowy

z miernikiem jest bezpieczne i wynosi 12V DC, nie nalezy jednak wigczaé zasilacza do
sieci, gdy wtyczka ta jest niepodigczona.

Zasilacz sieciowy wiaczy¢ do gniazdka sieci zasilajacej AC 230V.

Sprawdzi¢, czy na szalce nie jest umieszczony zaden tadunek i wigczy¢ miernik wagi.
Gdy po wykonaniu testu startowego waga pokaze stabilne wskazanie 0.00kg,
bedzie gotowa do pracy.

4. WYMIARY MIERNIKOW
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5. WYMIARY POMOSTOW
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6. WYSWIETLACZ WAGI z miernikiem CI201A i CI200A
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7. FUNKCJE PRZYCISKOW MIERNIKOW CI201A i CI200A
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8. SYMBOLE NA WYSWIETLACZU CI-201, CI-200

Dioda )
LCD ) . Opis
sygnalizacyjna
@) 0 STABLE Wynik pomiaru jest stabilny
TARE < ] TARE Zostala uzyta TARA — wskazanie
warto$ci NETTO
NET O NET Wskazanie wartosci Netto
HOLD O HOLD Funkcja HOLD — zatrzask wyniku




jest aktywna (tylko wagi
nielegalizowane)

=>0<= O ZERO Waga wskazuje doktadnie ZERO
COM Okresla status komunikacji przez
O coMm
M RS 232

g O kg

Wskazanie masy w kg

Iboz o

Wskazanie masy w Ib (tylko wagi
nielegalizowane)

&
IN:-

|[L@| UNDER

Warto$¢ wazona jest mniejsza od
ustawionej (tylko mierniki CI 201,
Cl 200SC)

2
!

QK

Warto$¢ wazona jest w ustawionym
przedziale (tylko mierniki CI 201,
Cl 200SC)

Warto$¢ wazona jest wigksza od
ustawionej (tylko mierniki CI 201A,
C1 200SC)

IES :

Wskazanie ilo$ci liczonych detali
(tylko CI1-201A)

Wskazanie wartosci w procentach w

procentach masy wzorca

9. FUNKCJE PRZYCISKOW

="

5 * Warto$¢ “1” przy wprowadzaniu warto$ci parametru
1 zr0 * Sprowadzanie do ZERA matych odchylek wagi
* Po naci$nigciu 1 dlugim przytrzymaniu przejscie do TEST MODE

==

* Warto$¢ “2” przy wprowadzaniu warto$ci parametru
26N | | *przelaczanic NETTO / BRUTTO po Uzyciu TARY
* Po naci$nieciu i dlugim przytrzymaniu przejscie do SETUP MODE

==

) * Warto$¢ “3” przy wprowadzaniu warto$ci parametru
e * Uzywany do wazenia z TARA
* Przy pustej szalce nacisnigcie kasuje TARE




4 s * Warto$¢ “4” przy wprowadzaniu wartosci parametru
— * Uzywany do wskazania sumy cz¢$Ciowej przy sumowaniu

B * Warto$¢ ““5” przy wprowadzaniu wartosci parametru
: .o . o .
o4 Uzywany do wskazania sumy catkowitej przy sumowaniu

Gcn * Wartos$¢ “6” przy wprowadzaniu wartosci parametru
=0 * Use it to check the weighing count.

/‘7PR,NT * Wartos$¢ “7” przy wprowadzaniu wartosci parametru
(S * Uzywany jako przycisk <PRINT>
8H0LD- * Wartos¢ “8” przy wprowadzaniu wartosci parametru

* Zatrzask wyniku przy wazeniu zwierzat

“:rgJ ] * Warto$¢ “9” przy wprowadzaniu wartosci parametru
* Uzywany do oceny stanu zuzycia baterii

CLEAR| * Uzywany do korekty zle wprowadzonych danych
== * Uzywany jako punkt dziesigtny przy wprowadzaniu danych
0 e ) * Wartos¢ “0” przy wprowadzaniu wartosci parametru
* Uzywany do wprowadzania numeru ID produktu (z zakresu <0 ~ 19>)

=
SET * Uzywany do zapisywania aktualnego status i powrotu do wazenia
= z SETUP MODE, SET MODE i TEST MODE
Przycisk Opis
| Grou | Przez kilka sekund wyswietla si¢ Suma czesciowa (SUBTOTAL)
| @ Przez kilka sekund wyswietla si¢ Suma catkowita (TOTAL)

4w U7PH.NTU Aktualna Suma czesciowa jest drukowana
+ Po wydrukowaniu Suma czesciowa jest kasowana

Aktualna Suma catkowita jest drukowana
Po wydrukowaniu Suma catkowita jest kasowana

10. LADOWANIE AKUMULATORA

Na wyswietlaczu cyfrowym wagi, po lewej stronie, znajduje si¢ wskaznik natadowania
akumulatora. Gdy stan natadowania jest niski ($wieci si¢ czerwona dioda sygnalizacyjna)
nalezy podlaczy¢ zasilacz i naladowa¢ akumulator. Gdy akumulator jest natadowany,
dioda sygnalizacyjna $wieci na zielono.

11. WAZENIE
o Upewnij sig, ze na szalce wagi nie ma potozonego tadunku 1 wtacz wage
przyciskiem <POWER> - nastapi test wagi zakonczony wyswietleniem wskazania

[ 0.000]
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o Sprawdz ustawienie poziome wagi na poziomicy umieszczonej na podstawie
wysig¢gnika wagi. Jezeli oczko poziomicy nie miesci si¢ w obrysie zaznaczonego
kotka — ustaw potozenie poziome wagi pokrecajac ndzki regulacyjne

o Jezeli wskazanie wagi nieznacznie r6zni si¢ od zera, nacisnij przycisk <1 zero>

o

Pot6z wazony tadunek na szalce wagi

o Gdy zaswieci si¢ lampka sygnalizacyjna STABLE odczytaj wynik wazenia na
wyswietlaczu cyfrowym wagi

12. WAZENIE Z TAROWANIEM

12.1. Tarowanie przez zwaZenie masy opakowania

Upewnij si¢, ze na szalce wagi nie ma potozonego tadunku i wiacz wage
przyciskiem <POWER> - nastapi test wagi zakonczony wyswietleniem
wskazania [ 0.000]

Sprawdz ustawienie poziome wagi Na poziomicy umieszczonej na podstawie
wysiegnika wagi. Jezeli oczko poziomicy nie miesci si¢ w obrysie
zaznaczonego kotka — ustaw potozenie poziome wagi pokrecajac nozki
regulacyjne

Jezeli wskazanie wagi nieznacznie r6zni si¢ od zera, nacis$nij przycisk <1zero>
Pot6z opakowanie fadunku na szalce i naci$nij przycisk <3TarRe> -wskazanie
wagi powrdci do zera. Warto§¢ TARY bedzie pamigtana. Po zdjeciu
opakowania fadunku z szalki, warto$¢ TARY wyswietli si¢ ze znakiem minus.
Uzycie TARY sygnalizowane jest dioda $wiecaca ,,TARE”

Po umieszczeniu na szalce tadunku z wytarowanym opakowaniem, waga
wskaze warto$¢ netto tego tadunku

Przetaczenia wskazania NETTO / BRUTTO i odwrotnie mozna dokonac
przyciskiem < 2 G/N > — wskazanie NETTO sygnalizowane jest dioda
sygnalizacyjng ,,NET”.

12.2. Wprowadzenie wartos$ci tary z klawiatury numerycznej

o

@)
@)
@)

Upewnij si¢ ,ze szalka jest nieobcigzona 1 nacisnij jednoczesnie przyciski
<SET>i<3>

Wyswietlacz wskaze ,,t=0.0”

Z klawiatury numerycznej wprowadz warto$¢ Tary

Zatwierdz ustawienie i przejdz do wazenia przyciskiem <SET>

13. PRZYPISANIE WAZONYM TOWAROM NUMEROW D

Program wagi umozliwia przypisanie wazonym towarom numerow ID (00 — 19). Numery

te mogg by¢ prezentowane na wydrukach z wagi.

Waga powinna by¢ w trybie wazenia

e Nacisnij 1 przytrzymaj przez 2s przycisk < 0 ITEM > — wyswietlacz wskaze <id= xx> -
XX jest aktualnym numerem ID wazonego tadunku

e Stosujgc przyciski numeryczne zaktualizuj ten numer

e ZatwierdZz wybor przyciskiem < SET >



14. FUNKCJE DODATKOWE (Tylko CI-201A) - SYSTEM MODE

14.1. Jak wej$¢ do SYSTEM MODE
Nacisnij 1 przytrzymaj przez 3 s przycisk <3>. Na wyswietlaczu pojawi si¢
migajacy napis ,,1. PCS”
13.1.1. Jezeli nacisniesz przycisk <1> -, 1. PCS” bedzie miga¢ — PCS Mode
13.1.2. Jezeli naci$niesz przycisk <2> -, 2. PER” bedzie miga¢ _ PERCENT Mode
13.1.3. Jezeli nacis$niesz przycisk <3> - ,.3. WGT” bedzie miga¢ — powro6t do wazenia
Po nacis$nieciu przycisku <SET> zostanie zatwierdzony wybrany mod pracy

14.2. Liczenie detali — PCS Mode
Oproéznij szalke, nacis$nij 1 przytrzymaj przez 3s przycisk <4>.
Wyswietlacz wskaze migajacy napis:
- ,,1. SAMPL” — liczenie na podstawie zwazonej probki
- ,,2. WEIGHT” - liczenie na podstawie wprowadzonej masy jednostkowej

Jezeli wcisniesz przycisk <1> i <SET>
- wyswietlacz wyswietli dziatki przetwornika A/D, a nastepnie ,,Load”
- pot6z na szalce probke (10, 20, ... sztuk)
- odczekaj, az wynik wazenia si¢ ustabilizuje i nacisnij <SET>
- Wyswietlacz wyswietli <SUCCES>, a nastepnie ,, NUMBER”
- Z klawiatury cyfrowej wpisz liczno$¢ probki wzorcowej i zatwierdz
przyciskiem <SET>
- Na podstawie masy zwazonej probki i wpisanej licznosci probki system
wyliczy masg¢ jednostkowa
- Po dotozeniu odjeciu kolejnych detali, wyswietlacz wskaze ich ilos¢
Jezeli wcisniesz przycisk <2> i <SET>:
- wyswietlacz wskaze ,,WEIGHT”, a nast¢pnie ,,0.0 kg”
- Z klawiatury cyfrowej wpisz mase jednostkowa probki i nacisnij <SET>
- Po potozeniu liczonych detali na szalce, wyswietlacz pokaze ich 1los¢

14.3. Odchylki procentowe od masy wzorca — PERCENT Mode
Oproznij szalke, nacisnij 1 przytrzymaj przez 3s przycisk <4>.
Wyswietlacz wskaze migajacy napis:

- ,,1. SAMPL” — liczenie na podstawie zwazonej probki
- ,,2. WEIGHT?” - liczenie na podstawie wpisanej masy wzorca
Jezeli wcisniesz przycisk <1> i <SET>
- wyswietlacz wyswietli dziatki przetwornika A/D, a nastepnie ,,Load”
- odczekaj, az wynik wazenia si¢ ustabilizuje i naci$nij <SET>
- po potozeniu na szalce tadunku, wyswietlacz wskaze jego mase¢
w procentach masy zatwierdzonego wzorca
Jezeli wcisniesz przycisk <2> i <SET>:
- wyswietlacz wskaze ,,WEIGHT”, a nastgpnie ,,0.0 kg”
- z klawiatury cyfrowej wpisz mas¢ wzorca i naci$nij <SET>
- po potozeniu na szalce tadunku, wyswietlacz wskaze jego mase
w procentach masy zatwierdzonego wzorca

10



15. WAZENIE W USTAWIONYCH PRZEDZIALACH (Tylko CI-201

i CI1-200SC

W miernikach wagowych CI-201 i CI-200SC istnicje mozliwo$¢ ustawienia progoéw
przedziatow wazenia. Umozliwi to sygnalizowanie na wyswietlaczu w ktorym przedziale
znajduje si¢ masa wazonego produktu

15.1. Przypisanie funkcji ustawiania progéw wazenia przyciskom <F1> i <F2>

@)
©)
@)

(©]

Wocisnij na okoto 3s przycisk <2> - wyswietlacz wskaze ,, F01”

Wybierz z klawiatury parametr nr 17 — wyswietlacz wskaze ,,F17 xx”

Naci$nij <SET> i wprowadz warto§¢ 12 — wyswietlacz wskaze ,F17 127
(prog dolny Low Limit) - przyciskowi F1 zostanie przypisana funkcja
wpisywania dolnego progu przedziatu wazenia

Zatwierdz wybor przyciskiem <SET>

Wybierz z klawiatury parametr nr 18 — wyswietlacz wskaze ,,F18 xx”

Naci$nij <SET> 1 wprowadz warto$¢ 12 — wyswietlacz wskaze ,,F18 11 (prog
gorny High Limit)

Zatwierdz wybor przyciskiem <SET>) - przyciskowi F2 zostanie przypisana
funkcja wpisywania goérnego progu przedzialu wazenia

15.2. Ustawienie wartoS$ci progéw wazenia

®)
@)

o

(@]

o

o

Naci$nij przycisk <F1> - wyswietlacz wskaze ,,L. 0.0”

Z klawiatury numerycznej wprowadz wartos¢ dolnego progu wazenia — Low
Limit

Zatwierdz ustawienie przyciskiem <SET>

Naci$nij przycisk <F2> - wys$wietlacz wskaze ,,H 0.0”

Z klawiatury numerycznej wprowadz wartos¢ gornego progu wazenia — High
Limit

Zatwierdz ustawienie przyciskiem <SET>

15.3. Sygnalizacja przedzialow wazenia na wyswietlaczu wagi
Dla ustawienia parametru F50 = 1 (CHECKER MODE)

o

o

o

Jezeli masa wazonego tadunku jest mniejsza od L — $wieci dioda Lo (w ClI-
200SC) lub napis Low (w CI-201)

Jezeli masa wazonego tadunku jest wigksza od L i miejsza od H — $wieci dioda
OK (w CI-200SC) lub napis OK (w CI-201)

Jezeli masa wazonego tadunku jest wicksza od H — $wieci dioda HI (w ClI-
200SC) lub napis High (w CI1-201)

Dla ustawienia parametru F50 = 2 (Limit Mode)

o

©)

Jezeli masa wazonego tadunku jest wigksza od L — swieci dioda Lo (w CI-
200SC) lub napis Low (w CI-201)

Jezeli masa wazonego tadunku jest wigksza od H — $§wiecg diody OK i HI
(w CI1-200SC) lub napis OK (w CI-201)

16. WAZENIE Z SUMOWANIEM NA WYDRUKU

e Kazde krotkie nacisni¢cie < 7 PRINT> wysle do drukarki aktualng wartosc¢
wskazywang przez wyswietlacz, wartos$¢ ta jest dodawana do pamigci wagi,

e Nacisnigcie przycisku < 4 1+SUM > spowoduje wyswietlenie na wyswietlaczu
przez kilka sekund sumy czg$ciowe;j
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e Nacisnigcie przycisku < 5 G+SUM > spowoduje wyswietlenie na wyswietlaczu
przez kilka sekund sumy catkowitej

e Wydruk sumy czesciowej (TOTAL) 1 sumy calkowitej (GRAND TOTAL)
wymaga nacisniecia odpowiednio < 4 1+SUM> i < 7 PRINT> oraz < 5 G+SUM >
I <7PRINT>

e Po wystaniu sumy catkowitej do drukarki, pamig¢¢ sumy jest zerowana.

Uwaga: Aby korzystac z tej funkcji sumowania nalezy wczesniej ustawic¢ parametry, opisane w
rozdziale MENU Setup Mode.

17. FUNKCJE SPECJALNE (Setup mode)

17.1 Wejscie do ustawiania funkcji specjalnych

e Gdy waga jest w modzie wazenia nacisnij i przytrzymaj przez 2 - 3 s przycisk

<2 GIN >
e Na wyswietlaczu wagi pokaze si¢ wedrujacy napis:

»F 017

Oznacza to parametr nr 1. Do ustawienia/zmiany warto$ci tego parametru
stosujemy przyciski

- numeryczne do wprowadzenie numeru parametru lub jego warto$ci

- < SET> - do wyboru parametru lub zatwierdzenia jego wartosci
Uwaga: Ponizej podano znaczenie poszczegolnych parametrow. W zaleznosci
od rodzaju wagi wykonanej przy uzyciu danego miernika, tylko czesé z tych
parametrow dostepna jest dla uzytkownika wagi.

17.2. Wykaz funkcji specjalnych

MENU | OPIS

FO1 Ustawienie aktualnej daty

F02 Ustalenie aktualnego czasu

FO3 Automatyczne wylaczenie zasilania
FO4 Funkcja specjalna

FO5 Ustawienie filtra cyfrowego

FO6 Ustawienie usredniania przy wibracjach
FO7 Funkcja specjalna

F08 Funkcja specjalna

F09 Funkcja specjalna

F10 Funkcja specjalna

F13 Funkcja specjalna

F14 Funkcja specjalna

F16 Blokada przyciskéw klawiatury
F17 Przypisanie funkcji przyciskowi F1
F18 Przypisanie funkcji przyciskowi F2
F26 Przypisanie ID wadze

F27 Parametry transmisji dla Com1

F28 Predko$¢ transmisji dla Coml1
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F29 Wybdr sposobu transmisji dla Com1 (drukarka lub komputer)
F30 Format przesytanej ramki

F31 Sposob transmisji danych

F40 Wybor rodzaju drukarki

F41 Format wydruku paragonu

F42 PRINT Reczny / Automatyczny

FA3 Wielkos¢ odstepu po wydruku

F44 Whpisanie komunikatu uzytkownika

Fa7 Wydruk daty przy sumowaniu

FA8 Wydruk numeru wazenia przy sumowaniu

F50 Ustawianie funkcji limitow wazenia (tylko CI 200SC)
F50 Ustawienia buzera dla funkcji limitow wazenia

F99 Ustawienia fabryczne

17.3. Ustawienia ogdlne

FO1 |Date Change - Ustawienie aktualnej daty
Whisanie| 45 41 10 | 10 Stycznia 2012
danych
F02 | Time Change — Ustawienie aktualnego czasu
Whisanie 11.30.10 |hh.mm.ss
danych
FO3 |Auto Power OFF - Automatyczne wylaczenie zasilania
Zakres F03.00 Nie uZngne .
(00-30) F03. 10 Wyla[czeme automatyczne po 10 m%nutach
F03.30 |Wylaczenie automatyczne po 30 minutach
FO5 [Setting digital filter - Ustawienie filtra cyfrowego
Zakres F05.10 |Usrednianie 10
(0-50) F05.30  [Usrednianie 30
F05.50 |Usrednianie 50
FO6 | Setting vibration filter - Ustawienie usredniania przy wibracjach
Zakres F06. 00  Filtr antywibracyjny wytaczony
(00-99) F06.10 |Kompensacja wibracji do 5 dziatek (0,5d *10)
F06.99  Kompensacja wibracji do 49,5 dziatek (0,5d *99)
F16 Set the front key input to be allowed - Blokada przyciskow klawiatury
Zakres F16. 0  Przyciski klawiatury odblokowane
(1-2) F16. 1  Przyciski klawiatury zablokowane
F17 Set the use of function key 1 - Przypisanie funkcji przyciskowi F1
%gﬁrg)s F17 XX W miejsce “XX” wprowadz wartos$¢ z tabelki ponizej
F18 |Set the use of function key 2 - Przypisanie funkcji przyciskowi F2
Zakres

(0-15)

F18 XX W miejsce “XX” wprowadz wartos¢ z tabelki ponizej
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Nazwa funkcji Kod przycisku Nazwa Funkcji Kod przycisku
Nieuzywany 00 Hold 08
ZERO 01 Numer produktu 10
Brutto / Netto 02 Gorny prog 11
TARA 03 Dolny prog 12
Suma czesciowa 04 Print 07
Suma catkowita 05

17.4. Ustawienia parametrow komunikacji RS-232C — dla Com1

F26

Set Device ID - Przypisanie ID wadze - ID wagi

Zakres F26. 00
(00-99) F26. 99

ID urzadzenia 00
ID urzadzenia 99

F27 | Set Parity Bit — RS232C & PRT - Parametry transmisji dla Com1

F27. 0 Data bit 8, stop bit 1, parity bit: none
Z(%Ifgs F27. 1 Data bit 7, stop bit 1, parity bit: even number
F27. 2 Data bit 7, stop bit 1, parity bit: odd number
F28 |Set COM1 Baud Rate - Predkos¢ transmisji dla Com1
F28. 0 600 bps
F28. 1 1200 bps
F28. 2 2400 bps
F28. 3 4800 bps
Zékg‘;s F28. 4 19600 bps
F28. 5 19200 bps
F28. 6 (38400 bps
F28. 7 57600 bps
F28. 8  [115200 bps

F29 |Set COML1 - Wybor sposobu transmisji dla Com1 (drukarka lub komputer)

Zakres F29 0

Transmisja do drukarki

(0-1) F29 1  [Transmisja do komputera
F30 Set COML1 - Output Format - Format przesytanej ramki
F30 0 |22 bajtéw format CAS
Z(%kgs F30 1 |10 bajtow format CAS
F30 2 |18 bajtéw format AND
F31 |Set COML1 - Output Mode - Spos6b transmisji danych
F31 0 Wylaczone
F31 1 Transmisja danych stabilnych i niestabilnych
Z(%lfz)e 3 F31 2 Transmisja tylko stabilnych wynikow wazenia
F31 3 Transmisja na zadanie
F31 4 Command mode
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17.5. Ustawienia opcjonalnego RS-232C dla Com2 (opcja)

F32 Set COM2 Baud Rate - Predko$¢ transmisji dla Com?2

F32. 0 600 bps
F32. 1 1200 bps
F32. 2 2400 bps
F32. 3 4800 bps
Z(ikgs F32. 4 | 9600 bps
F32. 5 19200 bps
F32. 6 38400 bps
F32. 7 57600 bps
F32. 8 |115200 bps
F33 |Set COM2 - Wybor sposobu transmisji dla Com?2 (drukarka lub komputer)
Zakres F33 0 Transmisja do drukarki
(0-1) F33 1 [Transmisja do komputera

*Jezeli ustwienie F29=0 | F33=0 — wyswietli si¢ btad ,,Err-Set”
* Jednoczesne ustawienie Com1 i Com2 ,,transmisja do drukarki” jest niemozliwe

F34 Set COM2 - Output Format - Format przesytanej ramki

F34 0 22 bajtow format CAS

Zakres

(0-2) F34 1 10 bajtow format CAS

F34 2 18 bajtow format AND

F35 |Set COM2 - Output Mode - Sposob transmisji danych

F35 0 Wylaczone

Zakres

(0-2) F35 1  [Transmisja danych stabilnych i niestabilnych

F35 2 Transmisja tylko stabilnych wynikow wazenia

17.6. Komunikacja dwustronna z komputerem

Sygnal zadania danych w C1200 Sl CI—ZO.FJ '
0|1[2/3|4| 5 |6 |7|8|9]| 10| 1 Sygnal wyjsciowy
D| d |K|ZI|CR |LF Przycisk ZERO Otrzymane Dane Retum
D| d |[K|TI|CR |LF Przycisk TARE Otrzymane Dane Retum
D| d |K|GI|CR |LF Przycisk Brutto/Netio Otrzymane Dane Retum
D| dd |K|NICR |LF rzycisk Brutio/Netto Otrzymane Dane Retum
D| d |[H|DI|CR |LF Przycisk HOLD Otrzymane Dane Retum
D| d |K|BI|CR |LF Przycisk PRINT Otrzymane Dane Retum
D| dd |K|CI|CR |LF Przycisk TOTAL Otrzymane Dane Retum
D| d |K|WI[CR |LF Wskazanie wyswietlacza  [Otrzymane Dane Returmn
D| o I|D| 0| 0|0|0|O0|CR |LF |Numeruzadzenia Otrzymane Dane Retum
D| d |[H|Y| 0| 0|0|0|0|CR |LF |Wat¢TARY Otrzymane Dane Retum
D| d [H|1| 0| 0[0[0]0|CR |LF |Gémylmit(CDOny) |Otrzymane Dane Return
D| d |[H|L| 0| 0|0|O0]|O0|CR |LF |DolnyLimit(LCDOnly) |Otrzymane Dane Returmn

Gdzie: (D : 0x44, dd:00~99, K:0x4B , Z:0x5A , CR : 0x0D, LF: 0x0A)
dd = Numer urzadzenia (2byte), CR = 0x0D, LF: 0X0A
Np) Jezeli numer urzadzenia wynosi 10 — dd wynosi 0x31, 0x30
Np.) Jezeli chcesz wykona¢ operacje odpowiadajaca naci$nigciu przycisku <ZERO>, a numer
urzadzenia wynosi 11, to urzadzenie wykona zerowanie jezeli zostanie wystane: (w hex) kod “ 44
31314B 5A 0D 0A”
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18. KOMUNIKACJA Z PC | DRUKARKA

18-1. RS-232C Polaczenia portu

(1) COML1 - TXD: Pin No. 2, RXD: Pin No. 3, GND: Pin No. 7

RXD 30 === | O 2 Transmit Data
™D 20 | O 3 Receive Data
GND 70 ---m— | O 5 Signal Ground

— | O8Carrier Detect
I~ | 020 Data Terminal Ready
L— | O6 Data Set Ready
—
L

O 4 Request to Send
O5Clear to Send

DB9M DB25F

RS-232C port miemika CI 200 Szeregowy port komputera

(2) COML1 - TXD: Pin No. 2, RXD: Pin No. 3, GND: Pin No. 7

RXD 30 - | O 2 Transmit Data
TXD 20 - | O 3 Receive Data
GND 70 —————— | O5Signal Ground
— | O1Carrier Detect
| O4 Data Terminal Ready
L— | O6 Data Set Ready
— | O7Request to Send
L— | 08Clear to Send
DB9M DBYF
RS-232C port miernika Cl 200 Szeregowy port komputera

18-2. Sposob przylaczenia wyswietlacza dodatkowego i szeregowej drukarki
18-2-1. Podlaczenie wyswietlacza dodatkowego
TXD 2 O ——— | O3 Receive Data
GND 7 O e | O 7 Signal Ground

DB9M DB9M
RS-232C port miemika CI 200 RS232C port dodatkowego wyswietlacza

18-2-2. Podtaczenie drukarki etykiet samoprzylepnych (DLP-50)

RXD 3 O | = seeeeeeeeeeee O3 Transmit Data
TXD 2 O | = e 02 Receive Data
GND 7 O | = eeeeeeeen 05 _Signal Ground
DB9M DB9M
RS-232C port miemika CI 200 RS-232C drukarki DLP-50

18-3. RS-232 Protokoly komunikacyjne

18-3-1. CAS 22 Bajty

(1) Data bit: 8, Stop bit: 1, Parity bit: none

(2) Code: ASClI

(3) Datg, czas i parametry transmisji ustawiane sa w Setup Mode (pkt. 9)
(4) Format transmitowanych danych (22 bytes)

@®e, 0o, [ed Dane Bbajtow) |@ | ® | O |D | ® |

16




ST (Stabilny), US (Niestabilny), OL (Przekroczony zakres)

GS (Brutto), NT (Netto) ® ID urzadzenia

(ustawiane
Status diod @) @
sygn.

w parametrze F26)
E O [N ® LF

Kk
Uwaga: ID urzadzenia wysylane jest jako liczba w zapisie heksadecymalnym (np. W parametrze F26 wpisalismy 29 — waga wysyta kod
ID - 0x1D, pozostate znaki wysytane sa w kodach ASCII

18-3-2. CAS 10 Bajtow

(1) Data bit: 8, Stop bit: 1, Parity bit: none
(2) Code: ASCII
(3) Transmission data format: (10 bytes)

|  Dane (8 bajtéw) |CR|LF]

18-3-3. AND 18 Bajtow

(1) Data bit: 7, Stop bit: 1, Parity bit: odd number / even number
(2) Code: ASCII

(3) Transmission data format (18 bytes)

@ ®| [0]@

Dane @ bajtow) | ® | O | D | ® |

| ST (Stabilny), US (Niestabilny), OL (Przekroczony zakres)

€)
©

GS (Brutto), NT (Netto) ® ID urzadzenia
(ustawiane
w parametrze F26)
® & @ [E @ K

® I |

Uwaga: ID urzadzenia wysytane jest jako liczba w zapisie heksadecymalnym (np. W parametrze F26 wpisaliSmy 29 — waga wysyta kod
ID - 0x1D, pozostate znaki wysytane sa w kodach ASCII

18-4. Ustawienia wydruku

F40 |Set a printer to use — wybor drukarki

F40 O Nieuzywana

Zakres

(0-2) FA0 1  DLP (drukarka etykiet)

F40 2 DEP (drukarka paragonéw)

F41 | Set print format — Wybor format wydruku paragonu

F41 0 Format O

Zakres | e rormat 1

(0-2)

F41 2 Format 2

F42 | Set automatic print — Automatyczny PRINT (ustawienia)

Zakres F42 0 Reczny PRINT (po nacisnigciu przycisku <7 PRINT>
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(0-1) F42 1 lAutomatyczny PRINT (po ustabilizowaniu si¢ wyniku wazenia)
F43 |Set Line Feed — Ustawienie ilo$ci linii odstepu po wydruku
Zakres F43 0 1 linia odstepu
(0-9) F43 9 9 linii odstepu
F45 | Set print output — kryterium wydruku
Zakres F45 0 Wydruk danych stabilnych i niestabilnych
(0-1) F45 1  Wydruk, gdy wynik wazenia jest stabilny
F48  [Setting print item number — Wydruk numeru produktu (I1D-xx)
Zakres F45 0 Nie drukuje numeru produktu (ID-xx)
(0-1) F45 1  |Drukuje numer produktu (ID-xx)

[ Wydruk Format 0 ] [ Wydruk Format 1 ]
2002.1.1 12:30 2002.1.1 12:30
0001 ID_01:  50.0 kg 0001 ID_01:  50.0 kg
0002 ID_01: 100.0 kg 2002.1.1 12:40
0003 ID_01: 200.5 kg 0002 ID_01: 50.0 kg

2002.1.1 12:50
0003 ID_01: 50.0kg

[ Wydruk Format 2 ]

2002.1.112:30

No.0001 ID_01
Gross : 1000.0 kg
Tare : 0.0 kg
Net : 1000.0 kg
2002.1.112:40
No.0002 ID_01
Gross : 2000.0 kg
Tare : 500.0 kg
Net : 1500.0 kg

Uwaga 1. Po wylaczeniu zasilania numer zeruje si¢
Uwaga 2. Drukowanie numeru produktu (ID_XX) zalezy od ustawienia parametru “F48”.
Uwaga 3. Zakres numeréw: 1- 9999

[ Format wydruku sumy cze$ciowej/calkowitej ]
Total Format

20040624  14:32:54
COUNT 22
WEIGHT  4500.05kg

2004.06.24  14:32:58
COUNT 123
WEIGHT  12500.10kg

Uwaga 1. Gdy wybrano drukarke etykiet (DLP), proba wydruku TOTAL lub SUBTOTAL skutkuje wyswietleniem btedu Err-12
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18.5. Wspolpraca z drukarka etykiet (np. DLP-50)

Waga CI200S w potaczeniu z drukarkg etykiet samoprzylepnych (DLP-50, LP-50, ZEBRA)

moze drukowac etykiety samoprzylepne, ktore mogg zawierac:
Dowolne teksty state (np. nazwe i adres firmy)

Prosta grafike czarno-biata (np. logo firmy)

Proste elementy graficzne (np. okrag, lini¢, prostokat)

Wzor etykiety uzytkownik projektuje z poziomu programu komputerowego, dostarczonego
nieodptatnie wraz z drukarka DLP-50 i zapisuje projekt w pamigci etykieciarki. Po potaczeniu
drukarki etykiet z waga (uwaga: wymagany drugi kabel), potozeniu tadunku i naci$nieciu
przycisku < 7 PRINT >, drukarka wydrukuje etykiete zawierajacg zaprojektowane sktadniki,

Kody kreskowe state

Zmienne wysylane przez wage podczas wydruku: Masa netto, brutto, tara, kod
kreskowy z masg netto)

Datg i czas (aktualne i z przesunigciem)

aktualizujac wartosci zaprojektowanych zmiennych.

Zmienne wysytane przez wage do drukarki etykiet DLP-50

Variable Descriptions
V00 Masa Brutto (8 bytes)
V01 Tara (8 bytes)
V02 Net Weight (8 bytes)
V03 Barcode (Net Weight) (8 bytes)
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19. KONTROLA WAZEN I DOZOWANIE (Tylko wagi xx SC)

F50 [Select the weighing mode — wybor trybu pracy
F50 0  |Nieuzywane
Zakres : S
(0-2) F50 1 Uzywany do kontroli wazen (Checker mode)
F50 2 Uzywany do dozowania (Limit mode)
[CHECKER MODE]
Masa L
(Dolny Limit) (Gorny Limit) ouT
;ysg_‘z‘glz Okg 50 kg 100 kg PUT
Dolna granica ] l, (])'
, , | | — 1
G
orna granica i | O
| 1
OK
! 0

Uwaga 1. Sygnat OK wyswietla si¢ tylko dla danych stabilnych i niestabilnych

[LIMIT MODE]

Sygnal Mesa (Dolny Limit) (GO6rny Limit) ouT
RS-232 Okg 50 kg 100 kg PUT

Dolna granica | i 1

| [E—

Gorna granica ! | 1

! ) 0

' — 1

OK |
) | 0

Uwaga 1. Sygnat OK wyswietla si¢ tylko dla stabilnych danych
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20. KOMUNIKATY O BLEDACH

Blad Przyczyna Rozwiazanie
Err01 | Niestabilne podtoze wagi Ustaw wage w poziomie na stabilnym
podiozu
Uszkodzenie przetwornika
Err 02 | tensometrycznego lub elektroniki Skontaktuj si¢ z serwisem CAS
wagi
Erpos | Zbytdiugo nacisniety przyeisk | g e sie 7 serwisem CAS
lub uszkodzona klawiatura
Przyciski: ZERO, TARE, START . .
. . Ustaw wage w poziomie na stabilnym
Err 08 | zostaly wytaczone — niestabilne .
X podtozu
wskazania
Aktualna masa jest poza , ..
Err 09 zakresem punktu ZERO Usun tadunek z szalki | wlacz wage
Err 10 Masa fadunku | TARY o Zmniejsz obcigzenie szalki
przekroczyta zakres wazenia
Zadanie wydruku TOTAL przy Zmien ustawienie parametru F40 na
Err12 | . . . « »
niewtasciwym wyborze drukarki DEP
Err 13 Uszkodzenie czujnika Wymagany kontakt z serwisem
tensometrycznego
Err 15 | Przekroczony zakres warto$ci ID | Zmien warto$¢ 1D
Err 82 Eg”orma'”a praca przetwornika. - ) o ktui sic z serwisem CAS
Aktualna masa tadunku na szalce .. L . .
Over | przekracza zakres lub przetwornik Zmniejsz obcigzenie szalki. Skontaktuj si¢

tensometryczny jest uszkodzony

z serwisem CAS
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21. PARAMETRY METROLOGICZNE

CI200A/ | CI200A/ | CI200A/ | CI200A/ | CI200A/ | CI200A/
Typ wagi 15HFS | 15HFS | B3,0HFS | 3,0HFS | 3,0HFS | 3,0HFS
1010 1212 1212 1215 1515 1520
Obciazenie Max | 1500 | 1500 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000
maksymalne [kg]
Obcigzenie Min 10 10 20 20 20 20
minimalne [kg]
Dziatka ed | o5 | 05 1 1 1
legalizacyjna [kg]
Klasa dokladnosci @
Zakres tarowania k-;] -1500 | -1500 | -3000 | -3000 | -3000 | -3000
Zakres temperatur L10°C | +40°C
pracy
Zasilanie 12V 1,25A DC (z zasilacza sieciowego 230V/12V)
Wymiary platformy | [mm] 1fggox 1200 x 1200 1125(3)(?0)( lfg(())ox 1;3880x
Svenal wvisciow RS 232C, opcjonalnie RS 422 (RS 485), opcjonalnie
yghat wyjsciowy drugi RS 232C
CI200A/ CI200A/ CI200A/ | CI200A CI200A
Typ wagi 5,0HFS 5,0HFS 5,0HFS 1,5UFS 3,0UFS
1515 2015 2020 1208 1208
Obciazenie Max | 5000 5000 5000 | 1500 | 3000
maksymalne [kg]
Obciazenie Min 40 40 40 10 20
minimalne [kg]
Dziatka e=d 2 2 2 0,5 1
legalizacyjna [kg]
Klasa dokladnosci @
Zakres tarowania k-lg-] -5000 -5000 -5000 -1500 -3000
Zakres temperatur L10°C | +40°C
pracy
Zasilanie 12V 1,25A DC (z zasilacza sieciowego 230V/12V)
Wymiary platformy | [mm] 1f5ogox nggox 2§ggox 1200 x 800

Sygnal wyjsciowy

RS 232C, opcjonalnie RS 422 (RS 485), opcjonalnie drugi RS

232C

22




22. DEKLARACJA ZGODNOSCI

CAS DEKLARACJIA ZGODNOSCI

(DECLARATION OF CONFORMITY)

MY CAS POLSKA Sp. z o.0.

(We) ul.Chroscickiego 93/105, 02-414 Warszawa
www.wagicas.pl

oswiadczamy na wylgczna odpowiedzialnos¢, ze wyrob : 0122

(declare that following product)

Produkt : Waga nieautomatyczna

(product) (non-automatic weighing instrument)

Producent : CAS CORPORATION

(manufacturer)

Typ : CI1200/HFS CI200/UFS

(type)

jest zgodny z nastepujacymi dyrektywami :
(conform to the following directives)

EMC (Dyrektywa : 2004/108/EC Ustawa z 13.04.2007r o kompatybilnosci elektromagnetycznej,
Dz.U. 82 7 2007 poz. 556)

(EMC (Directive : 2004/108/EC - electromagnetic compatibility)

wykonawca : SK Tech CO., LTD.

carried out by) 820-2, Wolmoon-Ri, Wabu-Up, Namyangju-Si, Kyunggi-Do, 472-905 Korea
uzyte standardy  : EN 61000-3-2:2005, IEC 61000-3-3:1994+A2:2005, CISPR 11:2003 + A1:2004
(standards used) Class A, EN 61326-1:2006 (Basic Immunity test requirements),

ENG61326-2:2006
(TEC 61000-4-2:1995+A2:2000, IEC 61000-4-3:2006, IEC 61000-4-4:2004,
IEC 61000-4-5:2005, IEC 61000-4-6:2003 + A1:2004 + A2:2006,
EN 61000-4-11:2004)
Test Report No. : SKTEC-110131-021

LVD (Dyrektywa :2006/95/EC; Rozporzadzenie MG z 21.08.2007, Dz.U.155 z 2007 poz. 1089) —
bezpieczenstwo elektryczne

(LVD (Directive) (2006/95/EC — electrical security)

Nazwa modelu : Zasilacz Impulsowy SW-15-1CAC

(model name) Switching Power Supply SW-15-1CAC

wykonawca : Suzhou Electronic Product Testing Institute Co., L.td, International education
(carried out by) park , Yuehu Road, Wuzhong economic development zone, Suzhou, P.R.China

uzyte standardy  : EN 60950-1:2006
(standards used)

Raport z testow nr : CJSETI-2011S0701002E
Test Report No.

NAWI (Dyrektywa : 2009/23/EC; Rozporzadzenie MGiPS z 11.12.2003, Dz.U. 4 z 2004 poz. 23) -
zagadnienia metrologiczne wag nieautomatycznych

(NAWT (Directive 1 2009?723/EC) - metrological aspect of non-automatic weighing instruments)
wykonawca : National Weights & Measures Laboratory, Stanton Ave, Teddington
(carried out by) Middlesex TW11 OJZ United Kingdim

uzyte standardy  : EN 45501:1992

(standards used)

nr zatwierdzenia typu miernika wagowego — GB 1361, wagi - UK2883
(EC Type approval) / !"“ T

Raport z testow nr : SN1135 L .‘\

[

Nazwisko : Piotr Dobruszek/ Prokurent Data : 11 listopada 2014
(name) (date)
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23. DYREKTYWY WEEE i ROHS

A

My Wazymy Swiat

Warszawa, 15 grudnia 2006

OSWIADCZENIE ZARZADU CAS POLSKA SP. Z 0.0.
W SPRAWIE DYREKTYW ,,WEEE” 1 ,,ROHS”

Rozwoj techniki i technologii w zakresie sprzetu elektrycznego i elektronicznego powoduje powstanie w coraz
krotszym czasie nowych generacji urzadzen. Konsekwencja tego jest powstawanie znaczacych ilosci odpadow,
skraca si¢ bowiem czas zycia tego sprzgtu jako aktywnego produktu.

W sprzecie tym zawartych jest wiele substancji niebezpiecznych takich jak: rte¢, kadm, oféw, chrom
szesciowartosciowy lub $rodki zmniejszajace palnos¢. Powoduje to, ze powstajace z niego odpady sa rowniez
niebezpieczne dla Srodowiska.

Unia Europejska podjeta kroki w  zakresie prawodawstwa, aby wymusi¢ dzialania zmierzajace
do zminimalizowania zagrozen wynikajacych z tego faktu. W tym celu zostaly powolane do zycia stosowne
Dyrektywy Rady:
e 2002/96/WE (WEEE) ,w sprawie zuiytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego™,  wdrozona
do prawodawstwa polskiego Ustawa z dnia 29 lipca 2005 r. .o zuzytvm sprzecie elektryeznym”™
(Dz.U. 180 z 2005 poz. 1495).
e 2002/95/WE (ROHS) .w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancyi
w sprzecie elektrycznym i elektronicznym”, wdrozona do prawodawstwa polskiego Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 6 pazdziernika 2004r., .w sprawie szczegolowych wymagan
dotyczqeyeh ograniczenia wykorzystywania w sprzecie elektronicznym i elektrveznym  niektérych
substancji mogqcych negatywnie wplywac na srodowisko” (Dz.U. 229 z 2004 poz. 2310).

Wyzej wymieniona Ustawa, migdzy innymi, okresla zasady postgpowania ze zuzytym sprzetem elektronicznym
w sposob zapewniajacy ochrong zdrowia i zycia ludzi oraz ochrong srodowiska. Firmy wprowadzajace na rynek
sprzet elektryczny i elektroniczny, spelniajac obowiazek wynikajacy z ustawy, maja obowiazek oznaczania tego
sprzgtu znakiem:

Wagi elektroniczne wprowadzane na rynek przez CAS Polska Sp. z o.0. podlegaja Dyrektywie WEEE
jako przyrzqdy do nadzoru i kontroli, wymienione w zalaczniku nr 1A, kategoria 9.
Sa one przewidziane do stosowania poza gospodarstwami domowymi.

Zaklasyfikowanie wyrobow jako przyrzqdy do nadzoru i kontroli nie naklada na producenta obowiazku
stosowania si¢ do wymagan ograniczania ilosci substancji niebezpiecznych stawianych przez Dyrektywe ROHS,
tym niemniej CAS Corporation doklada wszelkich staran aby produkty wprowadzane przez niego na rynek byly
maksymalnie bezpieczne dla uzytkownika i srodowiska.

O wagach zakupionych w CAS Polska Sp. z o.0., ktére ulegng zuzyciu nalezy informowa¢ sprzedawce.
Uzytkownikowi zostanie wskazany adres najblizszego punktu zbierajycego zuzyty sprzet
elektroniczny lub, w przypadku wag o masie powyzej S0kg, sprzet zostanie odebrany przez CAS
Polska.

CAS Polska Sp. z 0.0., ul. Chroscickiego 93/105, 02-414 Warszawa

tel.: +48 22 5719 470, fax: +48 22 5719 471

e-mail: biuro@wagiCAS.pl, www.wagiCAS.pl

REGON 016199377, NIP 524-23-33-481

Sad Rejonowy m. st. Warszawy, XX Wydziat Gospodarczy KRS 0000210580
Kapitat zaktadowy 235 000,00 zt

Bank BPH S.A., nr rachunku 63 1060 0076 0000 3200 0094 6776
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