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1. Wprowadzenie

Dziekujemy za zakup jednego z naszych produktow.

Dzieki Scistej kontroli jakosci procesu produkcyjnego, urzadzenie zakupione przez Panstwa jest
produktem niezawodnym o najwyzszych standardach uzytkowych. Przed rozpoczeciem jego
uzytkowania zalecamy uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i przestrzeganie zawartych w
niej wskazowek. Wierzymy, ze bedziecie Panstwo zadowoleni z naszego produktu, a niniejsza
instrukcja pomoze Panstwu w jego instalacji i obstudze.

Maszyny opisane w niniejszej instrukcji sg oznaczone znakiem:

i sg zgodne z nastepujgcymi Dyrektywami i rozporzadzeniami WE:

Dyrektywa 2003/108/EC Parlamentu Europejskiego i Rady z 8 grudnia 2003 zmieniajaca
dyrektywe 2002/96/EC w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE)
(Dz. Urz. L 345 z 31 grudnia 2003, s. 106)

Dyrektywa 2002/95/EC Parlamentu Europejskiego i Rady z 27 stycznia 2003 w sprawie zakazu
stosowania niebezpiecznych substancji w wyposazeniu elektrycznym i elektronicznym (RoHS)
Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn,
zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE

Dyrektywa 2004/108/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z 15 grudnia 2004 r. w sprawie
zblizenia ustawodawstw Panstw Cztonkowskich dotyczacych kompatybilnosci
elektromagnetycznej, uchylajgca dyrektywe 89/336/EWG

Rozporzadzenie 1935/2004/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z 27 pazdziernika 2004 r.
w sprawie materiatdéw i wyrobéw przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig oraz uchylajgce
dyrektywy 80/590/EWG i 89/109/EWG

Rozporzadzenie 852/2004/WE Parlamentu Europejskiego iRady z 29 kwietnia 2004 r.
w sprawie higieny srodkéw spozywczych

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci, ktére mogg pojawia¢ sie podczas korzystania
z urzadzenia, prosimy o kontakt w celu uzyskania dalszych informacji, oraz prosimy
0 zgtaszanie wszelkich propozycji ulepszen tego podrecznika, tak aby mégt on jeszcze lepiej
spetnia¢ cele, dla ktérych zostat przygotowany.



2. Bezpieczenstwo uzytkowania

W czasie eksploatacji nalezy bezwzglednie przestrzega¢ podanych nizej zasad bezpieczenstwa.
Operacje, ktére mogg by¢ niebezpieczne dla operatoréw sg oznaczone symbolem:

Wszystkie rutynowe i nadzwyczajne czynnosci konserwacyjne dotyczgace maszyny mogg byc¢
przeprowadzane tylko przez uprawnionych specjalistow .

Zgodnie trescig Dyrektywy 2006/42/CE okreslono, ze ,OPERATOR” to osoba (osoby)
odpowiedzialna za instalacje, uruchamianie, regulacje, serwisowanie, czyszczenie, naprawe
i transport maszyny.

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng cze$é maszyny i musi towarzyszy¢ maszynce
przez caly okres jej uzytkowania, az do rozbiorki.

Zalecamy uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji przed przystgpieniem do jakichkolwiek
czynnosci zwigzanych z instalacjg/uzytkowaniem/konserwacja.

Wszyscy operatorzy obstugujgcy maszyne musza zna¢ wskazoéwki zawarte w tej instrukcji.

Operator musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony przed rozpoczegciem uzytkowania maszyny
(zgodnie z paragrafem 7.2 normy EN 12331).

Przekaz te instrukcje kolejnemu uzytkownikowi/wtascicielowi maszyny, w przypadku jej
sprzedazy.

Producent i Importer nie ponoszg odpowiedzialnosci za wady, awarie, wypadki itp. wynikajace
z nieznajomosci lub nieprzestrzegania zasad zawartych w niniejszej instrukcji. To samo dotyczy
skutkbw samowolnego wprowadzania wszelkich zmian, modyfikacji i/lub instalacji
nieautoryzowanych czesci przez uzytkownika.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek oznaczonych symbolem



Bezpieczenstwo operatora:

Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytac catg instrukcje obstugi.

Nalezy pamigtaé, ze wszystkie urzadzenia elektryczne, jesli sg nieprawidiowo uzywane, mogag
spowodowaé pozar, porazenie pragdem lub obrazenia ciata.

Nalezy zawsze postepowac zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji, aby zminimalizowa¢
ryzyko wypadkow.

Przed rozpoczgciem pracy z maszyng operator musi zna¢ potozenie i dziatanie wszystkich
elementoéw sterujgcych oraz charakterystyke maszyny opisang w ,Instrukcji obstugi”.

e Nigdy nie wolo ingerowa¢ w dziatanie urzadzen zabezpieczajgcych.

. Nigdy nie wolo usuwaé¢ ani nie zmienia¢ dziataniaj zabezpieczen i urzgdzen
zabezpieczajgcych, zwlaszcza dotuczy to zabezpieczen zainstalowanych na wlocie
miesa.

e  Nigdy nie wolo ingerowa¢ w uktad elektryczny urzgdzenia.

e Zawsze odiagczaj zasilanie przed przystgpieniem do czyszczenia, Czynnosci
serwisowych lub konserwacyjnych.

e  Zabronione jest uzywanie maszyny w srodowisku w ktérym wystepuje atmosferg

zagrazjaca wybuchem.

. Nie wolno uzywa¢ urzadzenia w atmosferze oparéw fatwopalnych iagresywnych
chemicznie.

e Nie wolno uzywa¢ urzadzenia do obrébki artykutdw tatwopalnych iagresywnych
chemicznie.

e Nie wolno demontowa¢ obudowy urzadzenia ze wzgledu na niebezpieczenstwo
porazenia prgdem.

e Nie wolno wkiada¢ dtoni do otworéw roboczych ani pod ostony urzgdzenia
ze wzgledu na niebezpieczenstwo powstania powaznych urazéw.

e  Zawsze wylgczac zasilanie urzadzenia, gdy nie jest ono uzywane.

e  Aby unikng¢ ryzyka zaplatania sie¢ w ruchome czesci urzadzenia, nie wolno zbliza¢
sie do urzadzenia z rozpuszczonymi wlosami, w rozpietym ubraniu, majac zatozone
bransoletki, tancuszki, pierscionki, krawaty itp.

. Operator powinien nosi¢ zapieta odziez odpowiednig do $rodowiska pracy i sytuaciji,
w ktorej sie znajduje.

. Miejsce pracy nalezy zawsze utrzymywaé w czystosci i wolne od pozostatosci olejow,
ttuczy itp.

e Pomieszczenie, w ktérym zainstalowana jest maszyna, powinno byé réwnomiernie
oswietlone przez system oswietlenia, ktéry nie oSlepia, nie wytwarza efeku
stroboskopowego i nie pozostawia ciemnych nieoswietlonych miejsc.

. Maszyna nie zawiera czesci, ktdre mogg by¢ serwisowane przez uzytkownika i moze

by¢ otwierana wytgc¢znie przez wykwalifikowany personel.

Upewnij sie, ze napigcie w gniazdku jest takie samo jak napiecie

wymagane przez maszyne (patrz etykieta).

Wszelkie modyfikacje maszyny musza by¢ autoryzowane przez producenta.

Nigdy nie uzywaj strumienia wody do czyszczenia urzadzenia.

Uwaga: Wysokie napiecie wewnatrz maszyny! Zaleznie od wersji, napiecie wynosi

~400V lub ~230V.

e  Zawsze uzywaj oryginalnych czesci zamiennych, ktére gwarantujg doskonate
i bezpieczne dziatanie maszyny.

. Kabel elektryczny nalezy regularnie i doktadnie sprawdza¢ (zuzyty lub uszkodzony
kabel zasilajgcy zawsze stanowi powazne zagrozenie porazeniemelektrycznym.




Ryzyko szczatkowe:

Pomimo zastosowania sygnatdw ostrzegawczych, urzadzen zabezpieczajgcych i oston
ochronnych, $rodki ostroznosci i wymagane przeszkolenie operatoréw maszyny stwarza pewne
ryzyko szczagtkowe; w szczegolnosci:

1) Ryzyko upadku mieszadta podczas fazy montazu i demontazu;

2) Ryzyko zwigzane z pozostatosciami napiecia elektrycznego w maszynie;

3) Ryzyko zwigzane z nieprawidtowym obrotem silnika (tylko przy zasilaniu tréjfazowym);

4) Ryzyko upadku pokrywy na zbiornik, spowodowane nieprawidtowym jej zablokowaniem.

5) Niebezpieczenstwo przewrdcenia sie zbiornika na skutek nieprawidiowego zablokowania
prznaczonym do tego uchwytem recznym.

6) Niebezpieczenstwo przesuniecia sie lub poslizgu maszyny w przypadku $liskiej powierzchni
na ktérej stoi lub w przypadku nieprawidtowego wcisniecia dzwigni blokady kota.

Naklejki ostrzegawcze:

Na obudowie maszyny umieszczone sg nieusuwalne etykiety informacyjno-ostrzegawcze.
Przed uruchomieniem maszyny przeczytaj wszystkie etykiety:
1. Tabliczka zanamionowa informujgca o modelu/typie maszyny oraz o wymaganym
napieciu zasilajgcym i poborze pradu.
2. Tabliczka ostrzegajgca o koniecznosci odtgczenia maszyny od zrédia zasilanie przed
posdzeciem czynnosci zwigzanych z jej czyszczeniem i konsrewacja.
3. Tabliczka informujgca o koniecznosci zapozania sie z instrukcjg obstugi i zawartymi
w niej warunkami bezpiecznej eksploatacji.

ATTENZIONE
" STACCARE L'ALIMENTAZIONE ELETTRICA
"l MINERVA “ 1 PRIMA DI OGNI INTERVENTO DI PULIZIA 2 3
OMEGA O DI MANUTENZIONE.
o CAUTION
z DISCONNECT FROM POWER SUPPLY
MOD.: A SEFORE CLEANING OF MANTENANCE A
ATTENTION
bR LA ATION EL
JACHINE AVA

TYPE:
ACI
Vv: Hz: A CUNGS-UND WARTUNG |..|
kW: E—V—\

YEAR: kg:
MADE IN ITALY Uwagal
A Przed przystapieniem do czyszczenia lub
konserwacji, odtacz urzadzenie od Zrédta
zasilania.




2.1. Srodowisko pracy

Prawidiowa praca maszyny jest gwarantowana w nastepujgcych zakresach warunkéw
Srodowiskowych:

e  Zakres temperatur od +5°C do +45°C.

e  Zakres wilgotnosci od 30% do 90%.

Uwaga!
Urzadzenia nie wolno instalowa¢ w nizej opisanych warunkach:
. Na powierzchni nie zapewniajacej mozliwosci stabiinego ustawienia
urzgdzenia.
e W poblizu wirujgcych maszyn powodujgcych wibracje.
e W pomieszczeniach o duzym zapyleniu.
e W pomieszczeniach w ktérych wystepuje atmosfera oparéw
fatwopalnych i agresywnych chemicznie.

2.2. Przygotowanie do pracy — rozpakowanie

Po otrzymaniu produktu, sprawdz, czy opakowanie nie jest otwarte i czy jest nieuszkodzone.
przeciwnym razie natychmiast poinformuj spedytora lub agenta terenowego.

Poinformuj caly personel zaangazowany w transport i instalacje maszyny o niniejszych
instrukcjach.

2.2. Informacja o sposobie opakowania i transportu na miejsce

instalacji.

. Maszyna jest zapakowana do transportu w opakowaniu umieszczonym na palecie,
transportowej w kartonowym/drewnianym opakowaniu (skrzyni), z naniesionymi
oznaczeniami polozenia transportowego: ,GORA” (,TOP”) oraz oznaczeniem
wymogu delikatnego obchodzenia sie w czasie transportu: ,OSTROZNIE”
(,FRAGILE”).

e  Zapakowang maszyne mozna transportowac¢ za pomocg recznie ciggnietego wozka
paletowego.

2.3. Sktadowanie.

e Maszyne przechowuj w zamknietym opakowaniu w suchym miejscu.

. Maszyne nalezy odizolowa¢ od podioza za pomocg drewnianych podktadek lub
podobnych elementéw.

e  Zakres temperatury w miejscu przechowywania: miedzy -5°C a +60°C, przy
wilgotnosci w zakresie od 30% do 90%.

. Nigdy nie odwracaj opakowania. Zawsze sprawdzaj zgodnos¢ jego potozenie z
oznaczeniem ,GORA” umieszczonym na opakowaniu.

e Jezeli sktadowaniu podlega maszyna wyjeta z opakowania transportowego, nalezy
ustawi¢ na solidnej podstawie i przykry¢ plandeka.




2.4. Przyjecie dostawy.

Opakowania sg wykonywane z odpowiednich materialtdbw zapewniajgcych wilasciwe
zabezpieczenie produktu na czas transportu.

Maszyny opuszczajg magazyn fabryczny/importera w kompletnym i idealnym stanie.
Sprawdzenie stanu opakowania i kompletacji po transporcie przyjmowanego urzgdzania,
zawsze nalezy do obowigzkéw odbiorcy. W kazdym przypadku, w celu kontroli jakosci ustug
transportowych nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:

1. Przy odbiorze towaru, przed wyjeciem maszyny z pudta, nalezy niezwlocznie
sprawdzi¢, czy opakowanie nie jest uszkodzone. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen nalezy przyjg¢ towar z odpowiednim zastrzezeniem, sporzadzajac
i dostarczajgc dokumentacje fotograficzng uszkodzen;

2. Wyjg¢ maszyne z opakowania, sprawdzajgc zawartos¢ z listem przewozowym:;

3. Sprawdzi¢, czy elementy maszyny nie ulegly uszkodzeniu podczas transportu
iwciggu 3 (trzech) dni od otrzymania przesytki zgtosi¢ uszkodzenia spedytorowi
listem poleconym, dostarczajgc jednoczesnie pelng dokumentacje fotograficzng
uszkodzen do Serwisu CAS polska.

4. Zadne informacje o uszkodzeniach powstatych w transporcie nie bedg przyjmowane
po uptywie trzech dni od daty dostawy. Zadna reklamacja nie bedzie uznana po
uptywie 10 dni od daty dostawy.

Wymiary opakowania:

t1 .
GORA

A B
P —p
. llos¢ Ciezar
Model / Wymiary A B H opakowar | opakowania
C/E MB50 130 80 165 1 20
C/E MB90 130 80 165 1 20
C/E MB120 130 80 165 1 20

Ze wzgledu na znaczng wage maszyny nalezy zawsze obchodzi¢ sie z nig bardzo ostroznie.
Szczegodlng uwage nalezy zwrdci¢ na fakt, ze nieskoordynowane ruchy oséb przenoszacych
urzadzenie, mogg spowodowac utrate réwnowagi i by¢ przyczyng upadku maszyny oraz
powstania strat materialnych i urazoéw ludzi.

Po rozpakowaniu maszyny sprawdz zawarto$¢ pudetka i upewnij sie, ze oznaczenia typu
na tabliczce znamionowej odpowiadajg oznaczeniom na etyiecie umieszczonej na zewnatrz
opakowania.
Uwaga!
Elementy opakowania (plastikowe paski, karton, pianka poliuretanowa podlegaja
seegregacjii selektywnej zbidrce, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi
dotyczgcymi recyklingu.
NIE WOLNO WYRZUCAC OPAKOWAN BEZPOSREDNIO DO SRODOWISKA!
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Po wyjeciu z opakowania, maszyne nalezy zawsze transportowaé na kétkach (rys. A).

2.5. Instalacja

Ustaw maszyne na solidnym i stabilnym podiozu
w docelowym miejscu eksploatacji i zablokuj kota
transportowe za pomoca dzwigni blokujgcej 1 (Rys. A).
Pozostaw co najmniej 30 centymetrow wolnej przestrzeni
dookota maszyny na potrzeby przeprowadzania jej
czyszczenia i konserwacji oraz zablokuj jej kota.

2.6. Pierwsze czyszczenie

Maszyne nalezy wyczyscic przed uzyciem.

Powierzchnie zewnetrzne i czesci wewnetrzne, ktére bedg mialy kontakt z produktem nalzy
czysci¢ wytacznie gabkg zwilzong letnig woda i neutralnym $rodkiem czyszczacym.

Po umyciu i wysuszeniu sprawdzi¢ prawidtowos¢ zainstalowania cze$ci wewnetrznych.

2.7. Uziemienie ochronne

Maszyna jest komponentem klasy | (stosowne do przepisu CEl 64-8, zgodnego z dokumentami
harmonizacyjnymi CENELEC HD 384).

Maszyna jest wyposazona w gtéwng izolacje oraz urzadzenie do podigczenia jej uziemienia do
przewodu ochronnego doprowadzonego z instalacji uzytkownika.

Przed zainstalowaniem urzgdzenia, dokonaj pomiaréw sprawdzajgcych systemu uziemienia
zasilania elektrycznego w miejscu zainstalowania maszyny.

Maszyna jest dostarczana z wtyczka umozliwiajacg podigczenie jej
do gniazda sieci zasilajgcej. Rysunek obok pokazuje schematycznie
zastosowane typy wtykow:

Aby pomodc uzytkownikowi maszyny w wyborze zabezpieczenia hen G den
nadprgdowego (art. 7.2.1 EN 60204-1), specyfikacje techniczne

zawierajg dane niezbedne do okreslenia typu urzadzenia,
wiasciwosci, prgdu znamionowego i wymaganych wartosci ustawien.

2.7. Uruchomienie prébne

Po podigczeniu maszyny do gniazda sieci zasilajgcej, sprawdz
skuteczno$¢ dziatania czujnika potozenia pokrywy misy 1 (rys. B).
Uruchom maszyne i upewnij sie, ze po podniesieniu pokrywy ruch
mieszadet topatkowych zostanie zatrzymany, oraz ze ich naped
ponownie nie ulega samoczynnemu uruchomieniu, a tylko

i wytgcznie po nacisnieciu przycisku Start.

Zawsze nalezy upewni¢ sig, ze prawidlowo zamontowana zostata
ostona silnika 1 (rys. C).
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Nacisnij przycisk START, aby uruchomi¢ maszyne (1 zdjecie D).
Sprawdz, czy mieszadta topatowe obracajg sie we wiasciwym

kierunku, jak pokazano na zdjeciu E.

Jesli tak sie nie stanie, konieczna bedzie zamiana miejsc
podigczenia we wtyczce przewodoéw w kolorach czarnym i
brazowym, pozostawiajgc zottozielony przewdd uziemiajacy na

swoim miejscu.

Aby zatrzyma¢ maszyne, nacisnij czerwony przycisk (2 zdjecie

D).

3. Widok ogdlny

Widok urzadzenia wraz z wyposazeniem:

©

NooaR~wh =~

Ostona silnika

Pulpit z przyciskami sterujacymi
Komora robocza

Pokrywa

Uchwyt komory roboczej

Podstawa

Gatka blokady potozenia komory
roboczej

Uchwyty osi mieszadet topatkowych
Koto transportowe

Widok przyciskéw pulpitu sterujgcego:

1.
2.
3.

Przycisk wiacznika kierunku roboczego
Przycisk wytacznika (czerwony)
Przycisk wigcznika kierunku
wstecznego (Przycisk ten funkcjonuje
tylko wtedy, gdy maszyna jest wiaczona
przyciskiem 1.)

2
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3.1 Ogolny opis urzgdzenia

Urzadzenie zostato zaprojektowane i wykonane zgodnie z Dyrektywg Maszynowa EEC
2006/42 .

Cechy uzytkowe:

. Solidnos¢ i niezawodnos$¢ wykonania;

e Mozliwosé pracy ciagte;.

e  Zapewnienie maksymalnego poziomu bezpieczenstwa podczas uzytkowania,
czyszczenia i zwyklej konserwaciji;

e  Zachowanie maksymalnej higieny dzieki zastosowaniu materiatéw nierdzewnych lub
odpowiednio zabezpieczonych przed utlenianiem, ze szczegdlnym uwzglednieniem
projektu i wykonania wszystkich czesci, majgcych kontakt z zywnoscia.

e Zapewnienie maksymalnej wydajnosci.

Budowa:
Maszyna skfada sie z komory roboczej wraz z pokrywa, z umieszczonymi w jej wnetrzu
mieszadtami topatkowymi napedzanymi przez obudowany zespét napedowy (silnik elektryczny
z zespotem przekfadni i pulpitem sterujgcym). Komora robocza jest zamocowana do podstawy
w sposob zapewniajacy jej przechylenie po zwolnieniu blokady, w celu tatwego opréznienia
tadunku przetwarzanego produktu.
Elementy maszyny sg wykonane odpowiednio:

e  Ze stali nierdzewnej

e  Zbrgzu (elementy fozyskujgce).

e Z tworzywa sztucznego dopuszczonego do kontaktu z artykutami spozywczymi,

spetniajgcego obowigzujace przepisy higieniczno-sanitarne.

e  Z gumy (elementy uszczelniajgce).
Gwarantuje to wytrzymato$¢ i niezawodno$¢ produktu, fatwosé jego czyszczenia i trwato$c.
Uruchamianie i zatrzymywanie odbywa sie za pomocg przyciskow znajdujgcych sie na pulpicie
sterujgcym.
Zastosowany system sterowania zapobiega przypadkowemu uruchomieniu maszyny
po ewentualnej przerwie w dostawie zasilania elektrycznego, co oznacza, ze urzadzenie mozna
bedzie ponownie uruchomic¢ tylko celowo, po wci$nieciu przycisku wigcznika.
Urzadzenie jest wyposazane w wytgcznik bezpieczefAstwa uniemozliwiajacy wtaczenie napedu
mieszadet topatkowych, gdy pokrywa komory roboczej jest otwarta oraz wylgczjacy naped
mieszadet w przypadku otwarcia pokrywy w czasie pracy maszyny.

3.1.1. Bezpieczenstwo

W maszynie zastosowano nastepujgce zabezpieczenia:

» Pokrywa komory roboczej zapobiegajaca przed przypadkowym dostepem
dioni do jej wnetrza, sprzezona z czujnikiem otwarcia zabezpieczajgcym
przed mozliwoscig uruchomienia/pracy maszyny, gdy pokrywa nie jest
zamknieta.

» System sterowania za pomocg przyciskow start i stop z obwodem
sterowania niskiego napiecia, wymagajgcy ponownego $wiadomego
uruchomienia maszyny w przypadku zaniku zasilania.
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3.1.2 Ryzyko szczgtkowe

. Maszyna zostata zaprojektowana tak, aby operator byt chroniony
podczas zaktadanego zakresu uzytkowania maszyny.

e Maszyna jest wyposazona w wewnetrzne zabezpieczenia
dziatajgce w czasie otwarcia komory roboczej, jednak przed
rozpoczeciem konserwacji i/lub czyszczenia odtgcz przewod
zasilajgcy maszyne od Zzrédta zasilania. Pamietaj, ze nadal
wystepuje ryzyko powstania obrazen w przypadku nieostroznego
obchodzenia sig z elementami mieszadet topatkowych.

. Nie uzywaj maszyny, jesli nie jeste§ w idealnym stanie
psychicznym i fizycznym i nie pozwalaj osobom postronnym
zblizy¢ sie do maszyny podczas uzytkowania.

. Dziataj z wielkg uwagag; Nie rozpraszaj sie!

e PODCZAS CZYSZCZENIA, SMAROWANIA, ZAWSZE
ZACHOWUJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC.

4. Instalacja

4.1 Instalowanie maszyny

Ostrzezenie!

Mozliwos¢ wystgpienia zagrozenia w przypadku nieodpowiedniego
postepowania! Przed instalacjg urzadzenia i przed przystapieniem po
raz pierwszy do czynnosci zwigzanych jej uruchomieniem, przeczytaj
calg instrukcje obstugi.

Maszyne nalezy ustawi¢ na stabilnej poziomej powierzchni ktéra jest gtadka, sucha i wolna od
tlustych zanieczyszczen oraz ktéra posiada odpowiednig wytrzymato$¢ do ciezaru maszyny
i ciezaru zywnosci przeznaczanej do przetworzenia.

Nalezy zadba¢ o zapewnienie odpowiedniego o$wietlenia, wolnego od efektu stroboskopowego,
oraz odpowiedniej ilosci miejsca wokot maszyny, aby zapewni¢ tatwo$é dostepu do urzgdzenia i
bezpieczenstwo pracy operatora.

4.2. Opis przyciskéw sterujgcych
Maszyna posiada nastepujgce przyciski sterujgce umieszczony w goérnej czesci gtowicy
maszyny:
1. Przycisk wigcznika ruchu roboczego.
Po uruchomieniu maszyny za pomocg tego
przycisku, mieszadta topatowe beda obracaly sie w
kierunku wskazanym strzatkami.
2. Przycisk wytgcznika zatrzymujacy ruch maszyny. 50
3. Przycisk wigcznika ruchu wstecznego.
Po uruchomieniu maszyny za pomocg tego
przycisku, mieszadta fopatowe bedg obracaly sie
w kierunku przeciwnym do wskazanego strzatkami.
Przycisk ten funkcjonuje tylko wtedy, gdy maszyna jest
wigczona przyciskiem 1.
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4.3 Podfgczenie elektryczne

Maszyna jest komponentem klasy | (stosowne do przepisu CEl 64-8, zgodnego z dokumentami
harmonizacyjnymi CENELEC HD 384).

Maszyna jest wyposazona w gtéwng izolacje oraz urzadzenie do podtgczenia jej uziemienia do
przewodu ochronnego doprowadzonego z instalacji uzytkownika.

/N

Przed zainstalowaniem urzadzenia, dokonaj pomiaréw sprawdzajagcych systemu
uziemienia zasilania elektrycznego w miejscu zainstalowania maszyny.

Ostrzezenia:
Zapobieganie zagrozeniu porazeniem pradem elektrycznym:

Przed podiagczeniem maszyny do sieci zasilajacej nalezy upewni¢ sie, ze
parametry zasilania sieciowego sg zgodne z informacjami podanymi na
tabliczce znamionowej maszyny.

Urzadzenie nalezy zawsze zasila¢ ze sprawnego gniazda sieci zasilajacej
0 napieciu wskazanym na tabliczce znamionowej urzadzenia,
wyposazonego w sprawny obwaéd instalacji ochronnej (styk uziemiajacy).

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia kabla zasilajagcego nalezy
niezwtocznie dokonaé¢ jego wymiany w autoryzowanym punkcie
serwisowym CAS.

Urzadzenie jest wyposazone w kabel zasilajgcy o dtugosci ok. 2 metrow zakonczony wtykiem
umozliwiajgcym tatwe podtaczenie urzadzenia do gniazda sieci zasilajgcej. Jesli standardowa
diugos¢ kabla jest niewystarczajgca, nalezy skontaktowaé sie z serwisem CAS Polska w celu
uzgodnienia montazu dtuzszego przewodu.

Jesli przewdd zasilajgcy nie jest wystarczajgco dtugi, nie wolno stosowaé tymczasowego
przedtuzenia przewodu elektrycznego (przedituzacza), tylko nalezy skorzystaé pomocy
wykwalifikowanego elektryka w celu wykonania dodatkowego punktu podigczeniowego
elektrycznej sieci zasilajacej w miejscu docelowej instalacji maszyny.

W przypadku gdy przewdd zasilajgcy, bedzie przecinat drogi ruchu w obiekcie, w obszarach
tych nalezy zabezpieczy¢ go przed uszkodzeniem, a miejsca jego przebiegu nalezy oznaczy¢.

4.5 Sprawdzanie kierunku obrotéw mieszadet topatkowych

1. Po ustawieniu maszyny w zgdanym miejscu, zwr6¢ uwage
na zablokowanie kétek za pomocg urzgdzenia blokujgcego

2. Uruchom maszyne naciskajac przycisk 1;

3. Sprawdz, czy mieszadta topatkowe obracaja sie w kierunku
wskazanym strzatkami, na rysunku obok;
Jesli mieszadta topatkowe obracajg sie w przeciwnym
kierunku, natychmiast zatrzymaj maszyne przyciskiem 2 i
wezwij wykwalifikowang osobe w celu zamiany miejsc
podtgczenia we wtyczce przewodow w kolorach czarnym
i brgzowym, pozostawiajgc z6itozielony przewdd
uziemiajgcy na swoim miejscu.
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5. Korzystanie z urzagdzenia

/\
Wazne!

Poinformuj caly personel zaangazowany w uzytkowanie maszyny o niniejszych
instrukcjach. Aby zapobiec przedostawaniu si¢ ewentualnych zanieczyszczen przez
perforowany panel zamykajacy, a tym samym zagwarantowaé¢ higieniczne
bezpieczenstwo produktu, operator musi by¢ obecny przez caly czas podczas
przetwarzania. Pracujacej maszyny nigdy nie nalezy pozostawia¢ bez nadzoru.

a) Przed uruchomieniem maszyny ustaw jg w zadanym miejscu, zwracajgc uwage
na zablokowanie kétek za pomoca urzadzenia blokujacego 1 (zdjecie F).

b) Wtoz wtyczke przewodu zasilajacego do odpowiedniego gniazdka elektrycznego.
c) Otworz pokrywe komory roboczej pociggajac za uchwyt blokady 1 (zdjecie L/2);

d) Podnie$ pokrywe do bezpiecznej pozycji, w ktérej umieszczona z boku komory roboczej
dzwignia blokady 1 (zdjecie L/3) bedzie zapobiega¢ upadkowi pokrywy.

Wazne!
Upewnij sie, ze sztyft blokady jest wsuniety do konca, aby zapobiec ryzyku upuszczenia
pokrywy i zmiazdzenia rak.

e) Umies¢ w komorze roboczej mieszanke produktdow przeznaczonych do przetwarzania,
uwazajac, aby nie przekroczyc ilosci podanej dla danego modelu maszyny.

f) Po umieszczeniu w komorze roboczej mieszanki produktéw przeznaczonych do
przetwarzania, jedng rekg pociggnij za uchwyt blokady (zdjecie L/4), a drugg rekg ustaw
pokrywe w pozycji zamknietej i zablokuj za pomocg blokady 1 (zdjecie L/2).

g) Nacisnij przycisk start i pozwdl maszynie pracowac, do chwili uzyskania mieszanki
0 pozgdanej konsystenciji.

h) Aby zatrzyma¢ maszyne, nacisnij przycisk zatrzymania 2 (zdjecie G).
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i) Aby usung¢ mieszanke z komory roboczej, obr6¢ mieszadta fopatowe wstecz, naciskajac
przez kilka sekund przycisk ruchu wstecz (patrz zdjecie G), a nastepnie nacisnij przycisk
zatrzymania 2 (zdjecie G).

j) Otworz pokrywe zgodnie z wczesniejszym opisem w punktach ¢ i d. Z pokrywa w podniesionej
pozycji bezpieczenstwa, manewruj uchwytem blokady, aby jg zwolni¢ i kontynuuj obracanie
pokrywy prowadzac jg rekami, az oprze sie o tylng stronge komory roboczej (patrz zdjecie L/4).
Nastepnie poluzuj pokretto blokady 1 (zdjecie H ) i obré¢ komore robocza, poruszajgc

dzwignig 1, jak pokazano (patrz zdjecie L).
/!\
Ostroznie!

Podczas usuwania przetworzonej mieszanki uwazaj na ostrza topatek mieszadet topatkowych.

—

6. Czyszczenie

>

Wazne!
Caly personel, ktéry bedzie uzywal maszyny, musi by¢ zapoznany z niniejszg instrukcja.

Za kazdym razem, gdy maszyna jest wytgczana na koniec dnia roboczego lub zmiany roboczej,
a takze po ostatnim uzyciu poprzedzajgcym przerwe w jej eksploatacji, nalezy jg doktadnie
wyczysci¢ i umy€, aby zapobiec zaleganiu w niej substancji organicznych.

W celu przeprowadzenia procesu czyszczenia wykonaj nastepujace kroki:

- Uruchom maszyne i zatrzymaj mieszadto, gdy widoczny bedzie numer
wpisany na wale (zdjecie R).

- Wyciagnij wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda sieci zasilajacej;

- Unie$ pokrywe misy do bezpiecznego potozenia, zwracajgc uwage by byta
ona zabezpieczona przed opadnigciem, dzwignig blokady 1 (llustracja L/3).

- Podnies$ dzwignie blokujgca wat -1 (ilustracja M);

- Trzymajac z a uchwyty, wyjmij obie osie mieszadet fopatkowych (ilustracja N);




- Ostroznie wyjmij oba mieszadta topatkowe (zdjecie P);

- Wyjmij sworzen z reduktora za pomocg specjalnego $ciggacza (fot. Q);

- Doktadnie umyj wnetrze komory roboczej oraz mieszadta fopatkowe ptynem do mycia naczyn
lub roztworem wody, octu i soli;

- Zamontuj ponownie mieszadta topatkowe, postepujac w odwrotnej kolejnosci wg powyzszego
opisu, zwracajgc uwage na orientacje sworznia reduktora, jak pokazano (zdjecie R).
W przypadku mieszadet dwutopatkowych osie nie sa wymienne, wiec jesli uzyta o$ nie wchodzi
w gniazdo osi, sprébuj zamieni¢ osie.

7. Konserwacja

>

Wazne!
Podczas prac zwigzanych z konserwacjg maszyny nalezy stosowaé sie do wskazoéwek
zawartych w Dyrektywach 93/43/EEC i 96/3/EEC (HACCP).

Wszystkie czynnosci konserwacyjne opisane w niniejszej instrukcji muszg by¢ wykonywane
zgodnie z opisem zawartym w instrukcji, wylgcznie przez odpowiednio przeszkolonych
operatoréw posiadajgcych niezbedne umiejetnosci.

W przypadku potrzeby wykonania czynno$ci konserwacyjnych nieopisanych w niniejszej
instrukcji obstugi oraz w przypadku wszelkich koniecznych napraw, nalezy skontaktowac sig:
ze sprzedawcg maszyny albo z Serwisem Centralnym importera: CAS Polska.

/N
Uwaga!

Przed przystagpieniem do czyszczenia oraz prac konserwacyjnych, zawsze odtgczaj maszyne
od zrédta zasilania, przez wyjecie wtyczki przewodu zasilajacego z gniazda sieci zasilajacej
Zaleca sie codziennie demontowa¢ wyjmowane czesci i dokifadnie je czysci¢ letnig wodg i
neutralnym detergentem. Nie spryskiwa¢ woda bezposrednio urzadzenia: uzywac wilgotnej
szmatki. Nie moczy¢ czesci w wodzie.

Jedyng wymagang czynnoscig
konserwacyjng jest okresowa wymiana
uszczelek watu mieszadta w przypadku
ich zuzycia (zdjecie T).




Przektadnia redukcyjna zespotu napedowego jest nasmarowana smarem o przedtuzonej
trwatosci, dzieki czemu nie wymaga konserwaciji.

W przypadku nadzwyczajnej koniecznosci konserwaciji ‘ﬁ‘ —
elektrycznych elementéw sterujgcych nalezy skontaktowac @-\ =T
sie z Serwisem Centralnym importera: CAS Polska Sp. z o.0. ‘

albo  wyspecjalizowanym wykwalifikowanym elektrykiem
posiadajgcym wymagane uprawnienia, ktéry musi dziata¢ w
kontakcie z Serwisem Centralnym importera: CAS Polska
i zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi higieny
i bezpieczehnstwa w miejscu pracy.

Elektryczna tablica sterownicza i silnik sg chronione przez
ostone 1 (zdjecie S).

8. Naprawa

W przypadku nieprawidtowego dziatania natychmiast przerwij uzytkowanie urzadzenia i oditgcz je od
zrodta zasilania.

Sprawdz poprawnos¢ montazu ruchomych elementéw maszyny oraz prawidtowos¢ zamkniecia osfon.
Sprawdz czy wigczone zostato napiecie w sieci zasilajgcej.

Sprawdz czy nie zostat uszkodzony przewdd zasilajgcy urzadzenie lub wtyk zasilajgcy.

Postepuj zgodnie z opisem w rozdziale: 11. ANALIZA SYTUACJI AWARYJNYCH

/\
Wazne!

W przypadku stwierdzenia widocznych uszkodzen nie podejmuj samodzielnych préb naprawy.
Skontaktuj sie z Serwisem Centralnym importera: CAS Polska Sp. z o0.0. albo
wyspecjalizowanym wykwalifikowanym elektrykiem posiadajacym wymagane uprawnienia, ktory
musi dziata¢ w kontakcie z Serwisem Centralnym importera: CAS Polska izgodnie z
obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi higieny i bezpieczenstwa w miejscu pracy.

9. Czesci zamienne

Jezeli w tracie eksploatacji maszyny bedziesz potrzebowac dostepu do czesci zamiennych, skontaktuj
sie z Serwisem Centralnym CAS Polska.

10. Utylizacja

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz w celu ograniczenia wptywu odpadéw na sSrodowisko,
utylizacja maszyny jako odpad komunalny jest surowo wzbroniona.

Maszyne mozna przekazac wytgcznie do specjalnych punktow zbidrki odpaddw lub zwrdci¢ importerowi
(CAS Polska) przy zakupie nowej maszyny.

Oznaczenia maszyn wyraznie identyfikujg je jako odpady podlegajace selektywnej zbidrce. Niewtasciwa
utylizacja maszyny lub ktérejkolwiek z jej czesci podlega odpowiedzialnosci karnej i innym przepisom
prawa.

Ponizej wymieniono gléwne materialy, z ktérych wykonane jest urzagdzenie:

STOP AL-SI \ ZELIWO \ STOP STALOWY \ STAL NIERDZEWNA \ STAL DO HARTOWANIA
\ ZELIWO (Fe37B) \ GUMA \ PLASTIK \ BAKELIT \ tOZYSKA: BRAZ (B14), TULEJE BRAZ (B14)
\ KABLE ELEKTRYCZNE\ SILNIK ELEKTRYCZNY \ OLEJ SMARUJACY.
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11. Analiza sytuacji awaryjnych

Problem: Maszyna nie uruchamia sie:

Mozliwe przyczyny:
- Odtacz przewdd zasilajgcy od gniada sieci zasilajacej i sprawdz czy nie nastagpito
widoczne uszkodzenie przewodu zasilajgcego lub wtyku na przewodzie zasilajgcym
W przypadku stwierdzenia widocznych uszkodzen nie podejmuj samodzielnych préb
naprawy. Skontaktuj sie z Serwisem Centralnym importera: CAS Polska Sp. z o.0.
albo wyspecjalizowanym wykwalifikowanym elektrykiem posiadajgcym wymagane
uprawnienia, ktéry musi dziata¢ w kontakcie z Serwisem Centralnym importera: CAS
Polska i zgodnie z obowigzujgcymi przepisami  dotyczgacymi  higieny
i bezpieczenstwa w miejscu pracy.

Jesli nie stwierdzono widocznych uszkodzen:

Mozliwa przyczyna: Przewdd zasilajacy nie jest podtaczony do zasilania.
Rozwigzanie: Podigcz przewdd zasilajgcy urzgdzenie do gniazda sieci zasilajgcej
ponownie sprébuj je uruchomié.

Mozliwa przyczyna:

Napiecie sieci zasilajgcej nie zostato witgczone gtownym wiacznikiem.

Rozwigzanie: Wtacz napiecie sieci zasilajgcej gléwnym wigcznikiem i ponownie
sprobuj uruchomié¢ urzadzenie.

Jesli problem nie zostat rozwigzany, skontaktuj sie z Serwisem Centralnym
importera: CAS Polska Sp. z o0.0.

Problem: Gto$na praca maszyny:
Mozliwe przyczyny:
Odigcz przewdd zasilajgcy od gniada sieci zasilajagcej i sprawdz:
- Czy prawidtowo zostaty zainstalowane mieszadta topatkowe.
Rozwigzanie: Zainstaluj mieszadta topatkowe w prawidtowy sposéb.
- Czy wewnatrz komory roboczej nie znajdujg sie obce przedmioty.
Rozwigzanie: Usun obce przedmioty z komory roboczej.
Sprawdz czy nie nastagpito uszkodzenie mieszadet topatkowych lub sworzni watu
napedowego (ilustracja R, str. 12).

Jesli problem nie zostat rozwigzany, skontaktuj sie z Serwisem Centralnym
importera: CAS Polska Sp. z o0.0.
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12. Specyfikacja danych technicznych

Model CAS CAS CAS CAS
MM 50 MM 90 MM 120 MM 180
—
[ i— — ] — 050
=3 1
£
§ &
500 1 ’ "
Widok: =
u Jl 0 d 9 J [] s ’ H
o.o | *® o,0 |°* 0,0 | * ogo |~
2 é 3 g g
S 8
Pojemnos¢: 501 90l 120l 180l
Klasa
IP 65
szczelnosci:
llo$¢ mieszadet : 2

Zasilanie: Sie¢ trojfazowa AC ~400V 50Hz
Pobér mocy: 1850W, Tryb pracy: S1

Pobdr pradu: Nominalny:2,9A; Rozruchowy:14,5A
cos ¢ 0,795

Poziom hatasu:

Maks. warto$¢ wazonego chwilowego cisnienia akustycznego C: 64dB

Wymiary:

500 x 815 x 1190mm

500 x 1185 x 1190mm

555 x 1100 x 1250mm

555 x 1440 x 1250mm

Masa neto:

127kg

137kg

147kg

166kg
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13. Ochrona srodowiska — Zgodnosc¢ z dyrektywami ROHS

CAS

My Wazymy Swiat

Warszawa, 09 kwietnia 2010

OSWIADCZENIE Z ARZADU CAS POLSKA SP.
W SPRAWIE DYREKTYW ,,WEEE” I,,RO!

Z.0.0.

Rozwéj techniki i technologii w zakresie sprzetu elektrycznego i elektronicznego powoduje powstanie w coraz
krétszym czasie nowych generacji urzadzen. Konsekwencja tego jest powstawanie znaczacych ilosci odpaddw,
skraca sie bowiem czas zycia tego sprzetu jako aktywnego produktu.

W spizecie tym zawartych jest wiele substancji niebezpiecznych takich jak: rte¢, kadm, oléw, chrom
szesciowarfosciowy lub érodki zmniejszajace palnosé. Powoduje to, ze powstajace z niego odpady sa rowniez
niebezpieczne dla érodowiska.

Unia Europejska podjeta kroki w  zakresie prawodawstwa, aby wymusi¢ dzialania zmierzajace
do zminimalizowania zagrozen wynikajacych z tego faktu. W tym celu zostaly powolane do zycia stosowne
Dyrektywy Rady:

e 200296/WE (WEEE) .wsprawie zuzvtege sprigtu elekirveznege i elektronicznege”,  wdrozona
do prawodawstwa polskiego Ustawa z dnia 29 lipca 2005 r. .o zufytym sprzecie elektrycznym’
(Dz.U. 180 7 2005 poz. 1495).

*  200295/WE (ROHS) .w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji
w sprzecie elekiryeznym | elekironicznym”, wdrozona do prawodawstwa polskiego Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 6 pazdziernika 2004r., .w sprawie szczegdlowych wymagan
datyczqeyeh agraniczenia wykorzystywania w sprzecie elekronicznym i elektryeznym niektérych
substancji mogqeyeh negarywnie wplywaé na srodowisko™ (Dz. UL 229 7 2004 poz. 2310).

Wyzej wymienione Ustawa okresla, miedzy innymi, zasady postepowania ze zuzytym sprzetem elektronicznym
w sposob zapewniajacy ochrone zdrowia i ia ludzi oraz ochrone srodowiska. Firmy wprowadzajace na rynek
sprzet elektryezny i elektroniczny, spelniajac obowiazek wynikajacy z ustawy, maja obowiazek oznaczania tego
sprzetu znakiem:

Wyroby wprowadzane na rynek przez CAS Polska Sp. z o.0. podlegaja Dyrektywom WEEE, ROHS
Jako ,,Pozostale narzedzia elektryczne i elektroniczne”, wymienione w zalaezniku nr 1A, kategoria 6.9,
83 one przewidziane do stosowania poza gospodarstwami domowymi.

CAS Corporation doklada wszelkich staran aby produkty wprowadzane przez niegoe na rynek byly maksymalnie
bezpieczne dla uzytkownika i srodowiska.

O wyrobach zakupionych w CAS Polska Sp. 2 0.0., Ktdre ulegna zuzyciu nalezy informowaé
sprzedawce, Uzytkownikowi zostanie wskazany adres najblizszego punktu zbierajacego zuzyty sprzet
elektroniczny.

CAS Polska Sp. z 0.0

CAS Polska 5p. z 0.0., ul. Chroscickiego 93/105, 02-414 Warszawa

tel.: +48 22 5719 470, fax: +48 22 5719 471

e-mail: biuro@wagiCAS.pl, www.wagiCAS.pl

REGON 016199377, NIP 524-23-33-481

Sad Rejonowy m. st. ¥, XX Wydzial darezy KRS 0000210580
Kapital zakladowy 235 000,00 zt

Bank BPH S.A., nr rachunku 63 1060 0076 0000 3200 0034 6776
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CAS POLSKA Sp. zo.o.
ul. Pola Karolinskie 4
02-401 Warszawa
Tel: 22 571 94 70
Fax: 2257194 71
e-mail: biuro@CASPolska.pl

www.CASPolska.pl
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