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1. Wstep

Dziekujemy za zakup pakowarki prozniowej CAS CVP 100.

Dzieki Scistej kontroli jakosci procesu produkcyjnego zakupione przez Panstwa urzadzenie jest
produktem niezawodnym o najwyzszych standardach uzytkowych.

Wierzymy, ze bedziecie Panstwo zadowoleni z naszego produktu.

Niniejsza instrukcja pomoze Panstwu w instalacji i obstudze pakowarki CAS CVP100.
Instrukcje obstugi prosimy przechowywac¢ w miejscu tatwo dostepnym dla personelu.

Zdjecia i rysunki zawarte w instrukcji mogg nieznacznie réznic sie¢ od rzeczywistego wygladu
zakupionego urzadzenia i majg charakter pogladowy.

2. Wazne informacje i ostrzezenia

W niniejszej instrukcji obstugi zawarto opis instalacji pakowarki, jej obstugi oraz konserwacji.
Instrukcja ta jest waznym zrédtem informacji o urzgdzeniu oraz stuzy jako poradnik.
Znajomos¢ oraz przestrzeganie zawartych w niej wskazéwek, ze szczegdlnym
uwzglednieniem wszystkich uwag dotyczacych bezpieczenstwa i obstugi stanowi warunek
bezpiecznej i prawidtowej pracy z urzgdzeniem.

W czasie eksploatacji pakowarki nalezy przestrzega¢ przepisow dotyczacych zapobiegania
wypadkom oraz zasad BHP obowigzujacych w miejscu pracy.

Instrukcja obstugi stanowi integralny element urzadzenia i nalezy jg przechowywa¢ w poblizu
urzadzenia tak, aby osoby instalujgce urzadzenie, obstugujace je lub czyszczgce miaty do niej
staty dostep.

Symbolem wykrzyknika oznaczono w tej instrukcji wazne informacje, ktére maja
nacelu zwrécenie uwagi o0so6b obstugujgcych urzadzenie na mozliwosc
wystgpienia sytuacji niebezpiecznej dla ich zdrowia badz zycia lub na mozliwosé
spowodowania usterki urzgdzenia. Symbol ten wskazuje na konkretne zalecenia
zwigzane z uzytkowaniem oraz konserwacjg urzadzenia.
Niezbedne jest, aby osoby obstugujgce urzadzenie zapoznaty sie zasadami eksploatacji
i znaczeniem poszczegdinych symboli przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia.

W czasie eksploatacji nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad podanych instrukcji.

A\

Nie rozkrecaj samodzielnie pakowarki!
W przypadku jej uszkodzenia nalezy skontaktowac¢ sie
z autoryzowanym przedstawicielem firmy CAS.




A Uwaga:

Przed pierwszym uzyciem prosimy o dokladne zapoznanie si¢ z trescig
instrukcji oraz uwazne przestrzeganie zawartych w niej wskazéwek.

Pompa prézniowa pakowarki w momencie dostawy jest gotowa do pracy.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia poniesione przez ludzi
lub zwierzeta, oraz za straty materialne, powstale w wyniku niezastosowania
si¢ do wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji.

3. Srodowisko pracy i warunki bezpieczenstwa

Uwaga:
A W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidiowej eksploatacji urzadzenia nalezy

wn e

13.

14.
15.

przestrzega¢ warunkéw bezpieczenstwa wymienionych ponizej:

Urzadzenie nalezy eksploatowaé wytgcznie w sposéb zgodny z jego przeznaczeniem.
Nieprawidtowa obstuga urzadzenia moze by¢ przyczyng jego powaznego uszkodzenia.
Nie wolno demontowac¢ elementéw obudowy eksploatowanego urzadzenia, ze wzgledu na
niebezpieczenstwo porazenia prgdem..

Nie wolno wktada¢ do wnetrza obudowy urzadzenia jakichkolwiek przedmiotow.

W czasie eksploatacji nalezy obserwowa¢ prace pakowarki. W przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy niezwiocznie przerwac prace urzadzenia.

Nie wolno uzytkowaé uszkodzonego urzgdzenia.

Nie wolno podejmowac¢ préb samodzielnej naprawy urzgdzenia. W celu naprawy nalezy
skontaktowac¢ sie z autoryzowanym serwisem CAS.

Nie stosowac¢ czesci zamiennych innych niz dostarczane przez producenta urzadzenia.
Nie uzywac urzadzenia w srodowisku o wysokiej wilgotnosci i zagrazajgcym kondensacjg wilgoci.
Nie polewac¢ urzadzenia wodg, nie my¢ urzgdzeniami cisnieniowymi, nie dotyka¢ mokrymi diorimi.
Nie uzywaé urzgdzenia w atmosferze oparéw tatwopalnych i agresywnych chemicznie.

Nie uzywa¢ urzadzenia do pakowania artykutéw fatwopalnych, niebezpiecznych i agresywnych
chemicznie.

W czasie zamykania pokrywy urzadzenia nie wkiada¢ rak pod pokrywe, ze wzgledu na
niebezpieczenstwo przyciecia dtoni.

Wytaczaé zasilanie urzgdzenia, gdy nie jest ono uzywane.

Niedopuszczalna jest obstuga urzadzenia przez dzieci.

Wszystkie powyzsze czynniki majg wptyw na bezpieczenstwo uzytkowania urzgdzenia.

Uwaga:

Nie nalezy instalowaé¢ pakowarki CAS CVP:
. Na powierzchni nie zapewniajacej mozliwosci stabilnego ustawienia

urzadzenia.
. W poblizu wirujacych maszyn powodujacych wibracje podtoza.
e W pomieszczeniach o duzym zapyleniu.



Prawidtowe uzytkowanie urzgdzenia polega na:

e stosowaniu ze zrozumieniem wszystkich ostrzezen i uwag zawartych w niniejszej instrukgiji,

e terminowym przeprowadzaniu przegladéw urzadzenia, (12 miesigcy, przy intensywnym
uzytkowaniu co 6 miesiecy).

e utrzymaniu urzgdzenia w czystosci,

e przeprowadzaniu pozostatych czynnosci konserwacyjnych i wymiany elementow
ulegajgcych naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji pakowarki (uszczelki, tasma
teflonowa ostaniajgca listwe zgrzewajgca, element zgrzewajacy).

Uwaga:
W przypadku stwierdzenia awarii urzadzenia, nalezy przerwaé¢ jego dalsze
uzytkowanie do momentu usuniecia usterki.
Wszelkie wady i uszkodzenia urzadzenia nalezy zgtasza¢ do autoryzowanego
punktu serwisowego CAS. Jakiekolwiek zaobserwowane nieprawidtowosci w
funkcjonowaniu urzadzenia moga stanowi¢ przyczyne zagrozenia zdrowia lub
zycia oso6b obstugujacych urzadzenie.

4. Przeznaczenie i charakterystyka pakowarek CAS CVP100

Pakowarki CAS CVP sg przeznaczone sg do prézniowego pakowania produktéw spozywczych
i przemystowych, przy uzyciu workéw foliowych wykonanych z tloczonej zgrzewalnej
folii barierowej, dostosowanych do wymogdéw pakowania proézniowego i przeznaczonych
do stosowania w pakowarkach bezkomorowych (zewnetrznych).
Cykl pakowania sktad sie z nastepujgcych czynnosci:

. reczne utozenie woreczka zawierajgcego pakowany produkt na listwie zgrzewajacej,

. reczne zamkniecie pokrywy pakowarki,

e uruchomienie procesu pakowania: wytworzenie prozni, zgrzewanie opakowania,

studzenie szwu opakowania,

. reczne otworzenie pokrywy pakowarki i wyjecie zapakowanego produktu.
Zakres zastosowan pakowarek CAS CVP obejmuje:
e pakowanie artykutdbw spozywczych w sklepach, hurtowniach, gastronomii, zaktadach
produkcyjnych i przetworczych branzy zywnosciowe;.
pakowanie artykutéw medycznych,
pakowanie cze$ci i podzespotow elektronicznych,
pakowanie innych produktow, np, plikow dokumentoéw, pakietow banknotéw itp. w celu
zmniejszenia ich objetosci.

Uwaga:
é Nie wolno pakowaé prézniowo produktéw ptynnych! Produkty ptynne nalezy

prze dpakowaniem zamrozi¢! Produkty spozywce przeznaczone do
pakowania prézniowego muszg byé schtodzone w lodéwce przez
przynajmniej 2 + 3 godziny tak, aby byly suche i zimne.

Gwarancja na urzadzenie nie pokrywa szkdd powstatych w wyniku pakowania prézniowego
produktéw ptynnych.

Uwaga:
Pakowarki nie _wolno stosowaé¢ do pakowania artykutéw tatwopalnych,

agresywnych chemicznie i _niebezpiecznych, lub mogacych wydziela¢ takie

A substancje w czasie procesu pakowania prézniowego.

Uwaga:
Uzytkowanie urzadzenia z przeznaczeniem innym niz prézniowe pakowanie
wyzej wymienionych produktow jest niedozwolone.
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5. Zalety pakowania prézniowego

W wyniku pakowania prézniowego z opakowania jakim jest woreczek foliowy lub pojemnik,
powietrze zostaje wyssane za pomocg pompy prozniowej. Nastepnie opakowanie zostaje
szczelnie zamkniete. W wyniku pakowania prézniowego zostaje zahamowany lub spowolniony
proces psucia sie produktéw spozywczych.

Okres przechowywania produktéw spozywczych ulega przedituzeniu, zaleznie od rodzaju
produktu. Wydtuzenie czasu przechowywana w poréwnywalnych warunkach moze byé dwu,
trzy, a na pieciokrotne.

Zachowaniu ulegajg takze wtasnosci smakowe oraz odzywcze.

Artykuly spozywcze zapakowane prozniowo musza byé przechowywane w niskich
temperaturach analogicznie jak towary swieze. Produkty wymagajgce chtodzenie muszg byc¢
przechowywane w warunkach chtodniczych, a produkty mrozone musza by¢ przechowane
w stanie zamrozonym w odpowiednio niskich temperaturach.

W czasie pakowania i przechowywania artykutow spozywczych nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ zasad zachowania czystosci sanitarnej pakowanych produktéw, opakowan oraz
miejsca pracy.

6. Wyjecie pakowarki z opakowania

zabezpieczajgcym urzadzenie przed powstaniem ewentualnych uszkodzen
w czasie transportu. Urzadzenie jest dostarczane w kartonowym opakowaniu
zawierajgcym styropianowe wkiady ochronne. Powierzchnia robocza na ktérej
urzgdzenie bedzie rozpakowywane powinna zapewnia¢ mozliwos$¢ stabilnego ustawienia
urzgdzenia.

: Pakowarki CAS CVP100 dostarczane sg do odbiorcy w opakowaniu

Uwaga:

Zalecamy zachowanie oryginalnego opakowania pakowarki CVP, w celu
zapewnienia w przysziosci, mozliwosci jej bezpiecznego transportu
i sktadowania.

7. Zawartos¢ opakowania

Pakowarka CAS CVP jest dostarczana do odbiorcy, wraz z dodatkowym wyposazeniem,
znajdujgcym sie w opakowaniu umieszczonym sie w komorze pakowarki.

Dostarczany komplet sktada sie z nastepujgcych elementow:

1. Pakowarka CAS CVP100. 1szt.
2. Woreczki z folii ttoczonej o wymiarach: 20 x250mm (pakiet startowy) 10szt.
3. Rekaw z folii ttoczonej o szerokosci: 280cm , @50mm (Pakiet startowy) 1rol.
4. Instrukcja obstugi 1szt.
5. Karta gwarancyjna 1szt.




8. Widok ogdlny pakowarki i elementy obstugowe

Widok pakowarki CAS CVP100




Elementy obstugowe pakowarki prézniowej CAS CVP100.

PRZYCISK
OTWARCIA

PRZYCISKI FUNKCYJNE
| WSKAZNIKI KONTROLNE
|
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PRZYCISK ZATRZASK [ KOMORY PROZNIOWEJ

OTWARCIA POKRYWY /
RORIWY. /' ZATRZASK

PODSTAWA
PAKOWARKI

5 PRZYCISK
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: T ¥ KOMORY

DOLNA CZESC

KOMORY PROZNIOWES

OTWOR SSACY KOMORY
POMPY PROZNIOWEJ PROZNIOWES

Wyjmowanie komory prézniowej do celu oczyszczenia.

DOLNA CZESC
KOMORY
PROZNIOWES

'RZYCISK
ZATRZASKU
KOMORY
PROZNIOWEJ



Widok panelu kontrolnego sterownika pakowarek prézniowych CAS CVP.

L)
4@

Opis funkciji przyciskow i elementéow kontrolnych na panelu sterujacym:

AUTO Przycisk zataczajgcy petny cykl pakowania

SEAL Przycisk wigczajgcy proces zgrzewania

VACUUM Przycisk wtaczajacy pompe prézniowag

9. Przed pierwszym uruchomieniem - przygotowanie pakowarki

9.1 Przygotowanie pakowarki do pracy

Uwaga:

Przed przystapieniem do pracy nalezy przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi,
zapoznajac sie z zasadami obstugi pakowarki i zaleceniami dotyczacymi
zachowania zasad bezpieczenstwa w czasie jej eksploatacji.

A\

9.2. Podtgczenie pakowarki

Po rozpakowaniu, urzgadzenie powinno by¢ ustawione na stabilnym podtozu w potozeniu
poziomym.

Moze ono by¢ eksploatowane wylgcznie w pomieszczeniu o dobrym o$wietleniu i dobrej
wentylacji, wolnym od zapylenia i atmosfery fatwopalnych lub agresywnych chemicznie oparéw.
Pakowarke nalezy podigczy¢ gniazda zasilajgcego z uziemieniem bez stosowania dodatkowych
przedtuzaczy.

Uwaga
Przed wiaczeniem zasilania zawsze nalezy upewni¢ sie, ze pokrywa komory
pakowarki jest otwarta.

10. Obstuga pakowarek CVP
10.1 Wiaczenie pakowarki

Ustawi¢ pakowarke CAS CVP-100 w miejscu eksploatacii tak, aby stata stabilnie.

Przed wilaczeniem zasilania zawsze nalezy upewnic¢ sie, ze pokrywa komory pakowarki
jest otwarta.

Podigczy¢ kabel zasilajgcy urzadzenie do przytacza pakowarki, a nastepnie do gniazda sieci zasilajgcej
~230V.
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~230V.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia przytacza lub przewodu zasilajagcego
nalezy niezwlocznie dokona¢ jego wymiany w autoryzowanym punkcie
serwisowym CAS.

Uwaga:
A Pakowarke CAS CVP-100 nalezy zasila¢ zawsze ze sprawnego gniazda sieci

10.2 Parametry procesu pakowania

Parametry procesu pakowania sg kontrolowane przez pakowarke w sposob automatyczny.
Proces tworzenia prozni przez pompe prézniowg jest kontrolowany za pomocag czujnika
ciSnienia wbudowanego w pakowarke. Praca pompy prozniowej zostaje zakonczona
automatycznie po osiggnieciu wymaganego poziomu prozni.

llo$¢ powietrza, ktéra musi by¢ usunieta z opakowania zlezy od jego wielkosci i wypetnienia
produktem, dlatego czas pracy pompy prézniowej bedzie rézny, dla roznej wielkosci opakowan.

Na pojedynczy cykl pakowania skiadaja sie z nastepujgce czynnosci:
. reczne utozenie woreczka zawierajgcego pakowany produkt na listwie zgrzewajacej,
. reczne zamkniecie pokrywy pakowarki,
e uruchomienie procesu pakowania: wytworzenie prozni, zgrzewanie opakowania,
studzenie szwu opakowania,
. reczne otworzenie pokrywy pakowarki i wyjecie zapakowanego produktu.

Nie jest wymagane zadne ustawianie parametrow procesu pakowania przez uzytkownika.

Nalezy pamietaé, ze do pakowania w pakowarkach prézniowych CAS
CVP100, nalezy stosowa¢ opakowania wykonane z tloczonej zgrzewalnej
folii barierowej,  przeznaczone do  stosowania w  pakowarkach
bezkomorowych (zewnetrznych).
Zrédiem powstania ewentualnych nieprawidlowosci przebiegu procesu pakowania najczesciej
jest uzycie niewtasciwych materiatéw eksploatacyjnych.
Dostepne na rynku gtadkie woreczki przeznaczone do stosowania w tradycyjnych komorowych
pakowarkach prozniowych nie posiadajgce przettoczen powierzchni nie mogg byc¢
wykorzystywane do pakowania w pakowarkach prézniowych CAS CVP100.

Uwaga:

Nie wolno blokowa¢ otworu odptywu powietrza z komory prézniowe;.

Nie wolno dopusci¢, aby w czasie czyszczenia woda dostata sie do otworu
odplywu powietrza z komory prézniowej. Mogloby to spowodowaé
nieodwracalne uszkodzenia pompy.

Wskazéwka:
Dobor odpowiedniej wielkosci opakowania stosownie do gabarytow pakowanego towaru
pozwala na optymalizacje kosztéw uzywanych opakowan.

10.3 Czynnosci w czasie pakowania prézniowego w woreczkach

Przed rozpoczeciem pakowania nalezy pamieta¢ aby:

1. Podtaczy¢ zasilanie pakowarki.

2. Wybra¢ woreczki o rozmiarze dostosowanym do pakowanego produktu.

3. Pakowane produkty powinny by¢é Wiasciwie prygotowane. Artykuty spozywcze powinny byé
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zimne i suche. Produkty ptynne nalezy przed pakowaniem zamrozic.

Uwaga:
é Nie wolno pakowa¢ prézniowo produktéw ptynnych! Produkty ptynne nalezy

prze dpakowaniem zamrozi¢! Produkty spozywce przeznaczone do
pakowania prézniowego muszg by¢ schiodzone w lodéwce przez
przynajmniej 2 + 3 godziny tak, aby byly suche i zimne.

Aby towar zapakowa¢ prézniowo nalezy:
1. Umiesci¢ towar wewnatrz opakowania.

2. Umiesci¢ woreczek z towarem na krawedzi listwy zgrzewajgcej tak, aby krawedz woreczka
byta umieszczona w obszarze zagtebienia komory prézniowej pakowarki.

3. Zamkna¢ pokrywe komory pakowarki lekko jg dociskajac, tak, aby zatrzaski znajdujace sie
po lewej oraz po prawej stronie pokrywy pakowarki zostaty zatrzasniete.

4. Nacisng¢ przycisk AUTO.
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Pakowarka rozpocznie proces pakowania, automatycznie kontrolujgc jego przebieg. Pokrywa
pakowarki przez caty czas procesu pakowania, pozostaje w pozycji zamknietej. Wiaczenie
pompy prozniowej sygnalizowane jest zaswieceniem lampki kontrolnej ,VACUUM”. Pracujgca
pompa prézniowa usuwa powietrze z komorzy pakowarki oraz z wnetrza opakowania
wytwarzajgc proznie. Wartos¢ cisnienia wewnatrz komory pakowarki jest kontrolowana przez
wewnetrzny czujnik pakowarki. Po osiggnieciu odpowiedniego poziomu ci$nienia prézni
lampka kontrolna ,VACUUM” zgasnie i praca pompy prozniowej zostanie zakonczona.
Nastepnie zaswieci sie lampka ,SEAL” sygnalizujgca proces zgrzewania zamykajgcego
opakowanie towaru oraz studzenia listwy zgrzewajgcej. Zakonczenie procesu pakowania
sygnalizowane jest zaswieceniem sie lampki ,AUTO”. Po zwolnieniu zamkéw zatrzaskéw
przyciskami otwarcia pokrywy, pokrywa pakowarki moze zosta¢ otwarta.

Po wyjeciu zapakowanego towaru pakowarka jest gotowa do rozpociecia kolejnego cyklu
pakowania.
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Wazne!

Artykuty mokre, lub o duzej zawartosci wilgoci, przed pakowaniem nalezy schiodzi¢ do
temperatury +4°C.

Po zapakowaniu produktu regularnie usuwaj ptyn gromadzacy sie w zagtebieniu komory

pézniowej

A\

UWAGA!

Produkty ptynne oraz zawierajgce wode narazone na warunki prézniowe moga
wrze¢.

W wyniku obnizenia ci$nienia punkt wrzenia zawartej wody ulega obnizeniu.
Woda o temperaturze 20°C zaczyna wrze¢ w warunkach niskiego cisnienia
przy wartosci ok. 0.00234MPa.

W celu zapobiezenia temu zjawisku pompa prézniowa pakowarki zostaje
wytaczona gdy wartos¢ cisnienia prézni osiagnie poziom ok. 0.00350MPa —
powyzej punktu wrzenia.

Oznaka wrzenia sa pecherzyki intensywnie wytwarzajagce sie wewnatrz
opakowania. Jest to zjawisko wysoce szkodliwe, prowadzace do
intensywnego przenikania wydzielajacej sie pary do pompy prézniowe;j.

W przypadku wystapienia powyzszego zjawiska nalezy niezwlocznie
zaniecha¢ pakowania produktéw, ktérych punkt wrzenia nastepuje przy
cisnieniu wiekszym niz 0,00350Mpa.

10.4 Czynnosci w czasie procesu pakowania z uzyciem pojemnikow.

Pakowarka

CAS CVP-100 moze byé wykorzystywana do pakowania prézniowego zywnosci

umieszczonej w pojemnikach przystosowanych do prézniowego przechowywania zywnosci.
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Aby towar zapakowac prozniowo nalezy:
1.  Umiesci¢ towar wewnatrz opakowania.

(

2. Potgczyc¢ przewdd taczacy z otworem wlotowym pompy prozniowej.

3.  Potgczyc¢ przewdd taczacy z otworem wylotowym zaworu pojemnika.
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4. Nacisna¢ przycisk AUTO.

Pakowarka rozpocznie proces pakowania, automatycznie kontrolujgc jego przebieg.
Pokrywa pakowarki przez caty czas procesu pakowania, pozostaje w pozycji otwartej.
Wigczenie pompy prézniowej sygnalizowane jest zaswieceniem lampki kontrolnej
+VACUUM". Pracujgca pompa prézniowa usuwa powietrze z komorzy pakowarki oraz
z wnetrza opakowania wytwarzajgc préznie. Wartos¢ cisnienia wewnatrz komory
pakowarki jest kontrolowana przez wewnetrzny czujnik pakowarki. Po osiggnieciu
odpowiedniego poziomu cisnienia prozni lampka kontrolna ,VACUUM” zgasnie
i praca pompy prozniowej zostanie zakonczona. Zakonczenie procesu pakowania
sygnalizowane jest zaswieceniem sie lampki ,AUTO".

10.5 Otwieranie pojemnikdw do prozniowego przechowywania
Zywnosci.
W celu otwarcia zamknietego prézniowo pojemnika nalezy odchyli€  zawér w celu

wyréwnania cisnienia wewnatrz pojemnika z ciSnieniem panujgcym na zewnatrz.
Po napetnieniu wnetrza pojemnika powietrzem mozliwe bedzie otwarcie pokrywy pojemnika.

10.6 Czynnosci w czasie procesu zgrzewania woreczkow z folii bez
stosowania prézni

1. Umiesci¢ towar wewnatrz opakowania.

2. Umiesci¢ woreczek z towarem na listwie zgrzewajgcej tak, aby krawedz woreczka
nie znajdowata sie¢ w obszarze zagtebienia komory prézniowej pakowarki.




1. Zamknaé pokrywe komory pakowarki lekko ja dociskajgc, tak, aby zatrzaski
znajdujgce sie po lewej oraz po prawej stronie pokrywy pakowarki zostaty
zatrzasniete.

2. Nacisngé przycisk SEAL. Po ok. 10 sekundach woreczek bedzie zamkniety.
Zakonczenie procesu pakowania sygnalizowane jest zaswieceniem sie lampki
LAUTO”. Po zwolnieniu zamkoéw zatrzaskéw przyciskami otwarcia pokrywy, pokrywa
pakowarki moze zosta¢ otwarta.

11 Okresowe czynnosci obstugowe

11.1 Czyszczenie pakowarki

Pakowarke nalezy utrzymywac¢ w nalezytej czystosci. Urzadzenie nalezy regularnie czyscic.

OSTRZEZENIA!

. Przed rozpoczeciem czyszczenia pakowarki, urzgdzenie nalezy
odtaczy¢ od zrédta zasilania (wyjac¢ wtyczke z gniazdka).
e  Jesli elementy zgrzewajgce sg gorgce nalezy zaczekac, az ostygng.

. Nie wolno stosowa¢ zadnych zrgcych srodkéw myjacych.

e  Konstrukcja urzadzenia nie jest hermetyczna!

o W czasie czyszczenia nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzadzenia nie przedostata
sie woda.

e Aby uniknaé¢ porazenia prgdem, nigdy nie wolno zanurza¢ w wodzie lub innej cieczy
pakowarki przewodu zasilajgcego ani wtyczki.

. Do czyszczenia urzadzenia nie wolno stosowal bezposredniego sptukiwania
strumieniem wody pod ci$nieniem ani ci$nieniowych urzagdzen myjgcych.

. Nie wolno my¢ urzadzenia ani jego elementéw w zmywarkach do naczyh.

e Nie wolno dopusci¢, aby w czasie czyszczenia woda dostata sie do otworu odptywu
powietrza z komory prézniowej lub do otworéw wentylacyjnych. Mogtoby to
spowodowac nieodwracalne uszkodzenia urzgdzenia.

. Powierzchnie urzgdzenia nalezy czysci¢ migkka, wilgotng Sciereczkg i fagodnym
srodkiem myjacym. Nalezy przy tym uwazac, aby do wnetrza urzadzenia nie dostat
sie zaden ptyn.

e Resztki potraw lub ptyndw znajdujgcych sie w komorze prézniowej, lub na
powierzchni uszczelek i listwy zgrzewajgcej nalezy wytrze¢ papierowym recznikiem.

e  Pierscien uszczelniajgcy komory prézniowej zdjg¢ i umy¢é w tagodnym $rodku
myjgcym, i osuszy¢ przed ponownym zamontowaniem.

e  Komore prézniowg przetrze¢ migkka wilgotng Sciereczka.

. Eksploatacje urzgdzenia mozna rozpoczg¢ po jego catkowitym wysuszeniu.
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11.2 Wazne uwagi eksploatacyjne

ulozonego na listwie zgrzewajacej. Takie postepowanie prowadzi do
przegrzewania elementu zgrzewajacego i moze prowadzi¢ do przedwczesnego
zuzycia powloki teflonowej ostaniajacej element zgrzewajacy.

Uwaga:
A Nie nalezy uruchamiaé pakowarki bez worka do pakowania préozniowego

W czasie przerw w eksploatacji oczyszczong pakowarke nalezy przechowywaé¢ w suchym
i przewiewnym miejscu w temperaturze pokojowe;.

Gdy pakowarka nie bedzie przez diuzszy czas uzywana nalezy odigczy¢ jej zasilanie i wyciagna¢
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda. Zatrzaski pokrywy pakowarki pozostawi¢ zwolnione.

12. Transport, konserwacja i przechowywanie pakowarki

12.1 Transport

W czasie transportu pakowarka powinna by¢ umieszona w oryginalnym opakowaniu.

12.2 Konserwacja pakowarki

Regularna, kompleksowa konserwacja jest niezbedna dla wydluzenia czasu eksploataciji
urzadzenia i dla zapobiezenia awariom. Regularna konserwacja zapewnia osiggnigcie
optymalnych rezultatéw pakowania.
Jesli urzadzenie jest uzytkowane intensywnie (pracuje ponad 3 godziny dziennie), zaleca sig
przeprowadzanie profesjonalnej konserwacji w serwisie co 6 miesiecy. Przy mniej
intensywnym uzytkowaniu urzgdzenia przeprowadzenie kompleksowej konserwacji raz do roku
jest wystarczajgce, lecz okreslajgc czestotliwo$¢ przeprowadzania konserwacji nalezy
uwzgledni¢ fakt , ze zalezy ona od warunkéw eksploatacji urzadzenia, czystosci jego otoczenia
i rodzaju pakowanych produktow).
Miedzy kompleksowymi, okresowymi konserwacjami konieczne jest regularne
realizowanie podstawowych czynnosci zawigzanych z biezacym czyszczeniem
pakowarki.
Czynnosci te uzytkownik urzadzenia moze przeprowadzi¢ we wltasnym zakresie, w spos6b
opisany w rozdziale 11 niniejszej instrukcji.
Ze wzgleddw higienicznych pakowarke nalezy utrzymywac¢ w nalezytej czystosci.
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia pakowarki nalezy zwrdci¢ si¢ do autoryzowanego
serwisu CAS.
Nie wolno dokonywa¢ samodzielnych napraw urzadzenia.
Do napraw mogg byc¢ stosowane tylko oryginalne czesci.
Czesci zamienne dostepne sg w autoryzowanym serwisie CAS.
Do pakowarki CVP-100 dostepne sg nastepujgce elementy i materiaty eksploatacyjne:

e woreczki wykonane z tloczonej zgrzewalne;j folii barierowej,

e uszczelka pokrywy,

e uszczelki.

12.3 Konserwacja listwy zgrzewajgcej i wymiana zuzytych elementow
eksploatacyjnych

Codzienne czyszczenie listwy zgrzewajgcej i dociskajgcego paska silikonowego jest
podstawowg czynnoscig konserwacyjng. Elementy te nalezy oczysci¢ przy uzyciu wilgotnej
szmatki. Wskazana jest kontrola stanu listwy zgrzewajacej raz w tygodniu.
Gdy jako$¢ zgrzewania jest niezadowalajgca, w przypadku pojawienia sie nieréwnosci
na powierzchni listwy zgrzewajgcej lub uszkodzen tasmy teflonowej nalezy dokona¢ wymiany
zuzytego elementu na nowy w autoryzowanym serwisie.
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13. Najczesciej zadawane pytania

1.

Jakiego rodzaju woreczki nalezy uzywac?

Nalezy uzywaé woreczki z ttoczonej folii barierowej z petng barierg dla atmosfery
gazowej. Woreczki sg dostgpne w réznych rozmiarach i wykonaniach.

Jakie sa korzysci ze stosowania pakowania prézniowego produktow?
Stosowanie pakowania prézniowego pozwala na osiggniecie nastepujgcych korzysci:
e Przediuzony czas ekspozycji i przechowywania towaru.

Brak utraty objetosci i wagi produktu wskutek parowania.

Mniejsze oddziatywanie bakterii tlenowych.

tatwos¢é prowadzenia kontroli zapaséw.

Redukcji kosztéw ze wzgledu na ograniczenie strat przechowywanych towaréw.
Duza wydajnos¢ i krotki czas pakowania.

Doskonaty wyglad produktu.

Zabezpieczenie produktu przed zanieczyszczeniami, ubytkami, zniszczeniami
i wandalizmem klientow.

e Ulatwiona obstuga sprzedazy produktu.

e Lepsze postrzeganie jakosci produktéw przez klientdow i konsumentow.

e tatwos¢ oznakowania zapakowanego produktu.

Jak dtugo moga by¢ przechowywane zapakowane produkty?

Zazwyczaj okres waznosci moze zosta¢ przediuzony od trzech do pieciu razy. Czas
ten jest réozny, w zaleznosci od rodzaju produktu, czystosci, temperatury
przechowywania przed i po zapakowaniu i innych czynnikéw.

Czy pakowarka moze by¢ stosowana do pakowania substancji ptynnych?
Produkty ptynne nalezy przed pakowaniem zamrozi¢.

Nie wolno pakowac produktow w stanie ptynnym.

Czy produkty zywnosciowe zapakowane prézniowo, nadal musza by¢
przechowywane w lodéwce?

Tak. Pakowanie prozniowe nie zastepuje przechowywania w warunkach
chtodniczych, natomiast wydluza czas przechowywania i likwiduje ubytki
spowodowane parowaniem wody z produktu.

14. Analiza mozliwych probleméw eksploatacyjnych

1.

Nie mozna osiggna¢ wtasciwej prézni w komorze:

Mozliwe s3g nastepujgce przyczyny:

e Zte utozenie krawedzi woreczka na krawedzi komory prézniowej pakowarki.
SprawdZzic¢ i skorygowac ustawienie woreczka z godnie z opisem w instrukcji.

e Uzycie niewtasciwego rodzaju woreczka (Gtadki).
Sprawdzié¢ i uzy¢ wtasciwych opakowan.

o Nieszczelnosé uszczelki neoprenowej komory prézniowej.
Usungc zanieczyszczenia powierzchni uszczelki lub wymieni¢ uszkodzona
uszczelke.

e Zablokowanie otworu wlotu powietrza w komorze.
Udrozni¢ otwor wlotu powietrza.

o Nieszczelnos¢ potgczen miedzy pompa prézniowag a komorg préozniowg pakowarki
Skontrolowac i wymieni¢ uszkodzony element w serwisie.

o Pompa prézniowa jest zuzyta lub uszkodzona.
Naprawi¢ lub wymieni¢ w serwisie.

Powietrze pozostaje w opakowaniu po zakonczeniu procesu pakowania:

Mozliwe przyczyny sg nastepujace:

e Uszkodzone opakowanie.
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Sprawdzi¢ czy problem wystgpi przy ponownym zapakowaniu kolejnego towaru.
e Zle zgrzanie szwu zamykajgcego opakowanie.
Nieréwny docisk listwy zgrzewajgcey.
Skontrolowac czy w czasie zamykania pokrywy pakowarki zatrzasnigto oba zamki
zatrzaskowe.
Skontrolowac czy jeden z zatrzaskéw nie zostat uszkodzony i w razie potrzeby
wymieni¢ uszkodzony element w serwisie.
o Nie mozna osiggna¢ wtasciwej prozni w komorze.
Zanieczyszczenie powierzchni uszczelek lub uszkodzenie uszczelki.
Skontrolowa¢ uszczelke pokrywy, oczyscic, a w przypadku stwierdzenia jej
uszkodzenia wymienic uszczelke.
Nieprawidtowe dzwieki podczas pracy pompy:
Mozliwe przyczyny sg nastepujace:
e Zablokowanie otworu wlotu powietrza w komorze.
Udrozni¢ otwér wlotu powietrza.
e Zbyt ditugi czas pracy pompy i jej przegrzanie pod wptywem wysokiej temperatury.
Poczekac az urzgdzenie wystygnie
Zapewni¢ odpowiednig wentylacje i chfodzenie urzgdzenia.
e Zuzycie pompy.
Wymieni¢ w serwisie.
Zte zgrzewanie szwu zamykajacego opakowanie:
Powody moga by¢ nastepujace:
e Zte utozenie opakowania.
Sprawdzi¢ i skorygowacé utozenie opakowania.
e Zmarszczenie opakowania na listwie grzewczej
Sprawdzi¢ przyczyne (czestg przyczyng jest uzycie zbyt mafych opakowari)
temperature zgrzewania.
e Zanieczyszczenie powierzchni zgrzewu resztkami pakowanego produktu.
Zwrdci¢ uwage na wystepowanie zanieczyszczen w czasie napetniania opakowan..
e Element grzewczy w listwie zgrzewajgcej lub jego potgczenia sg uszkodzone.
Skontrolowac stan listwy zgrzewajgcej, usungc przyczyne problemu.
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15. Specyfikacja danych technicznych

Model

CVP-100

Widok pakowarki

Wymiary pakowarki

(WxDxH) - 370x150x65mm
Szerokoéc’: Ii§twy 280mm
zgrzewajacej

Wydajnosé pompy 0.65
prozniowej (m®h): '
Napiecie zasilania: 230V 50HZ
Pobdr mocy (KW): 0.1 kW
Wydajnos$¢ cykli/min: 1-2
Masa netto (kg): 2,6kg
Masa brutto (kg): 2,8kg
UL @ ke 420x200x120mm

(WxDxH) :

16. Ograniczenia w uzytkowaniu

Pakowarki CVP s3g przeznaczone do uzytkowania w obiektach handlowych i zgodnie z no
rma EN 61000-6-3.2001, spetniaja wymagania klasy A dla emisji zaktocen elektromagnety
cznych.

Produkt klasy A, uzytkowany w sSrodowisku mieszkalnym, moze by¢ przyczyng zaktocen
elektromagnetycznych. W takim przypadku uzytkownik powinien zastosowa¢ dodatkowag
ochrone przed zaktdceniami.

17. Deklaracja zgodnosci:

Pakowarka CAS CVP-100 spetnia aktualnie obowigzujace normy oraz wytyczne Unii
Europejskiej. Fakt ten jest potwierdzony umieszczeniem symbolu CE na urzadzeniu oraz
w Deklaracji Zgodnosci WE.

Deklaracje Zgodnosci WE dla tego urzgdzenia udostepniamy na kazde zyczenie uzytkownika.
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CAS POLSKA Sp. zo.o.
ul. Pola karolinskie 4
02-401 Warszawa
Tel: 22 571 94 70
Fax: 2257194 71
e-mail: biuro@CASpolska.pl

www.CASpolska.pl
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