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1. Wazne informacje przed rozpoczeciem eksploataciji.

1.1. Srodki ostroznosci.

Przed przystgpieniem do uzytkowania produktu, prosimy o doktadnie zapoznanie sie instrukcjg
obstugi.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oraz informacje dotyczace utylizacji produktu po jego zuzyciu.

Znajomos¢ instrukcji obstugi pozwoli na petne wykorzystanie wszystkich zalet urzadzenia
i gwarantuje najlepsze wykorzystanie mozliwosci wagi.

Zawsze uzywaj produkt w sposob zgodny z jego przeznaczeniem i w podanych obszarach
uzytkowania.

W razie przekazania produktu kolejnemu uzytkownikowi, nalezy pamieta¢ o dotgczeniu instrukcji
obstugi.

1.2. Ograniczenie odpowiedzialnosci.

Wszystkie zawarte w niniejszej instrukcji obstugi dane i informacje techniczne dotyczace zasad
i sposobu instalacji urzadzenia, jego podtaczenia oraz obstugi, sg zgodne z ostatnim stanem
naszej wiedzy i doswiadczenia, z momentu przekazania instrukcji do druku.
Na podstawie zawartych w niniejszej instrukcji obstugi informacji, nie mozna wysuwa¢ zadnych
roszczen.
Producent oraz importer nie ponoszg zadnej odpowiedzialnosci za szkody powstate wskutek:
e  Nieprzestrzegania niniejszej instrukcji obstugi,
Uzytkowania urzgdzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem,
Niefachowych napraw,
Niedozwolonych przerdbek,
Uzycia niedozwolonych czesci zamiennych.

1.3. Wskazéwki ostrzegawcze.

Koniecznie nalezy przestrzegac¢ zalecen dotyczacych osobistego bezpieczenstwa oraz
bezpiecznego korzystania z urzgdzenia.
Uwagi opatrzone znakiem:

A

sg informacjami ostrzegajacymi przed sytuacjami potencjalnie niebezpiecznymi, oraz groznymi
dla zdrowia i zycia.
Nalezy bezwzglednie przestrzegac okreslonych w ten sposéb informacji i zalecen instrukciji.

2. Wstep

Dzigkujemy za zakup pakowarki prozniowej CAS CVS 5300.

Dzieki Scistej kontroli jakosci procesu produkcyjnego, zakupione przez Panstwa urzgdzenie jest
produktem niezawodnym o najwyzszych standardach uzytkowych.

Wierzymy, ze bedziecie Panstwo zadowoleni z naszego produktu.

Niniejsza instrukcja pomoze Panstwu w instalacji i obstudze pakowarki CAS CVS 5300.

Zdjecia i rysunki zawarte w instrukcji mogg nieznacznie rézni¢ sie od rzeczywistego wygladu
zakupionego urzadzenia i majg charakter pogladowy.



3. Wazne informacje

W niniejszej instrukcji obstugi opisano: instalacje pakowarki, zasady jej obstugi oraz sposob
konserwaciji.

Instrukcja ta jest waznym zrédtem informacji o urzadzeniu oraz stuzy jako poradnik uzytkownika.
Znajomos¢ oraz przestrzeganie zawartych w niej wskazowek, ze szczeg6lnym uwzglednieniem
wszystkich uwag dotyczacych bezpieczenstwa i obstugi, stanowi warunek bezpiecznej
i prawidtowej pracy z urzadzeniem.

W czasie eksploatacji pakowarki nalezy przestrzega¢ przepiséw dotyczacych zapobiegania
wypadkom oraz zasad BHP obowigzujacych w miejscu pracy.

Instrukcja obstugi stanowi integralny element urzadzenia i nalezy jg przechowywaé w poblizu
urzadzenia tak, aby osoby instalujgce urzadzenie, obstugujace je lub wykonujgce czyszczenie
urzgdzenia miaty do niej staty dostep.

Symbolem wykrzyknika oznaczono w tej instrukcji wazne informacje, ktére majg
na celu zwrdcenie uwagi oséb obstugujacych urzgdzenie na mozliwos¢ wystgpienia
sytuacji niebezpiecznej dla ich zdrowia badz zycia lub uwagi szczegélnie wazne dla
prawidtowej obstugi urzgdzenia. Symbol ten wskazuje na konkretne zalecenia
zwigzane z uzytkowaniem oraz konserwacjg urzgdzenia.
Niezbedne jest, aby osoby obstugujgce urzadzenie zapoznaly sie zasadami eksploatacji przed
rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia.

W czasie eksploatacji nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad podanych w niniejszej instrukcji.

A\

Nigdy samodzielnie nie rozkrecaj pakowarki!
Nie podejmuj samodzielnych préb naprawy!
W przypadku uszkodzenia urzadzenia i konieczno$ci naprawy,
nalezy skontaktowac¢ sie z autoryzowanym przedstawicielem firmy CAS.

A Uwaga:

Przed pierwszym uzyciem prosimy o dokladne zapoznanie sie z trescig instrukcji
oraz uwazne przestrzeganie zawartych w niej wskazéwek.

Pompa prézniowa pakowarki w momencie dostawy jest gotowa do pracy.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia poniesione przez ludzi lub
zwierzeta, oraz za straty materialne, powstate w wyniku niezastosowania si¢ do
wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji.

4. Srodowisko pracy i warunki bezpieczenstwa

Uwaga:
W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidiowej eksploatacji urzadzenia nalezy
przestrzega¢ warunkéw bezpieczenstwa wymienionych ponizej:

Urzadzenie nalezy eksploatowac wytgcznie w sposéb zgodny z jego przeznaczeniem.
Nieprawidtowa obstuga urzgdzenia moze byc¢ przyczyng jego powaznego uszkodzenia.
Za pomocg urzgdzenia nie wolno pakowaé prézniowo produktéw ptynnych
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Nie wolno demontowa¢ elementéw obudowy eksploatowanego urzadzenia, ze wzgledu
na niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Nie wolno zanurza¢ urzadzenia w wodzie.

Nie wolno wktadac przez otwory wentylacyjne, jakichkolwiek przedmiotéw do wnetrza obudowy,
urzgdzenia.

W czasie eksploatacji nalezy obserwowac prace pakowarki. W przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy niezwlocznie przerwac prace urzadzenia.

Nie wolno uzytkowac¢ uszkodzonego urzadzenia.

Nie wolno podejmowaé prob samodzielnej naprawy urzadzenia. W celu naprawy nalezy
skontaktowac si¢ z autoryzowanym serwisem CAS Polska.

Nie stosowa¢ czesci zamiennych innych niz dostarczane przez producenta urzadzenia.

Nie uzywac urzadzenia w Srodowisku o wysokiej wilgotnosci i zagrazajacym kondensacjg wilgoci.
Nie polewa¢ urzgdzenia woda, nie my¢ urzgdzeniami cisnieniowymi, nie dotyka¢ mokrymi dtorimi.

Nie uzywac urzadzenia w atmosferze oparéw tatwopalnych i agresywnych chemicznie.

Nie uzywac¢ urzadzenia do pakowania artykutéw tatwopalnych, niebezpiecznych i agresywnych
chemicznie.

W czasie zamykania pokrywy urzadzenia nie wklada¢ rgk pod pokrywe, ze wzgledu
na niebezpieczenstwo przyciecia dfoni.

Wytaczac zasilanie urzgdzenia, gdy nie jest ono uzywane.

Niedopuszczalna jest obstuga urzadzenia przez dzieci.

Wszystkie powyzsze czynniki majg wptyw na bezpieczenstwo uzytkowania urzgdzenia.

Uwaga:

Nie nalezy instalowaé pakowarki CAS CVS:

- Na powierzchni niezapewniajacej mozliwosci stabilnego ustawienia urzadzenia.
- W poblizu wirujagcych maszyn powodujacych wibracje podioza.
- W pomieszczeniach o duzym zapyleniu.

Prawidtowe uzytkowanie urzadzenia polega na:

e Stosowaniu ze zrozumieniem wszystkich ostrzezen i uwag zawartych w niniejszej instrukcji,

e Terminowym przeprowadzaniu przegladéw urzadzenia, (12 miesiecy, przy intensywnym
uzytkowaniu, co 6 miesiecy),

e Utrzymaniu urzgdzenia w czystosci,

e Przeprowadzaniu pozostatych czynnosci konserwacyjnych i wymiany elementow
ulegajgcych naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji pakowarki (uszczelki, tasma
teflonowa ostaniajgca listwe zgrzewajgca, element zgrzewajacy).

Uwaga:
W przypadku stwierdzenia awarii urzadzenia, nalezy przerwaé¢ jego dalsze
uzytkowanie do momentu usunigcia usterki.
Wszelkie wady i uszkodzenia urzadzenia nalezy zgtasza¢ do autoryzowanego
punktu serwisowego CAS. Jakiekolwiek zaobserwowane nieprawidlowosci
w funkcjonowaniu urzadzenia moga stanowi¢ przyczyne zagrozenia zdrowia lub
zycia osob obstugujacych urzadzenie.

5. Przeznaczenie i charakterystyka pakowarek CAS
CVS 5300

Pakowarki CAS CVS sg przeznaczone sg do prézniowego pakowania produktéw spozywczych
i przemystowych, przy uzyciu workéw foliowych wykonanych z tloczonej (moletowanej)
zgrzewalnej folii barierowej, dostosowanych do wymogdéw pakowania prézniowego
i przeznaczonych do stosowania w pakowarkach bezkomorowych (zewnetrznych).



Uwaga:
ﬁ Urzadzenie jest przeznaczone do pracy w trybie AB - 1cykl/min.

Cykl pakowania sktad sie z nastepujgcych czynnosci:
. Reczne utozenie woreczka zawierajgcego pakowany produkt na listwie zgrzewajacej,
. Reczne zamkniecie pokrywy pakowarki,
e Uruchomienie procesu pakowania: wytworzenie prézni, zgrzewanie opakowania,
studzenie szwu opakowania,
. Reczne otworzenie pokrywy pakowarki i wyjecie zapakowanego produktu.
Zakres zastosowan pakowarek CAS CVS obejmuje:
e Pakowanie artykutéw spozywczych w sklepach, hurtowniach, gastronomii, zaktadach
produkcyjnych i przetwoérczych branzy zywnosciowe;j.
e Pakowanie artykutdbw medycznych,
e Pakowanie czgsci i podzespotow elektronicznych,
e Pakowanie innych produktéw, np. plikéw dokumentéw, pakietéw banknotéw itp. w celu
zmniejszenia ich objetosci.

Uwaga:
Nie wolno pakowa¢ prézniowo produktow pltynnych! Produkty ptynne nalezy
przed pakowaniem zamrozi¢! Produkty spozywcze przeznaczone do pakowania
prozniowego musza byé schiodzone w lodéwce przez przynajmniej 2 + 3
godziny tak, aby byly suche i zimne.
Po zapakowaniu nalezy niezwlocznie kontynuowac¢ ich przechowywania w warunkach
chtodniczych.

Gwarancja na urzadzenie nie pokrywa szkéd powstatych w wyniku pakowania prézniowego
produktéw znajdujacych sie w stanie ptynnym.

Uwaga:
Uzytkowanie urzadzenia z przeznaczeniem innym niz prézniowe pakowanie
wyzej wymienionych produktéw jest niedozwolone.

Pakowarki nie wolno stosowa¢ do pakowania artykutéw tatwopalnych,
agresywnych chemicznie i niebezpiecznych, lub mogacych wydziela¢ takie
substancje w czasie procesu pakowania prézniowego.

A\

6. Zalety pakowania prézniowego

W wyniku pakowania prézniowego z opakowania, jakim jest woreczek foliowy lub pojemnik,
powietrze zostaje wyssane za pomocg pompy prozniowej. Nastepnie opakowanie zostaje
szczelnie zamkniete. W wyniku pakowania prozniowego zostaje zahamowany lub spowolniony
proces psucia sie produktéw spozywczych.

Okres przechowywania produktow spozywczych ulega przedtuzeniu, zaleznie od rodzaju
produktu. Wydtuzenie czasu przechowywana w poréwnywalnych warunkach moze by¢ dwu, trzy,
a nawet pieciokrotne.

Zachowaniu ulegajg takze wtasnosci smakowe oraz odzywcze.

Artykuty spozywcze zapakowane prézniowo musza by¢ przechowywane w niskich temperaturach
analogicznie jak towary $wieze. Produkty wymagajace chtodzenia, muszg by¢ przechowywane
w warunkach chtodniczych, a produkty mrozone muszg by¢ przechowane w stanie zamrozonym
w odpowiednio niskich temperaturach.



W czasie pakowania i przechowywania artykutdw spozywczych nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ zasad zachowania czystosci sanitarnej pakowanych produktéw, opakowan oraz
miejsca pracy.

7. Wyjecie pakowarki z opakowania

Pakowarki CAS CVS 5300 dostarczane sg do odbiorcy w opakowaniu zabezpieczajgcym
urzadzenie przed powstaniem ewentualnych uszkodzen w czasie transportu. Urzadzenie jest
dostarczane w kartonowym opakowaniu zawierajgcym styropianowe wkiady ochronne.
Powierzchnia robocza, na ktorej urzadzenie bedzie rozpakowywane powinna zapewnia¢ mozliwos$¢
stabilnego ustawienia urzadzenia.

Uwaga:
é Zalecamy zachowanie oryginalnego opakowania pakowarki CVS, w celu

zapewnienia w przysziosci, mozliwosci jej bezpiecznego transportu
i sktadowania.

8. Zawartos¢ opakowania

Pakowarka CAS CVS 5300 jest dostarczana do odbiorcy, wraz z dodatkowym wyposazeniem,
znajdujgcym sie w opakowaniu umieszczonym sie w komorze pakowarki.

Dostarczany komplet skiada sie z nastepujgcych elementéw:

1. Pakowarka CAS CVS 5300 1szt.

2. Przewdd zasilajgcy 1szt.

3. Rolka - rekaw z folii ttoczonej o szerokos$ci: 295mm 1rol.
(w zasobniku pakowarki)

4. Instrukcja obstugi 1szt.

5. Karta gwarancyjna 1szt.

9. Widok ogéliny pakowarki i elementy obstugowe

Widok pakowarki CAS CVP 5300




Elementy obstugowe pakowarki prézniowej CAS CVP 5300.

Opis funkcji elementéw pakowarki:
Widok panelu kontrolnego sterownika pakowarek prézniowych CAS CVS 5300.

Opis:
PAKOWANIE / KONIEC - Przycisk uruchomienia/przerwania procesu pakowania
prézniowego.

1 Nacisnigcie przycisku uruchamia proces pakowania, a S$wiecenie wskaznika
sygnalizuje, ze proces trwa.

Nacisniecie przycisku w czasie trwania procesu pakowania prézniowego,
powoduje natychmiastowe przerwanie procesu.
POMPA - Przycisk wigczajacy / wylgczajgcy pompe prézniows.

2 Naciéniecie przycisku uruchamia pompe. Swiecenie wskaznika sygnalizuje prace
pompy, pozwalajgc na samodzielne okreslenie czasu jej pracy
CZAS ZGRZEWU - Przycisk wyboru czasu zgrzewania. Dostepne sg trzy warianty

3 diugosci czasu zgrzewania: krétki, Sredni i dtugi. Wybrany wariant jest
wskazywany przez wskaznik 9.

MARYNOWANIE - Przycisk wyboru trybu marynowania prézniowego produktu
4 umieszczonego W zewnetrznym pojemniku prézniowym i zanurzonego
w marynacie (pojemniki sa wyposazeniem opcjonalnym).
Swiecenie wskaznika sygnalizuje prace pakowarki.
POJEMNIK - Przycisk wyboru trybu pakowania prézniowego w zewnetrznym
5 pojemniku (pojemniki sg wyposazeniem opcjonalnym).
Swiecenie wskaznika sygnalizuje prace pakowarki.
Otwor wlotu powietrza - potgczony sie z komorg prézniowg pakowarki i pompa.

6 Nie zakrywaj go podczas operacji pakowania prézniowo produktu w woreczku.
W przypadku pakowania prézniowego w pojemniku otwor jest przeznaczony do
wiozenia koncowki rurki cisnieniowej tgczgcej zewnetrzny pojemnik z pakowarka.

7 ZGRZEW - Przycisk uruchomienia procesu zgrzewania. Swiecenie wskaznika
sygnalizuje, ze trwa proces zgrzewania.

8 GOTOWOSC — Wskaznik gotowosci pakowarki do pracy.

Wskaznik $wieci sie po zamknieciu komory pakujgcej za pomocg uchwytu 9.

9 WSKAZNIK CZASU ZGRZEWANIA — Wskazuje wariant czasu zgrzewania

wybrany przyciskiem 3,




Opis;

10

Uchwyt zamykajgcy pokrywe pakowarki.

Aby zamkng¢ pokrywe, nalezy nacisng¢ uchwyt.

Prawidtowe zamknigcie komory pakujgcej jest sygnalizowane $wieceniem
wskaznika gotowosci pakowarki do pracy 9.

Aby otworzy¢ pokrywe nalezy odchyli¢ uchwyt ku goérze i uniesé pokrywe.

11

Uchwyt pokrywy zasobnika mieszczacego rolke folii opakowaniowej (rekaw) oraz
odcinacz

12

Uchwyt pokrywy zasobnika do przechowywania dodatkowych opcjonalnych
elementéw wyposazenia (np. rurki ci$nieniowej do faczenia pakowarki
z zewnetrznymi pojemnikami).
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Opis:

Gorna uszczelka komory proézniowej.

13 Chron uszczelke przed uszkodzeniem. Utrzymuj uszczelke w stanie czystym i suchym.
Listwa zgrzewajgca.
Element grzewczy pokryty ceratg teflonowa.
14 | W trakcie operacji zamykania woreczka, element ten ulega rozgrzaniu i zamyka go,
przez zgrzanie obu warstw folii ze sobg.
Chron ten element przed uszkodzeniem i utrzymuj go w stanie czystym i suchym.
Otwor wlotu powietrza.
15 | Otwor wlotu powietrza jest potgczony z komorg prézniowg i pomp3.
Nie zakrywaj go podczas umieszczania worka do operacji pakowania prézniowego.
Komora prézniowa.
Przez wtozony do wnetrza komory, otwarty koniec woreczka, usuwane jest powietrze
16 | z wnetrza opakowania oraz nadmiar mogacej sie pojawic cieczy wycisnietej
z produktu, pod wptywem réznicy cisnien.
Po kazdym procesie pakowania zgromadzong ciecz nalezy usungé.
Listwa dociskajaca.
W trakcie operacji zamykania woreczka, listwa dociska obie warstwy folii do listwy
17 | zgrzewajgcej 14:
Aby mozliwe byto prawidtowe zamkniecie opakowania, woreczek umieszczony w tym
obszarze powinien by¢ suchy, czysty i wolny od pozostato$ci pakowanego produktu.
18 Dolna uszczelka komory prézniowej.

Chron uszczelke przed uszkodzeniem. Utrzymuj uszczelke w stanie czystym i suchym.
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Suwak odcinacza folii.

Nacisnigcie i przesunigecie suwaka w lewo lub w prawo spowoduje przeciecie folii
znajdujgcej sie pod odcinaczem i odciecie zgdanej wielkosci odcinka rekawa folii.

Prowadnica odcinacza folii.

Rolka ze zwinietg folig (rekaw)
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Opis:

22 | Wigcznik zasilania

23 | Zaczepy do zwiniecia przewodu zasilajgcego.

24 | Przewod zasilajacy.

25 | Gniazdo do podigczenia przewodu zasilajgcego.
10. Przed pierwszym uruchomieniem - przygotowanie
pakowarki

10.1 Przygotowanie pakowarki do pracy

Uwaga:
A Przed przystapieniem do pracy nalezy przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi,

zapoznajac sie z zasadami obstugi pakowarki i zaleceniami dotyczacymi
zachowania zasad bezpieczenstwa w czasie jej eksploatacji.

10.2. Podigczenie pakowarki

Po rozpakowaniu, urzgdzenie powinno by¢ ustawione na stabilnym podfozu, w potozeniu
poziomym.

Przed rozpoczeciem uzytkowania pakowarki, nalezy otworzy¢ pokrywe komory pakowarki
i usung¢ wktadki zabezpieczajgce uszczelke przed odksztatceniem.

Zalecamy zachowanie wkladek zabezpieczajacych w celu ich ponownego uzycia
w przypadku przechowywania urzadzenia w czasie przerwy w eksploatacji.
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L Wktadki zabezpieczajace

Urzadzenie moze byé eksploatowane wytgcznie w pomieszczeniu o dobrym oswietleniu i dobrej
wentylacji, wolnym od zapylenia i atmosfery tatwopalnych lub agresywnych chemicznie oparéw.
Pakowarke nalezy podtgczy¢ gniazda zasilajgcego, bez stosowania dodatkowych przedtuzaczy.

11. Obstuga pakowarek CVS 5300

11.1 Wigczenie pakowarki

Sprawdzi¢ czy kabel zasilajgcy urzgdzenie zostat podigczony do gniazda sieci zasilajacej ~230V
wyposazonego w bolec instalacji ochronnej..

przemiennego ~230V, wyposazonego w bolec instalacji ochronnej.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia przytacza lub przewodu zasilajacego
nalezy niezwtocznie dokona¢ jego wymiany w autoryzowanym punkcie serwisowym CAS
Polska.

Uwaga:
é Pakowarke CAS CVS 5300 nalezy zasila¢ ze sprawnego gniazda sieci pradu

11.2 Parametry procesu pakowania

Parametry procesu pakowania sg kontrolowane przez pakowarke w spos6b automatyczny. Praca
pompy prozniowej zostaje zakonczona automatycznie po osiggnieciu wymaganego poziomu
prozni.

llos¢ powietrza, ktéra musi by¢ usunieta z opakowania zlezy od jego wielkosci i wypetnienia

produktem, dlatego czas pracy pompy prézniowej bedzie rézny, dla réznej wielkosci opakowan.

Poza czynnoscig wyboru odpowiedniego czasu zgrzewania, ktéry nalezy okresli¢ dla uzywanych,
stosownie do wymogow materiatdw eksploatacyjnych stosowanych przez uzytkownika, na
podstawie przeprowadzonych prob pakowania produktu (wybdr czasu zgrzewania przyciskiem 3),
nie jest wymagane zadne dodatkowe ustawianie parametréw procesu pakowania.
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Nalezy pamieta¢, ze zwykle zrédtem powstania ewentualnych nieprawidtowosci przebiegu
procesu pakowania jest uzycie niewtasciwych materiatéw eksploatacyjnych.

Do pakowania nalezy uzywa¢ opakowan wykonanych z folii ttoczonej (moletowanej),
umozliwiajgcej oproznienie opakowania z powietrza znajdujgcego sie w jego wnetrzu.
Dostepne na rynku gladkie woreczki, przeznaczone do stosowania w tradycyjnych
komorowych pakowarkach prézniowych, nieposiadajace przettoczen na powierzchni folii,
nie moga by¢ wykorzystywane do pakowania w pakowarkach prézniowych CAS CVS 5300.

prézniowej. Nie wolno dopuscié, aby w czasie czyszczenia woda lub zawartos¢
opakowania dostata si¢ do otworu odptywu powietrza z komory prézniowe;j.
Mogtoby to spowodowac nieodwracalne uszkodzenia pompy.

Uwaga:
A Nie wolno w zaden sposob blokowaé otworu odplywu powietrza z komory

Wskazowka:

Dobér odpowiedniej wielkosci opakowania stosownie do gabarytow pakowanego towaru pozwala
na optymalizacje kosztéw uzywanych opakowan i czasu trwania procesu pakowania.

11.3 Opis sposobu wykonania woreczka z odcinka rekawa folii.

Pakowarka CAS CVP-5300 moze by¢ wykorzystywana do pakowania prézniowego zywnosci
umieszczonej w pojemnikach przystosowanych do prézniowego przechowywania zywnosci.

Aby towar zapakowac¢ prézniowo nalezy:

1. Podtgcz urzadzenie do zrédta zasilania.

2. Wigcz przetacznik (22) w pozycje " I "

3. Otwoérz pokrywe zasobnika na rolke folii za pomocag
uchwytu (11).

4.  Przesun néz odcinacza (21) w skrajne lewe lub prawe
potozenie.

5. Unie$ prowadnice noza (20) i przetéz pod spodem folie
odwinietg z rolki.

6. Woyciggnij zadang ilos¢ folii i odetnij odpowiedni

odcinek, przesuwajgc néz 21 wzdtuz prowadnicy (20).

7. Opus¢ prowadnice noza (20).

8.  Odetnij odpowiedni odcinek, przesuwajgc n6z 21 wzdtuz
prowadnicy (20).
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9.  Zamknij pokrywe zasobnika na rolke folii.

10. Otworz pokrywe komory pakowarki za pomocg uchwytu
(10).

11. Potdéz na listwie dociskajgcej (17), jeden z otwartych '//
koncéw odcinka folii.

12. Zamknij pokrywe komory pakowarki za pomocg
uchwytu (10).

13. Nacisnij przycisk ZGRZEW (7), aby zamknag¢ dno
torebki zgrzewem.

14. Otworz pokrywe komory pakowarki za pomocg uchwytu
(10).

15. Wyjmij gotowy woreczek.

11.4 Czynnosci w czasie pakowania prézniowego w woreczkach

Przed rozpoczeciem procesu pakowania nalezy przygotowa¢ odpowiednie opakowanie.
Wskazowka:

Oprocz uzywania gotowych woreczkow z folii ttoczonej, pakowarka pozwala na wykorzystanie,
jako materiatu eksploatacyjnego, rekawa wykonanego z ttoczonej (moletowanej) zgrzewalnej
folii barierowej. Materiat taki jest dostepny w postaci rolek.

Uzytkownik pakowarki, po odcieciu odcinka rekawa o zgdanej wielkosci, moze samodzielnie
przygotowac woreczek dopasowany do wielkosci pakowanego produktu wedtug opisu w punkcie
11.3 niniejszej instrukciji.
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Przed rozpoczeciem pakowania nalezy pamietac, aby:

1. Podiaczyé zasilanie pakowarki.

2. Wykona¢ woreczek z odcinka rekawa folii lub wybra¢ woreczki o rozmiarze dostosowanym
do pakowanego produktu.

3. Pakowane produkty powinny byé wiasciwie przygotowane. Artykuty spozywcze powinny by¢
zimne i suche. Produkty ptynne nalezy przed pakowaniem zamrozic.

Uwaga:

Nie wolno pakowaé prézniowo produktéw w stanie ptynnym! Produkty ptynne
nalezy przed pakowaniem zamrozié¢! Produkty spozywcze przeznaczone do
pakowania prézniowego muszg by¢ schtodzone w loddwce przez przynajmniej
2 + 3 godziny tak, aby byly suche i zimne.

Aby towar zapakowac¢ prozniowo nalezy:

1. Umiesc¢ towar wewnatrz opakowania — woreczka. Jezeli krawedzie wewnetrzne woreczka
ulegly zanieczyszczeniu w czasie wktadania towaru, nalezy je oczyscic.

2. Umies¢ woreczek z towarem na krawedzi listwy
zgrzewajgcej tak, aby krawedz woreczka byta
umieszczona w obszarze zagtebienia komory prozniowej
pakowarki.

3. Zamknij pokrywe komory naciskajgc ku dotowi na uchwyt
pokrywy pakowarki 10.

4. Przyciskiem 7 wybierz zgdany czas zgrzewania.

5. Naci$nij przycisk ,PAKOWANIE".

Pakowarka rozpocznie proces pakowania, kontrolujac jego
przebieg.

Pokrywa pakowarki przez caly czas procesu pakowania,
pozostaje w pozycji zamknietej. Wigczenie pompy prézniowej
sygnalizowane jest  zaswieceniem lampki kontrolnej
LPAKOWANIE”.
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Pracujgca pompa prézniowa usunie powietrze z komory pakowarki oraz z opakowania,
wytwarzajgc w jego wnetrzu préznie. Po osiggnieciu odpowiedniego poziomu ci$nienia prozni,
lampka kontrolna ,PAKOWANIE” zgasnie i praca pompy prézniowej zostanie zakonczona.

Nastepnie zaswieci sie lampka ,ZGRZEW” sygnalizujgca

operacje
studzenia

sygnalizowane jest zaswieceniem sie lampki ,KONIEC”.

6. Po zakonczeniu procesu pakowania otwdrz pokrywe
pakowarki unoszac ku goérze uchwyt pokrywy 10.

Po wyjeciu zapakowanego towaru oczysci¢ komore, jezeli

zgrzewania zamykajgcego opakowanie towaru oraz
listwy  zgrzewajgcej.  Zakonczenie  procesu

zgromadzity sie w niej resztki ptynéw pochodzace

z pakowanego towaru. =

Pakowarka jest gotowa do rozpoczecia kolejnego cyklu pakowania.

Wazne!
Artykuty mokre, lub o duzej zawartosci wilgoci, przed pakowaniem nalezy
schtodzi¢ do temperatury +4°C.

A\
A\

UWAGA!

Produkty ptynne oraz zawierajagce wode narazone na warunki prézniowe moga
wrzeé.

W wyniku obnizenia cisnienia punkt wrzenia zawartej wody ulega obnizeniu.

Woda o temperaturze 20°C zaczyna wrze¢ w warunkach niskiego cisnienia przy wartosci
ok. 0.00234MPa.

W celu zapobiezenia temu zjawisku pompa prézniowa pakowarki zostaje wytaczona, gdy
wartos¢ cisnienia prézni osiagnie poziom ok. 0.00350MPa, czyli powyzej punktu wrzenia.
Oznaka wrzenia sa pecherzyki intensywnie wytwarzajace si¢ wewnatrz opakowania. Jest
to zjawisko wysoce szkodliwe, prowadzace do intensywnego przenikania wydzielajacej sie
pary do pompy prézniowe;j.

W przypadku wystapienia powyzszego zjawiska nalezy niezwtocznie zaniecha¢ pakowania
produktow, ktérych punkt wrzenia nastepuje przy cisnieniu wiekszym niz 0,00350Mpa.

11.5 Czynnosci w czasie procesu pakowania z uzyciem pojemnikow.

Pakowarka CAS CVP-5300 moze by¢ wykorzystywana do pakowania prozniowego zywnosci
umieszczonej w pojemnikach przystosowanych do prézniowego przechowywania zywnosci.
Aby towar zapakowac prézniowo nalezy:

1.

2.

Umies¢ towar wewnatrz opakowania.
Nakryj naczynie pokrywa i ustaw zawor w pozycji zamkniegte;.

Potacz przewdd cisnieniowy z otworem
wlotowym pompy prozniowej (6), oraz
z otworem wylotowym zaworu
pojemnika. Pokrywa pakowarki
pozostaje zamknieta.
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4. Nacisnij przycisk POJEMNIK (5).
Pakowarka rozpocznie proces iy
pakowania, automatycznie kontrolujac
jego przebieg. Pokrywa pakowarki
przez caly czas procesu pakowania,
pozostaje w  pozycji zamknietej.
Pracujgca pompa prézniowa usuwa
powietrze z opakowania wytwarzajgc
proznie w jego wnetrzu. Po osiggnieciu
odpowiedniego  poziomu  ci$nienia
prozni, praca pompy prozniowej zostanie zakonczona.

11.6 Czynnosci w czasie procesu marynowania z uzyciem pojemnikow.

1. Umies¢ produkt wewnatrz opakowania.
2. Nakryj naczynie pokrywg i ustaw zawér w pozycji zamknietej.

3. Potgcz przewdd cisnieniowy z otworem
wlotowym pompy prézniowe;j (6), oraz
z otworem wylotowym zaworu
pojemnika. Pokrywa pakowarki
pozostaje zamknieta.

4. Naci$nij przycisk MARYNOWANIE (4).
Pakowarka uruchomi na krétko pompe,
w celu obnizenia cisnienie w pojemniku.
Po osiggnieciu odpowiedniego poziomu
ciSnienia  prozni, praca pompy
prozniowej  zostanie  zakonczona.
i rozpocznie  proces  marynowania
produktu.

Pokrywa pakowarki przez caly czas
procesu, pozostaje w pozycji
zamknietej.

5.  Aby przerwaé proces marynowania nacisnij przycisk KONIEC (1).

11.7 Otwieranie pojemnikéw do prézniowego przechowywania zywnosci.

W celu otwarcia zamknietego prézniowo pojemnika nalezy obréci¢é dzwigne zaworu
umieszczonego w wieczku opakowania, w celu wyréwnania cisnienia wewnatrz pojemnika,
z ci$nieniem panujgcym na zewnatrz.

Po napetnieniu wnetrza pojemnika powietrzem mozliwe bedzie otwarcie pokrywy pojemnika.
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12 Okresowe czynnosci obstugowe

12.1 Czyszczenie i konserwacja pakowarki

Pakowarke nalezy utrzymywac w nalezytej czystosci.
Codzienne czyszczenie komory pakowarki, listwy zgrzewajgcej 14 i dociskajgcego paska
silikonowego 17 jest podstawowg czynnoscig konserwacyjng.

Elementy

te nalezy oczyscic przy uzyciu wilgotnej szmatki. Wskazana jest kontrola stanu listwy

zgrzewajgcej raz w tygodniu.

Gdy jako$¢ zgrzewania jest niezadowalajgca, w przypadku pojawienia sie nieréwnosci
na powierzchni listwy zgrzewajacej lub uszkodzen tasmy teflonowej nalezy dokona¢ wymiany
zuzytego elementu na nowy w autoryzowanym serwisie.

OSTRZEZENIA!

Przed rozpoczeciem czynnosci czyszczenia pakowarki, urzadzenie nalezy
odiagczy¢ od zrodta zasilania (wyjaé wtyczke z gniazdka).
Jesli elementy zgrzewajgce sa gorace nalezy zaczekaé, az ostygna.

Powierzchnig urzadzenia nalezy czysci¢é migkka, wilgotng $Sciereczkg zwilzong
tagodnym srodkiem myjgcym. Nalezy przy tym uwazac, aby ptyn nie dostat sie¢ do
wnetrza urzgdzenia.

Nie wolno stosowa¢ zadnych agresywnych chemicznie $rodkéw myjacych,
zawierajgcych kwasy lub tugi.

Konstrukcja urzadzenia nie jest hermetyczna! Aby unikng¢ porazenia prgdem, nigdy
nie wolno zanurza¢ pakowarki, przewodu zasilajgcego ani wtyczki, w wodzie lub innej
cieczy.

W czasie czyszczenia nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzgdzenia nie przedostata sie
woda. Nie wolno dopusci¢, aby woda dostata sie¢ do otworu odptywu powietrza
z komory prézniowej lub do otworéw wentylacyjnych. Mogtoby to spowodowac
nieodwracalne uszkodzenia urzadzenia.

Do czyszczenia urzadzenia nie wolno stosowa¢ bezposredniego sptukiwania
strumieniem wody pod ci$nieniem ani ci$nieniowych urzadzen myjgcych.

Nie wolno my¢ urzadzenia ani jego elementéw w zmywarkach do naczyn.

Resztki potraw lub ptynéw znajdujgcych sie w komorze prozniowej, lub na powierzchni
uszczelek i listwy zgrzewajgcej nalezy wytrze¢ papierowym recznikiem.

Pierscien uszczelniajgcy komory prézniowej mozna zdjg¢ i umy¢ w tagodnym srodku
myjacym. Przed ponownym zamontowaniem pierscienia uszczelniajgcego nalezy go
osuszye.

Komore prézniowg przetrze¢ miekka, wilgotng Sciereczka.

Eksploatacje urzgdzenia mozna rozpoczg¢ po jego catkowitym wysuszeniu.

12.2 Wazne uwagi eksploatacyjne

A\

Uwaga:
Nie nalezy uruchamia¢ pakowarki, jezeli worek do pakowania prézniowego
nie jest utlozony na listwie zgrzewajacej. Takie postepowanie prowadzi do

przegrzewania elementu zgrzewajacego i moze spowodowac
przedwczesne zuzycie powloki teflonowej ostaniajacej element
zgrzewajacy.
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W czasie przerw w eksploatacji, oczyszczong pakowarke nalezy przechowywaé w suchym
i przewiewnym miejscu w temperaturze pokojowej.

Gdy pakowarka nie bedzie przez dtuzszy czas uzywana, urzadzenia nalezy odtgczyé¢ od zrodia
zasilania, przez wyjcie wtyczki przewodu zasilajgcego z gniazda.

Na czas przechowywania urzadzenia zalecamy, aby nie zamyka¢ pokrywy pakowarki,
pozostawiajgc zwolnione zatrzaski zamkow pokrywy. Jezeli pakowarka ma by¢ przechowywana
z zamknietg pokrywa, koniecznie nalezy umiescic¢

13. Transport, konserwacja i przechowywanie pakowarki

13.1 Transport

W czasie transportu pakowarka powinna by¢ umieszona w oryginalnym opakowaniu.
13.2 Okresowa konserwacja pakowarki

Regularna, kompleksowa konserwacja jest niezbedna dla wiasciwych warunkéw eksploatacji
urzadzenia, zapewnia osiggniecie optymalnych rezultatéw pakowania i zapobiega awariom.
Jesli urzadzenie jest uzytkowane intensywnie (pracuje ponad 3 godziny dziennie), zaleca sie
przeprowadzanie profesjonalnej konserwacji w serwisie, co 6 miesiecy. Przy mniej intensywnym
uzytkowaniu urzadzenia przeprowadzenie kompleksowej konserwacji raz do roku jest
wystarczajace, lecz okreslajgc czestotliwos¢ przeprowadzania konserwacji nalezy uwzglednic¢
fakt, ze czestotliwos¢ ta jest uzalezniona od warunkéw eksploatacji urzgdzenia, czystosci jego
otoczenia i rodzaju pakowanych produktéw.

Nalezy pamigta¢, ze pomiedzy kompleksowymi, okresowymi konserwacjami konieczne jest
regularne biezgce czyszczenie pakowarki.

Czynnosci te uzytkownik urzgdzenia moze przeprowadzi¢ we wiasnym zakresie, w sposéb
opisany w rozdziale 11 niniejszej instrukcji.

Ze wzgledow higienicznych pakowarke nalezy utrzymywac w nalezytej czystosci.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia pakowarki nalezy zwréci¢ sie
do autoryzowanego serwisu CAS Polska.

Nie wolno dokonywaé¢ samodzielnych napraw urzadzenia.

Do napraw moga by¢ stosowane tylko oryginalne czesci.

Czesci zamienne dostepne sg w autoryzowanym serwisie CAS Polska.

Do pakowarki CVS 5300 dostepne sg nastepujgce materiaty eksploatacyjne:

e Woreczki wykonane z ttoczonej zgrzewalnej folii barierowej,
o Rolki rekawa wykonanego z ttoczonej zgrzewalnej folii barierowej.

13.3 Konserwacja listwy zgrzewajacej i wymiana zuzytych elementéw

eksploatacyjnych

Codzienne czyszczenie listwy zgrzewajgcej 14 i silikonowej listwy dociskowej 17 jest podstawowg
czynnoscig konserwacyjng. Elementy te nalezy oczysci¢ przy uzyciu wilgotnej szmatki.
Wskazana jest kontrola stanu listwy zgrzewajacej raz w tygodniu.

Gdy jakos¢é zgrzewania jest niezadowalajgca, w przypadku pojawienia sie nieréwnosci
na powierzchni listwy zgrzewajacej lub uszkodzen tasmy teflonowej nalezy dokona¢ wymiany
zuzytego elementu na nowy w autoryzowanym serwisie CAS Polska.
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14. Najczesciej zadawane pytania

1.

Jakiego rodzaju woreczki nalezy uzywac?
Nalezy uzywaé woreczki z ttoczonej folii barierowej z petng barierg dla atmosfery
gazowej. Woreczki sg dostepne w réznych rozmiarach.

Jakie s korzysci ze stosowania pakowania prézniowego produktéw?
Stosowanie pakowania prézniowego pozwala na osiggniecie nastepujacych korzysci:
e Przediuzony czas ekspozycji i przechowywania towaru.

Brak utraty objetosci i wagi produktu wskutek parowania.

Mniejsze oddziatywanie bakterii tlenowych.

tatwos¢ prowadzenia kontroli zapasow.

Redukcji kosztdw ze wzgledu na ograniczenie strat przechowywanych towarow.
Duza wydajnosc¢ i krotki czas pakowania.

Doskonaty wyglad produktu.

Zabezpieczenie produktu przed zanieczyszczeniami, ubytkami, zniszczeniami
i wandalizmem klientéw.

o Utatwiona obstuga sprzedazy produktu.

e Lepsze postrzeganie jakosci produktow przez klientow i konsumentow.

e tatwos¢ oznakowania zapakowanego produktu.

Jak dtugo moga by¢ przechowywane zapakowane produkty?

Zazwyczaj okres waznosci moze zosta¢ przedtuzony od trzech do pigciu razy. Czas ten
jest rozny, w zaleznosci od rodzaju produktu, czystosci, temperatury przechowywania
przed i po zapakowaniu i innych czynnikéw.

Czy pakowarka moze by¢ stosowana do pakowania substancji ptynnych?
Produkty ptynne nalezy przed pakowaniem zamrozi¢.
Nie wolno pakowac¢ produktow w stanie ptynnym.

Czy produkty zywnosciowe zapakowane prozniowo, nadal musza by¢
przechowywane w lodéwce?

Tak. Pakowanie prézniowe nie zastepuje przechowywania w warunkach chtodniczych,
natomiast wydtuza czas przechowywania i likwiduje ubytki spowodowane parowaniem
wody z produktu.

Czy zamrozone produkty zywnosciowe zapakowane prézniowo, nadal musza by¢
przechowywane w zamrazarce?

Tak. Pakowanie prézniowe nie zastgpuje przechowywania w stanie zamrozonym
w chtodni, natomiast wydtuza czas przechowywania i likwiduje ubytki spowodowane
parowaniem wody z produktu.

W jakim stopniu ulega wydluzenie czas przechowywania produktéw
zapakowanych prézniowo?

Orientacyjne czasy przechowywania produktéw przedstawia tabela.

Nalezy zawsze pamietac o koniecznosci statego zachowania odpowiednich temperatur
przechowywani zywnosci, oraz o koniecznosci zachowania ciggtych warunkéw
chtodniczych na kazdym etapie transportu i [przechowywania.
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Czasy przechowywania:

Produkt Produkt
Produkty: Rodzaj produktu: Temperatura:
zapakowany zapakowany
tradycyjnie: prézniowo:
Surowe $wieze
5+3°C 2~ 3dni 8 ~ 9dni
mieso
Swieza ryba /
5+3°C 1~ 3dni 4 . 5dni
Owoce morza
Chfodzone
Mieso gotowane 5+3°C 4 6 dni 10 ~ 14dni
Warzywa 5+3°C 3~5dni 7 ~ 10 dni
Owoce 5+3°C 5~7dni 14 ~ 20 dni
Jaja 5+3°C 10 ~ 15 dni 30 ~ 50dni
Mieso surowe -16 ~-20°C 3 ~ 5 miesiecy > 1rok
Mrozone Ryba -1~ -20°C 3 ~ 5 mantys > 1rok
Owoce morza -16 ~-20°C 3 ~ 5 miesiecy > 1rok
Pieczywo 25+2°C 1~2dni 6~ 8dni
Herbatniki 25+2°C 4 .. 6 miesiecy > 1rok
Przechowywane Ryz/ Maka 25+2°C 3 ~ 5 miesiecy > 1rok
w temperaturze Orzechy 25+2°C 3 ~ 6 miesigcy > 1rok
pokojowej Materiaty
25+2°C 3 ~ 6 miesiecy > lyeas
medyczne
Herbata 25+2°C 5 ~ 6 miesiecy > lyeas
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15. Analiza mozliwych problemoéw eksploatacyjnych
1. Nie mozna osiagna¢ wlasciwej prozni w komorze:

Mozliwe sg nastepujgce przyczyny:
e  Zle utozenie krawedzi woreczka na krawedzi komory prézniowej pakowarki.
Sprawdzic¢ i skorygowac ustawienie woreczka zgodnie z opisem w instrukcji.
e  Uzycie niewtasciwego rodzaju woreczka (Gtadki).
Sprawdzic¢ i uzy¢ wtasciwych opakowan.
e Nieszczelnos¢ uszczelki neoprenowej komory prézniowe;.
Usungc zanieczyszczenia powierzchni uszczelki lub wymieni¢ uszkodzong uszczelke
e  Zablokowanie otworu wlotu powietrza w komorze.
Udrozni¢ otwor wilotu powietrza.
. Nieszczelnosé potgczen miedzy pompa prozniowag a komorg prozniowg pakowarki
Skontrolowac i wymieni¢ uszkodzony element w serwisie.
. Pompa prézniowa jest zuzyta lub uszkodzona.
Naprawi¢ lub wymienic¢ w serwisie.

2. Powietrze pozostaje w opakowaniu po zakonczeniu procesu pakowania:

Mozliwe przyczyny sg nastepujace:

. Nieréwne utozenie woreczka na listwie zgrzewajgcej powodujgce pomarszczenie folii.
Zwrdci¢ uwag na utozenie foli.
Uszkodzone opakowanie.
SprawdZzi¢ czy problem wystgpi przy ponownym zapakowaniu kolejnego produktu.

e  Zte zgrzanie szwu zamykajgcego opakowanie.
Nieréwny docisk listwy zgrzewajgcey.
Skontrolowac czy jeden z zatrzaskéw zamka pokrywy nie zostat uszkodzony i w razie
potrzeby wymieni¢ uszkodzony element w serwisie.

. Nie mozna osiggna¢ wiasciwej prézni w komorze.
Zanieczyszczenie powierzchni uszczelek lub ich uszkodzenie. Skontrolowac stan
uszczelek i oczyscic. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia wymieni¢ uszczelke.

3. Nieprawidlowe dzwieki podczas pracy pompy:
Mozliwe przyczyny sg nastepujace:
Zablokowanie otworu wlotu powietrza w komorze.
Udroznic otwor wlotu powietrza.
e  Zbyt dlugi czas pracy pompy i jej przegrzanie pod wplywem wysokiej temperatury.
Poczekac, az urzgdzenie wystygnie
Zapewni¢ odpowiednig wentylacje i chfodzenie urzadzenia.
e  Zuzycie pompy.
Wymienic¢ zuzyte elementy w serwisie.

4. Zte zgrzewanie szwu zamykajgcego opakowanie:
Powody mogg by¢ nastepujace:
. Zte utozenie opakowania.
SprawdZzi¢ i skorygowac utozenie opakowania.
. Zmarszczenie opakowania na listwie grzewczej
SprawdZzi¢ przyczyne (czestg przyczyna jest uzycie zbyt matych opakowan) Sprawdzi¢
temperature zgrzewania.
. Zanieczyszczenie powierzchni zgrzewu resztkami pakowanego produktu.
Zwrdci¢ uwage na wystepowanie zanieczyszczen w czasie napetniania opakowan..
. Element grzewczy w listwie zgrzewajgcej lub jego potgczenia sg uszkodzone.
Skontrolowac¢ stan listwy zgrzewajgcej, usungc przyczyne problemu.
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16. Specyfikacja danych technicznych

Model: CVS 5300

Widok pakowarki:

Wymiary pakowarki (WxDxH): 425 x 290 x 160mm
Wymiary listwy zgrzewajgcej (WxD): 310 x 2mm
Wydajno$¢ pompy prézniowe;: 0,65 mh
Napigcie zasilania: AC ~230V 50HZ
Pobor mocy (KW): 120w

Praca w trybie AB 1cykl/min.
Wydajnosé: 1 cykl/min
Masa netto (kg): 5,2kg
Masa brutto (kg): 5,95kg
Wymiary opakowania (WxDxH): 480 x 345 x 210mm

17. Ograniczenia w uzytkowaniu

Pakowarki CVS 5300 sg przeznaczone do uzytkowania w obiektach handlowych i, zgodnie
znormg EN 61000-6-3.2001, spetniajg wymagania klasy A dla emisji zaktécen
elektromagnetycznych.

Produkt klasy A, uzytkowany w $rodowisku mieszkalnym, moze byC przyczyng zakiocen
elektromagnetycznych. W takim przypadku uzytkownik powinien zastosowa¢ dodatkowg ochrone
przed zaktoceniami.

18. Deklaracja zgodnosci:

Pakowarka CAS CVS-5300 spetnia aktualnie obowigzujace normy oraz wytyczne Unii
Europejskiej. Fakt ten jest potwierdzony umieszczeniem symbolu CE na urzgdzeniu oraz
w Deklaracji Zgodnosci WE.

Deklaracje Zgodnosci WE dla tego urzgdzenia udostepniamy na kazde zyczenie uzytkownika.
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CAS DEKLARACIA ZGODNOSCI

IDECLARATION OF CONFORMITY )

MY : CAS POLSKA Sp. z 0.0.
ul.Chrodcickiego 93/ 105, 02-414 Warszawa
wivw. wasiCAS . pl

oswiadczamy na wyliczng odpowiedzialnosé, ze wyrob -

Produkt - Pakowarka proznowa

Producent - Bigland Electric Appliance Co., Ltd.Wang Lian Village, Wang Niu Dun Town,
Dongguan, Guangdong, China

Typ © CVSS300

jest zgodny z nastepujgeymi dyrektywami ©

EMC (Dyrektywn : 2004/ T08/EC; Ustawa z doin 13 kwietnin 2007 1, 0 kempatybilposei
clektromagnetyeznej (Dz.U. 2 2007 . Nr 82, poz, 556)
Uyte normy zharmonizowane:
EN 60335-1:2012:
EN 60335-2-45:2002 + AL: 2008 = A2; 2012,
EN 62223: 2008
Centyfiknt SGS: GS3HELG092T 2 dna 24.07.2013

LVD (Dyrektywa : 200695 EEC (Rozporzadzense Ministrn Gospodarki

z 21 sierpnia 2007 Dz. LI, Nr 155, poz. 1089)

Uzyte normy zharmonizowane:
EN 60335-2-45: 2002 + A1: 2008 + A2: 2012, EN
60335-1: 2012 EN 62237 2008

Raport z testow SGS: GZES130300216501
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19. Ochrona srodowiska — Zgodnosé¢ z dyrektywami ROHS
i WEEE

CAS
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CAS POLSKA Sp. zo.o.
ul. Pola Karolinskie 4
02-401 Warszawa
Tel: 22 255 90 00
Fax: 22 25590 01
e-mail: biuro@CASPolska.pl

www.CASPolska.pl
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