FOOD PROCESSING SOLUTION™

WILK (Maszyna do mielenia migsa)
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1. Wprowadzenie

Dziekujemy za zakup jednego z naszych produktow.

Dzieki Scistej kontroli jakosci procesu produkcyjnego, urzadzenie zakupione przez
Panstwa jest produktem niezawodnym o najwyzszych standardach uzytkowych. Przed
rozpoczeciem jego uzytkowania zalecamy uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji
i przestrzeganie zawartych w niej wskazoéwek. Wierzymy, ze bedziecie Panstwo
zadowoleni z naszego produktu, a niniejsza instrukcja pomoze Panstwu w jego instalacji i
obstudze.

Urzadzenie nalezy do kategorii: Wyposazenie restauracji i punktéw zbiorowego zywienia,
urzadzenia do przetwarzania migsa - maszyny do mielenia migsa.

Maszyny opisane w niniejszej instrukcji, w zakresie bezpieczenstwa przed zagrozeniami
mechanicznymi sg zgodne z Dyrektywami:

2012/19/EU - GOSPODAROWANIE ODPADAMI

2011/65/UE — DYREKTYWA RoHS2

2006/42/CE - DYREKTYWA MASZYNOWA

2014/30/UE - DYREKTYWA KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ EMC
1935/2004/CE - MATERIALY W KONTAKCIE Z SRODKAMI SPOZYWCZYMI
852/2004/CE - BEZPIECZENSTWO HIGIENA ZYWNOSCI

Maszyny moga podlega¢ zmianom aktualizacyjnym i dlatego niektére szczegdty moga
rézni¢ sie od przedstawionych w niniejszej instrukcji, bez naruszania tresci zawartych w
niniejszej instrukcji.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci, ktére mogg pojawia¢ sie podczas korzystania
z urzadzenia, prosimy o kontakt w celu uzyskania dalszych informacji, oraz prosimy
o0 zgtaszanie wszelkich propozycji ulepszen tego podrecznika, tak aby mogt on jeszcze
lepiej spetnia¢ cele, dla ktérych zostat przygotowany.

2. Bezpieczenstwo uzytkowania

W czasie eksploatacji nalezy bezwzglednie przestrzega¢ podanych nizej zasad
bezpieczenstwa.

Ogolne wskazéwki:
Symbole:

Symbole bezpieczenstwa i znaki ostrzegawcze pokazane na nastepnej stronie, sa
uzywane w niniejszej instrukcji w celu:
e  Zwrocenia uwagi operatora na zagrozenia dotyczgce bezpieczenstwa
osobistego oraz integralnosci maszyny;
e  Zidentyfikowania warunkéw ryzyka mogacego powstawac podczas pracy;
e  Zidentyfikowania warunkéw ryzyka mogacego powodowa¢ materialne
uszkodzenie maszyny;
e  Zasygnalizowania, jak nalezy sie zachowywac, aby zapewni¢ prawidiowa
prace maszyny.
Przedstawione symbole nalezy je traktowac¢ jako oznaczenie waznego ostrzezenia.
Symbole te mozna znalez¢ jako:
. Umieszczone obok tekstu pisanego (w takim przypadku odnoszg sie tylko do
tego tekstu);



. Umieszczone obok ryciny (odnoszg sie do tematu zilustrowanego na rycinie
i w odpowiednim tekscie jej dotyczacym);

e na gorze strony (odnosza sie do wszystkich tematéw wymienionych na tej
stronie).

Ogodlna uwaga operacyjna.

Ogdlne ostrzezenie (dotyczy zagrozenia uszkodzenia rzeczy lub maszyny).

techniczne, warunki zagrozenia, ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa,
ostroznosci i/lub inne niezwykle wazne informacije.

OSTRZEZENIE dotyczgce ogdélnego zagrozenia dla bezpieczenstwa
osobistego i/lub integralno$ci maszyny. Wskazuje wazny opis: interwencje
OSTRZEZENIE dotyczgce niebezpieczenstwo zwigzanego z zagrozeniem
porazeniem pradem elektrycznym w odniesieniu do bezpieczenstwa
osobistego i/lub integralnosci maszyny.
Konserwacja specjalna: Jest to konserwacja naprawcza przeprowadzana po
awariach, lub niesprawnosciach (naprawach) i wykonywana przez wyspecjalizowany
personel.

Wszelkie czynnosci konserwacyjne nalezy przeprowadzaé, gdy
maszyna jest odagczona od sieci elektrycznej.

Instrukcja obstugi stanowi integralng cze$¢ maszyny i musi towarzyszy¢ maszynie
przez caly okres jej uzytkowania az do jej utylizaciji.

wykonaniem jakiejkolwiek operacji dotyczacej

ﬁ Zalecamy uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji przed
instalacji/uzytkowania/konserwacji.

Wszyscy operatorzy obstugujacy maszyne znajg wskazowki zawarte w instrukcji
obstugi.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny operator musi przejS¢ specjalne szkolenie
w zakresie jej obstugi, odnoszac sie do poszczegdlnych rozdziatéw niniejszej instrukciji.
Operatorzy powinni przej$¢ szkolenie podczas instalacji maszyny przez personel
dostawcy lub importera (CAS Polska).

Nalezy pamietac, ze wszystkie urzadzenia elektryczne, jesli sg nieprawidtowo uzywane,
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mogag spowodowac pozar, porazenie prgdem lub obrazenia ciata.
Nalezy zawsze postepowaé zgodnie z zasadami BHP oraz zaleceniami zawartymi w
instrukcji, aby zminimalizowa¢ ryzyko wypadkéw.

Koniecznie przekaz te instrukcje kazdemu innemu uzytkownikowi,
lub kolejnemu witascicielowi maszyny.

Rysunek zamieszczony na tej stronie wskazuje potozenie i wyglad tabliczki
znamionowej maszyny. Uzyte symbole zostaly wyjasnione ponizej.

( .. NGk

= =
MOD — Oznaczenie modelu maszyny
S/N — Numer seryjny S/N
TYP — Oznaczenie typu maszyny
YEAR — Rok produkciji
kg — Waga w kg
V — Napiecie znamionowe sieci zasilajacej
Hz — Czestotliwos¢ znamionowa napiecia sieci zasilajacej
A — Prad znamionowy
kW — Moc znamionowa

Oznaczenia modeli i numeru seryjnego maszyny, umieszczone ha tabliczce
znamionowej, nalezy podawac za kazdym razem, w przypadku kontaktéw z dostawcg
/ importerem, zwigzanych z potrzebg uzyskania informacji, lub zamdéwienia czesci

zamiennych.

3 Wszystkie czynnosci konserwacyjne opisane w niniejszej instrukcji
musza byé wykonywane zgodnie z instrukcjg i wylacznie przez
odpowiednio przeszkolonych operatorow posiadajacych niezbedne

umiejetnosci.



Bezpieczenstwo operatora:

Przed rozpoczeciem zmiany roboczej i nie pézniej niz co 8 godzin,
konieczne i obowigzkowe jest sprawdzenie obecnosci i poprawnosci
dziatania urzadzen zabezpieczajacych.

Kontrole te musza by¢ przeprowadzane przez operatora maszyny.

Urzadzenia zabezpieczajace, ktére nalezy sprawdzi¢, to:
e Dziatanie wielofunkcyjnego przycisku sterujacego funkcjami:
START (1) / STOP (2) / RUCH WSTECZNY (3) (dotyczy modelu MP12)

e Dzialanie sterujacego funkcjami: START (1) / STOP (2), oraz przycisku
sterujgcego funkcja: RUCH WSTECZNY (3) (dotyczy modelu MP22)

. Dzialanie zabezpieczenia NVR (Zabezpieczenie przed wiaczeniem po
zaniku napiecia) .

Opis czynnosci sprawdzenia dziatania zabezpieczen:

Przycisk zatrzymania: Aby sprawdzi¢ prawidlowos$é dziatania wilgcz maszyne
przyciskiem START i sprawdz, czy wytgczenie przyciskiem STOP przerywa jej prace.

Zabezpieczenie przed wigczeniem maszyny po zaniku napiecia zasilajgcego:

W celu sprawdzenia prawidtowosci dziatania wigcz urzgdzenie i wyjmij wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazda sieci zasilajgcej. Po ponownym podtgczeniu, urzgdzenie nie moze
samoczynnie uruchomi¢ sie ponownie.

We wszystkich wyzej wymienionych przypadkach, jesli ktorakolwiek
z czynnosci kontrolnych nie zakonczy sie pomysinie, nalezy koniecznie
powiadomié o napotkanej usterce kierownika dziatu i/lub kierownika
d/s. konserwacji.

Przed rozpoczeciem pracy z maszyng operator musi by¢ w petni
swiadomy potozenia i dziatania wszystkich elementéw sterujacych oraz
wiasciwosci maszyny opisanych w instrukcji obstugi maszyny.
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Nigdy nie manipuluj przy urzadzeniach zabezpieczajacych.

Nigdy nie usuwaj ani nie zmieniaj konstrukcji zabezpieczen i
urzadzen zabezpieczajgcych, szczegélnie tych, ktore sa
zainstalowane na otworze wlotowym miesa.

Nigdy nie manipuluj przy instalacji elektryczne;j.

Zawsze odiagczaj maszyne od zasilania, przed wykonaniem
jakichkolwiek
Czynnosci zwigzanych z czyszczeniem, serwisowaniem lub
konserwacja.

Zabronione jest uzytkowanie maszyny w srodowiskach atmosfery
zagrazajacej wybuchem, oparéw latwopalnych, agresywnych
chemicznie, ani w pomieszczeniach o duzym zapyleniu.

Nie dotykaj plyt ani nozy, jesli maszyna nie jest catkowicie
zatrzymana.

Nie wolno wkladaé¢ ditoni do otworéw roboczych, ani pod ostony
urzadzenia ze wzgledu na niebezpieczenstwo powstania powaznych
urazow.

Prawidlowa pozycja robocza operatora jest pozycja stojaca,
naprzeciw przyciskow wiacznika “start / stop”.

Aby unikna¢ ryzyka zaplatania si¢ w ruchome czesci maszyny, nigdy
nie wolno zbliza¢ si¢ do maszyny z luznymi nieostonigtymi wlosami,
w luznych ubraniach, z zalozonymi bransoletkami, tancuszkami,
pierscionkami, krawatami itp. W konsekwencji operator powinien
nosi¢ odziez odpowiednig do srodowiska pracy i sytuacji, w ktorej sie
znajduje.

Zawsze utrzymuj miejsce pracy w czystosci i wolne od pozostatosci
ttuszczu, oleju itp..

Pomieszczenie, w ktorym jest zainstalowana maszyna, nie moze mie¢
ciemnych obszaréw, zrédet oslepiajagcego sSwiatta ani systemu
oswietlenia dajacego mozliwos¢ wystapienia efektu
stroboskopowego.
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Niedopuszczalne sa jakiekolwiek modyfikacje konstrukcji maszyny
oraz obwodéw jej instalacji elektryczne;.

Upewnij sig, ze napigcie dostepne w gniezdzie zasilajagcym jest takie
samo jak napigecie wymagane przez urzadzenie (warunki zasilania
okreslone na tabliczce znamionowej).

Uwaga:
Napiecie pradu zmiennego wewnatrz maszyny wynosi 230V!

Stan kabla zasilajgcego musi by¢ regularnie i doktadnie sprawdzany.
Zuzyty lub uszkodzony kabel zasilajagcy zawsze stanowi powazne
zagrozenie bezpieczenstwa i musi zostaé niezwlocznie wymieniony
przez uprawniony serwis i w przypadku stwierdzenie takiej sytuacji, z
urzadzenia nie wolo korzystaé¢ do czasu przeprowadzenia wymiany

Zawsze wylaczaj zasilanie urzadzenia, gdy nie jest ono uzywane.

Nigdy nie uzywaj strumienia wody do czyszczenia maszyny!

Zawsze stosuj oryginalne czesci zamienne, ktére gwarantuja
wlasciwa prace i bezpieczenstwo eksploatacji maszyny.

Pomimo zastosowania oznaczen ostrzegawczych, urzadzen
zabezpieczajacych, oston zapobiegajacych wypadkom, ostrzezen
oraz przeprowadzenia szkolen wszystkich operatoréw przed uzyciem
maszyny, nadal wystepuja nastepujace rodzaje ryzyka szczatkowego:
- porazenie pragdem w wyniku obecnosci energii elektrycznej

- ciecie z powodu obstugi ostrzy i zmigkczaczy podczas czyszczenia
i konserwacji.

Pomimo zastosowania oznaczen ostrzegawczych, urzadzen
zabezpieczajacych, oston zapobiegajagcych wypadkom, ostrzezen
oraz przeprowadzenia szkolen wszystkich operatoréw przed uzyciem
maszyny, nadal wystepuja nastepujace rodzaje ryzyka szczatkowego:
- Ryzyko porazenia pradem w wyniku obecnosci energii elektrycznej

- Ryzyko zranienia z powodu obstugi ostrzy podczas czyszczenia
i konserwacji.
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Zawsze postepuj zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi prawidtowego uzytkowania.
Serwis pogwarancyjny:

Zalecamy kontakt z dostawcg u ktérego zakupiono maszyne, w celu wykonania

wszystkich czynnosci serwisowych i konserwacyjnych, ktére nie sg opisane w niniejszej
instrukcji obstugi.

2.1. Srodowisko pracy

Gwarantowana jest prawidlowa praca maszyny w nastepujgcych zakresach warunkéw
Srodowiskowych:

e  Zakres temperatur od +5°C do +45°C;
e Zakres wilgotnosci od 30% do 90%.

Uwaga!
Urzadzenia nie wolno instalowac w nizej opisanych warunkach:

e Na powierzchni nie zapewniajgcej mozliwosci stabilnego ustawienia
urzgdzenia.

e W poblizu wirujgcych maszyn powodujgcych wibracje.
e W pomieszczeniach o duzym zapyleniu.

e W pomieszczeniach w ktérych wystepuje atmosfera oparéw
tatwopalnych i agresywnych chemicznie.

2.2. Przygotowanie do instalacji — rozpakowanie maszyny

Ostrzezenie!

Mozliwos¢ wystapienia zagrozenia w przypadku nieodpowiedniego
postepowania!

Przeczytaj cala instrukcje obstugi, przed instalacja urzadzenia
i przystapieniem po raz pierwszy do wykonywania czynnosci
zwigzanych jej uruchomieniem.
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Po otrzymaniu produktu, sprawdz, czy opakowanie nie jest otwarte i czy jest
nieuszkodzone. W przeciwnym razie natychmiast poinformuj spedytora lub agenta
terenowego.

Aby wyjg¢ maszyne z opakowania, wykonaj nastepujgce czynnosci:

Odetnij i zdejmij plastlkowe paski;

Usun zszywki z gérnej czesci pudetka;

Otworz pudetko i wyjmij poliuretanowe wkiadki ochronne;

Przetnij i usun taSmy mocujgce.

Maszyna jest gotowa do wyjecia z opakowania.

e wNR

Uwaga!

Ze wzgledu na ciezar urzadzenia, maszyne musza podnosié/przenosi¢
dwie silne osoby, ubrane w obuwie ochronne ze wzmocnionymi
noskami.

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na odpowiednie skoordynowanie
ruchéw, aby nie spowodowaé utraty réwnowagi lub upadku,
stwarzajacego zagrozenie upuszczeniem maszyny i spowodowania
uszkodzen materialnych lub obrazen ludzi.

Po wyjeciu z pudetka, maszyna musi by¢ zawsze transportowana w sposéb pokazany

na ponizszej ilustraciji.

Ustaw maszyne na solidnej i stabilnej podstawie.

Po rozpakowaniu maszyny sprawdz zawarto$¢ opakowania, oraz upewnij sig, ze
oznaczenia typu natabliczce znamionowej odpowiadajg oznaczeniom na etykiecie
umieszczonej na zewnatrz opakowania.

Uwaga!

Elementy opakowania (plastikowe paski, karton, pianka poliuretanowa
podlegaja segregacji i selektywnej zbiérce, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami dotyczgcymi recyklingu.

NIE WOLNO WYRZUCAC OPAKOWAN BEZPOSREDNIO DO
OTACZAJACEGO SRODOWISKA!

2.3. Instalacja

Maszyne nalezy ustawi¢ na solidnym i stabilnym stole roboczym

0 wysokosci 70-90 cm nad podtogg i 0 wytrzymatosci odpowiedniej

do ciezaru maszyny.

W razie potrzeby, nalezy wypoziomowa¢ maszyne za pomocag
regulowanych nézek (patrz rysunek). Ly
Wokét maszyny nalezy pozostawi¢ wolng przestrzen co najmniej 30 '
centymetréw na czyszczenie i czynnosci serwisowe.
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2.4. Uziemienie i podigczenie do zrédta zasilania
Maszyna jest komponentem klasy | (zasada CEl 64-8, ktéra jest zgodna z dokumentami
zharmonizowanymi CENELEC HD 384). Maszyna posiada izolacje gtéwng oraz
urzgdzenie do podtaczenia jej uziemienia do przewodu bezpieczenstwa w
gniezdzie zasilajgcym. Sprawdz i jesli to konieczne, dostosuj system uziemienia
zasilania elektrycznego w miejscu, w ktérym zainstalowana jest maszyna.

Maszyna jest dostarczana z wtyczkg stuzacg do podigczenia do gniazda 7 ) N
zasilajgcego. Ce .)‘]
Rodzaj zastosowanej wtyczki pokazano na rysunku obok.

Specyfikacje techniczne zawierajg dane niezbedne do wyboru typu, cech, N
pradu znamionowego i regulacji dla w/w urzadzenia pozwalajgce uzytkownikowi 2500~
na wybor zabezpieczenia przed przetezeniami (art. 7.2.1 EN 60204-1). 101164

2.5. Pierwsze czyszczenie

Maszyne nalezy wyczysci¢ przed uzyciem.

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyna musi zostaé odigczona od zrédta
zasilania.

Powierzchnie zewnetrzne i czesci wewnetrzne, ktére bedg mialy kontakt z produktem
czyscié tylko ggbka zwilzong letnig woda i neutralnym $rodkiem myjgcym.

3. Opis urzgdzenia

3.1. Przyciski sterujgce

1. Przycisk startu (wigczenie maszyny)
2. Przycisk zatrzymania (wytgczenie maszyny)
3. Przycisk ruchu wstecznego (cofania obrabianego produktu)

MP12

1
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3.2. Widok urzadzenia wraz z wyposazeniem:

Maszyna jest dostarczana z zestawem osprzetu zaleznym od wersji wykonania.
Na rysunku przedstawiono zestawy osprzetu dla kazdej z wers;ji:

Widok elementéw maszyny (z rozréznieniem wersji):
1. Komora gtowicy mielgcej
2. Wat $limakowy
3. Tarcza mielgca — zaleznie od wersji:
- jedna tarcza mielgca (3) - w wersji Enterprise (MP12 / MP22)
- dwie tarcze mielgce (3/1 i 3/2) - w wersji Unger S3 (MP22)
4. NOz: zaleznie od wersji:
- jeden noéz jednostronny z czterema ostrzami (4) - w wersjach ENTERPRISE
urzadzen MP12 i MP22.
- jeden ndéz dwustronny z trzema ostrzami (4) - w wersji MP22 Unger S3
- Element o tym numerze nie wystepuje.
Nakretka dociskowa
Taca podawcza
Popychacz do migesa
Hak do wyjmowania watu $limakowego
0. Zespot napedowy

Boo~No g

Entorprise 1a
2 L '
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3.3. Wymiary
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3.4 Ogolny opis urzgdzenia

Urzadzenie zostato zaprojektowane i wykonane zgodnie z Dyrektywg Maszynowa EEC
2006/42 .

3.4.1. Cechy uzytkowe

. Solidnos$¢ i niezawodnos$¢ wykonania;

e Mozliwosé pracy w trybie przerywanym S3. W trakcie pracy z
charakterystykg S3 naped jest cyklicznie zatgczany i wytgczany. Moment
obcigzenia jest staty. Okresy pracy sg oddzielone od siebie jednakowymi
okresami przerw, gdzie wartos¢ podana w % oznacza procentowy stosunek
czasu pracy do czasu trwania cyklu.

. Maksymalne bezpieczenstwo podczas uzytkowania, czyszczenia i konserwaciji;

e Zachowanie maksymalnej higieny dzigki zastosowaniu materiatdw
nierdzewnych lub odpowiednio zabezpieczonych przed utlenianiem, ze
szczegdlnym uwzglednieniem projektu i wykonania wszystkich czesci, majacych
kontakt z zywnoscig.

. Zachowanie maksymalnej precyzji i wydajnosci ciecia;

3.4.2. Budowa
Maszyna skifada sie z centralnego korpusu w obudowie ze stali nierdzewnej, w ktérym
znajduje sie silnik napedowy, z ktoérego jest przenoszony naped wat slimakowy z nozem

(nozami), zamontowany w komorze gtowicy mielgce;.
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W zaleznosci od wersji stosowane sg rézne rodzaje elementéw mielacych, opisane
szczegbtowo w punkcie 3.2:
e W modelach MP12 i MP22 w wersji Enterprise: Jedna tarcza mielgca i
jednostronny néz z czterema ostrzami;
e W modelu MP22 wersji Unger: Dwie tarcze mielace i jeden néz dwustronny z
trzema ostrzami;
Zastosowane rozwigzania gwarantujg wytrzymatos¢ i niezawodno$¢ produktu, fatwosc
jego czyszczenia i trwatosc.

3.4.3. Uruchomienie

Uruchamianie i zatrzymywanie odbywa sie za pomocg oddzielnych przyciskéw
znajdujgcych sie na pokrywie korpusu. Praca maszyny jest sygnalizowana przez
Swiecenie lampki kontrolnej.

Zastosowany system sterowania zapobiega przypadkowemu uruchomieniu maszyny
po ewentualnej przerwie w dostawie zasilania elektrycznego, co oznacza, ze urzadzenie
mozna bedzie ponownie uruchomi¢ tylko w sposob celowy, po wcisnieciu przycisku
wigcznika.

Uruchom maszyne, naciskajac przycisk start (nr. 1).

Po uruchomieniu maszyny nalezy koniecznie sprawdzi¢, czy noze obracajg sig¢ w kierunku
oznaczonym strzatkg (patrz rysunek obok). Obracajgce sie noze bedg widoczne przez
otwory w tarczy mielacej.

Aby zatrzymaé¢ maszyne, naci$nij czarny przycisk (nr.2).

3.4.3. Bezpieczenstwo

W maszynie zastosowano nastepujgce zabezpieczenia mechaniczne:

» Uksztattowanie wlotu w sposéb zapobiegajacy przed przypadkowym
dostepem dtoni;

Zastosowanymi elektrycznymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi sa:

» System sterowania za pomocg przyciskéw start i stop z obwodem
sterowania niskiego napiecia, wymagajgcy ponownego $wiadomego
uruchomienia maszyny w przypadku zaniku zasilania.

+ Zastosowanie mikroprzetacznikdw zabezpieczajgcych przed mozliwoscig
uruchomienia maszyny w przypadku zdemontowania elementéw roboczych
maszyny.

3.4.4 Ryzyko szczatkowe

. Maszyna zostata zaprojektowana tak, aby operator byt chroniony
podczas zaktadanego zakresu uzytkowania maszyny.

. Maszyna jest wyposazona w wewnetrzne zabezpieczenia
dziatajgce w przypadku demontazu elementéw roboczych. Kiedy
sg one demontowane w celu konserwacji iflub czyszczenia,
nadal wystepuje ryzyko powaznych obrazen w przypadku
nieostroznego obchodzenia sie z ostrymi krawedziami nozy
tnacych.

. Nie uzywaj maszyny, jesli nie jestes w idealnym stanie
psychicznym i fizycznym i nie pozwalaj nikomu zblizy¢ sie
podczas uzytkowania.

. Dziataj z wielkg uwagg; Nie rozpraszaj sie!
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4. Przechowywanie i transport

Ponizsze instrukcje dotyczg  wszystkich  pracownikéw  zaangazowanych —w
przechowywanie, transport i instalacje maszyny opisanej w niniejszej Instrukcji.

Przyjecie dostawy

Urzadzenia w opakowaniach fabrycznych sg odpowiednio przygotowane do transportu
z zachowaniem nizej opisanych warunkéw. W kazdym przypadku, w chwili odbioru towaru,
w celu kontroli dostawy oraz jakosci ustug nalezy postgpowaé zgodnie z ponizszymi
wskazowkami:

1) Nalezy niezwlocznie sprawdzi¢, czy opakowanie oraz znajdujgca sie w nim
maszyna hie zostata uszkodzona. W przypadku stwierdzenia uszkodzen, w
momencie przyjecia towaru z uszczerbkiem, nalezy sporzgdzi¢ opis uszkodzen
oraz dokumentacje fotograficzng jako dowody uszkodzen transportowych;

2)  Wyjg¢ maszyne z opakowania i sprawdzi¢ zawartos¢ pod katem zgodnosci listy
dostawy akcesoriow dla zamowionej wersji;

3) W przypadku, gdy elementy maszyny uleglty uszkodzeniu podczas transportu
niezwtocznie zgtosi¢ szkody spedytorowi, uzyskujac potwierdzenie na
sporzadzonej dokumentacji uszkodzen. Dokumentacje te¢ nalezy rowniez
przesta¢ do dostawcy oraz importera (CAS Polska).

Zadna informacja o uszkodzeniach powstatych podczas transportu lub brakach, nie
bedzie przyjeta po 7 (trzech) dniach od daty dostawy.

Warunki transportu:
Na czas transportu i przechowywania maszyna jest zapakowana w kartonowe
opakowanie transportowe z naniesionymi oznaczeniami okreslajgcymi:
¢ Wymagane potozenie opakowania w czasie przechowywania i transportu:
,TOP” | "GORA"
e Wymagany sposéb obchodzenia sie z opakowang maszyng w czasie
przechowywania i transportu: ,DELIKATNY” / ,FRAGILE”.

A Zabronione jest odwracanie pudetka ,,do géry nogami” .
Zapakowana maszyna moze by¢ transportowana recznie wigcznie przez dwdch
operatoréw, po uchwyceniu pojedynczego kartonu za podstawe, lub na wézku.

A
ttt H
TOP /GORA pe
v L2
B
< A »> <4 »>
Wymiar: A B H Opakowanie Masa opakowania: Cigzar maszyny w opakowaniu:
Model: mm mm mm jednostkowe: kg kg
MP 12 480 370 440 1 karton 15 26,5
MP 22 480 370 440 1 karton 2 31

Maszyne nalezy przechowywaé w zamknietym pomieszczeniu, w zamknietym pudetku,
odizolowanym od podioza, ustawionym na palecie, drewnianych poprzeczkach lub
podobnych elementach.
Warunki przechowywania powinny miesci¢ sie w zakresie temperatur: od -5°C do +60°C
przy wilgotnosci: od 30% do 90%.
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5. Korzystanie z urzgdzenia - sposob uzycia

Wazne!
Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy przeprowadzi¢ dokiladne
czyszczenie maszyny, zgodnie z opisem w pkt 5.2.

Maszyna zostala zaprojektowana i zbudowana do samodzielnego
przetwarzania (mielenia) wszystkich rodzajow migsa pokrojonego na
kawalki o odpowiedniej wielkosci, bez zawartosci czesci kostnych.
Minimalna temperatura przetwarzanego miesa musi wynosi¢ +1°C.

Jesli musisz zmieli¢ zamrozone migso, maksymalny rozmiar kawatkow
migsa to 20x40 milimetrow.

Poinformuj wszystkich pracownikéw zaangazowanych w uzytkowanie
maszyny o niniejszej Instrukcji. Jakikolwiek inny niz zalecany sposéb
uzycia jest niedozwolony, poniewaz moze by¢ niebezpieczny dla
operatoréw i moze zagraza¢ uszkodzeniem maszyny.

Zawsze i wytagcznie uzywaj akcesoriow dostarczonych przez producenta

maszyny, zgodnych z jej wersjg i modelem.

W czasie pracy maszyna musi by¢ obstugiwana zawsze przez tylko —_—
jednego operatora. o
Aby bezpiecznie obstugiwa¢ maszyne, operator musi zajg¢ pozycje na
stanowisku operatora znajdujgcym sie przed maszyng, naprzeciw =
przyciskéw wigcznika “start / stop”.

Prawidtowg pozycjg robocza operatora jest postawa stojaca.

Podczas zdejmowania i zaktadania nozy, tarczy mielgcych, podajnika

slimakowego i obudowy gtowicy mielgcej, zawsze nos$ rekawice odporne na przecigcie
Zawsze no$ obuwie ochronne ze wzmocnionymi noskami.

Zdejmij tancuszki, bransoletki, krawaty i luzne szaliki.

Diugie wtosy zwin lub zwigz okryj nakryciem ochronnym.

Po kazdym uzyciu, gtowice i jej elementy nalezy zdemontowa¢ umy¢ i pozostawi¢
do wyschnigcia. Elementy gtowicy zmontuj dopiero przed ponownym rozpoczeciem pracy.

Enterprise n 1a Unger S3 '

Fer Doia

MP12 ‘MP22
MP22
Ponizsze ilustracje opisuja mozliwe wersje gtowicy mielgcej: Enterprise (dla modeli MP12
oraz MP22), oraz Unger S3 (dla modelu MP22), odpowiednie do réznych cech produktu
mielonego (szczegotowy opis w punkcie 3.2).
Ciezar kompletnej gtowicy mielacej dla poszczegdlnych modeli:
. Enterprise dla modelu MP12: 3,9 Kg
. Enterprise dla modelu MP22: 4,7 Kg
. Unger S3 dla modelu MP22: 5,1 kg
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Aby zmontowaé poszczegodlne elementy gtowicy mielacej, postepuj zgodnie z opisang
kolejnoscia.

Odkre¢ boczne pokretto (2) blokujace gtowice mielgca.
Wprowadz gtowice mielgca (1), skierowang otworem (3) do gory.

Zablokuj gtowice mielgcg w potozeniu roboczym, dokrecajgc
boczne pokretto (2) blokady gtowicy mielace;.

Sprawdz, czy przenosnik i jego gniazdo sg idealnie czyste.
Pozostatosci mielonych produktéw nie pozwolg na prawidfowe

ustawienie elementéw gtowicy mielgcej, powodujac tym samym
ich zwiekszone zuzycie, a ponadto spowodujg zagrozenie
skazeniem bakteryjnym mielonego miesa.

W16z Srube slimakowg upewniajgc sie, ze jej zagtebienie w jej
zakonczeniu jest idealnie dopasowane do koncéwki watu
napedowego. Poszukaj wiasciwej pozycji, obracajgc Srube
Slimakowa, przytrzymujgc koncowke watu.

W16z w odpowiedniej kolejnosci tarcze mielagcg "™ n"
(wersja Enterprise) / tarcze mielgce (wersja laaae

Unger S3) i néz, sprawdzajgc, czy ostrza noza 2

sg skierowane w kierunku tarczy mielacej QO H
(dotyczy wersji Enterprise), oraz czy wyciecie “m' e,
w tarczy mielgcej znajduje sie¢ w jednej linii  wpzz

z kotkiem ustalajacym jej potozenie.

MP12

o

3

4

ek
Vo4

MPaz

Dokre¢ lekko nakretke zaciskowa, naciskajgc tylko jednym palcem,
aby unikng¢ zbytniego dokrecania. N6z musi porusza¢ sie bez

zacinania sie.

=

Z wyzej wymienionymi zawsze nalezy obchodzi¢ sie przedmiotami

ostroznie, aby nie spadly na stopy
operatora.

Zatoz tace podawcza.

Umies¢ popychacz do migsa w otworze wlotowym.

Podtacz wtyczke elektryczng do gniazdka elektrycznego.

Nigdy nie rozpoczynaj mielenia migsa przed zamontowaniem gltowicy

zgodnie z powyzszymi instrukcjami.

Upewnij sie, ze obudowa s$ruby jest prawidlowo zablokowana, tzn.

ustawiona w pozycji pionowej, w dot.
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Jezeli zapoznate$ sie z zaleceniami dotyczacymi bezpieczenstwa obstugi maszyny,
rozpocznij proces mielenia, postepujac zgodnie z ponizszym opisem”.

Widok przyciskéw sterujgcych:
3 -

9@
MP22

1. Pod otwér wylotowy gtowicy mielacej podstaw miske do odbioru zmielonego
migsa.

2. Uruchom maszyne, naciskajac przycisk start (1).

3. Rozpocznij prace, umieszczajgc kawatki miesa na tacy podawczej.

4. Jedna rekg poprowadz je w kierunku otworu wlotowego, a drugg docisnij w dét
za pomoca popychacza do migsa.

MP12

Opis procesu mielenia:

Uzywaj wytacznie popychacza do migsa dostarczonego w komplecie
Z maszyna.

5. Przetworzony produkt z otworu wylotowego gtowicy mielgcej i spadnie na miske
odbiorcza.
6. Po uzyciu wylgcz maszyne naciskajgc czerwony przycisk (2).

Ze wzgledow bezpieczenstwa, w wersji ENTERPRSE oraz jako tarczy
wylotowej w wersji UNGER S3, nie nalezy uzywac¢ tarcz mielacych
z otworami o srednicy wigekszej niz 8 mm lub z otworami owalnymi.

Cofanie przetwarzanego produktu:
Ta funkcja jest wykorzystywana, gdy kawatki migsa nie sa mielone ptynnie z powodu
obecnosci ciat obcych, takich jak resztki kosci, $ciegien itp., ktére uniemozliwiajg
swobodne przemieszczanie sie przetwarzanego miesa.
Aby cofng¢ przetwarzany produkt nalezy:
e  Wylgczy¢ maszyne naciskajgc przycisk stop (2).
e Nacisng¢ przycisk kierunku wstecznego (3), w celu uruchomienia silnika
w przeciwnym kierunku.
Uwaga:
W kierunku wstecznym, silnik dziata tylko wtedy, gdy jest przycisk jest
wcisniety (przytrzymywany).
Operacja cofania produktu moze dziata¢ nie dluzej niz 5 sekund.
Jesli pomimo wykonania operacji cofania maszyna nadal nie miele prawidtowo,
wytgcz maszyne, odtgcz przewdd zasilajgcy, odkre¢ nakretke zaciskowa, wyjmij
tarcze mielagcg (w wersji UNGER S3 - tarcze mielgce) oraz néz, i usun
zblokowany produkt ze $rodka komory mielgce;.
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6. Czyszczenie

Ostrzezenia:

Przed przystapieniem do jakichkolwiek napraw, konserwacji i/lub
czyszczenia nalezy zatrzyma¢ maszyne i odiaczyc¢ ja od sieci.

Nie sptukiwaé powierzchni urzadzenia woda!
Nie stosowaé srodkéw czyszczacych zawierajacymi substancje scierne!
i Jesli maszyna nie dziata z jakiegokolwiek powodu, nalezy umie$¢ na niej wyrazne
L oznaczenia informujgce o uszkodzeniu.

| Wszystkie czynnosci konserwacyjne opisane w niniejszej instrukcji muszg byé
wykonywane zgodnie z instrukcjg i wytgcznie przez odpowiednio przeszkolonych
operatorow posiadajgcych niezbedne umiejetnosci.
W przypadku czynno$ci konserwacyjnych, ktére nie zostaly opisane w niniejszej
instrukcji obstugi oraz w przypadku wszelkich koniecznych napraw, nalezy
skontaktowac sie ze sprzedawca, ktory sprzedat maszyne lub skontaktowa¢ sie
z Serwisem Centralnym importera — CAS POLSKA.
Czyszczenie nalezy przeprowadzac i odnotowywac¢ zgodnie z firmowym planem
HACCP.

BB

codziennie doktadnie czysci¢ i czysci¢, uzywajac letniej wody i neutralnego
detergentu, myjac szmatka zwilzong w letniej wodzie z neutralnym
detergentem.

f Elementy gltowicy mielacej, otwér gniazda mocujacego i wlot miesa, nalezy

W celu utrzymania prawidlowej pracy i optymalnej wydajnosci maszyna MUSI BYC
CZYSZCZONA KAZDEGO DNIA. Czesci ze stali nierdzewnej, plastiku i aluminium (jesli sg
obecne), nalezy czysci¢ wilgotng szmatkg lub umy¢ w letniej wodzie z neutralnym detergentem
bez diugotrwatego moczenia.

Nie wolno czysci¢ urzadzenia strumieniem wody.
Nie wolno polewa¢ czesci ani obudowy.
Uzywaj wylacznie wilgotnej szmatki.
A Nie pozostawiaj przetwarzanego migsa w glowicy mielacej, na koniec
zmiany produkcyjnej.

palcéw. Uzywaj srodkéw ochronnych. Podczas wyjmowania i zaktadania
komory gtowicy mielacej i jej elementow, nalezy zawsze nosi¢ rekawice
odporne na przeciecie. Zawsze no$ obuwie ochronne ze wzmocnionymi
noskami.
Aby fatwo wyczysci¢ otwory w tarczy mielgcej, zalecamy dociskac tarcze w pozycji poziomej do
grubej gabki nasgczonej woda. Elastycznos¢ gabki i cisnienie wyplywajgcej wody ulatwiajg
usuwanie resztek z otworéw tarczy mielgcej. Oczy$¢ wewnetrzng czes¢ komory gtowicy mielace;j i
otworu wlotowego mokrg szmatka, zwracajgc szczegoing uwage na obszary z utrudnionym
dostepem, uzyj cienkiego narzedzia z tworzywa sztucznego lub drewna.
Odkre¢ nakretke pierScieniowg (1) i uzyj dostarczonego haka do wyjmowania watu
slimakowego, abywysung¢ go wraz z wewnetrznymi elementami gtowicy mielgcej. Do
wyjmowania w/wym. elementéw uzywaj wytacznie dostarczonego haka (1).

f Zwré¢ uwage na ostra nozy (4), ktére mogag powodowac skaleczenia
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Oczys¢ korpus urzadzenia wilgotng szmatkg zwilzona letnig wodg z fagodnym detergentem.
Aby zapobiec uszkodzeniom czesci elektrycznych i elektronicznych, nalezy unika¢ zamoczenia

przyciskéw sterujacych. Nigdy nie uzywaj bezposredniego strumienia wody.

Zachowaj najwyzszg ostrozno$¢ podczas czyszczenia obszarow majgcymi kontakt z produktem.
Resztki migsa, kurz itp., ktére mogg gromadzi¢ sie pod maszyna, ostroznie wyczys¢ wilgotng

gabka.

W razie potrzeby uzyj dlugiego i cienkiego narzedzia.
Umyte czesci zamontuj dopiero przed ponownym rozpoczeciem pracy z uzyciem maszyny.

7. Karta czyszczenia maszyny (zgodnie z HACCP)

A\

Do czyszczenia naszych maszyn wskazane jest stosowanie tagodnych
detergentéw i srodkéw dezynfekujacych, ktore nie zawierajg zasad (np.

soda kaustyczna),

zwiazkéw kwasowych

lub chlorowanych

(np.

podchloryn) ani rozpuszczalnikéw organicznych (np. aceton, alkohol, eter).
Nie uzywaj sciernych sciereczek ani metalowych gabek do usuwania brudu.

Nie wolno stosowac roztworéw ztozonych.

Przed uzyciem jakiegokolwiek produktu nalezy zapozna¢ sie z kartg
techniczng i kartg bezpieczenstwa wskazang na opakowaniu.

POWIERZCHNIA | PRODUKT RODZAJ DZIALANIE SPOSOB CZESTOTLIWOSC
PRODUKTU STOSOWANIA
Metal CZYSZCZENIE Produkty Srodek Produkt naklada¢ CZYSZCZENIE:
(Stal nierdzewna, Detergent wykonane powierzchniowo migkka gabka lub Na koniec kazdej zmiany
stal anodowana, 0 odczynie z anionowych czynny, Widkning lub $ciereczkg lub zgodnie z firmowym
aluminium) neutralnym i niejonowych rozpuszczajacy z mikro-fibry. planem HACCP.
Tworzywo sztuczne lub lekko $rodkow zanieczyszczenia, Pozostaw na 5 minut
(polietylen) alkalicznym powierzchniowo ktdry jest nastepnie isplucz woda.
Metal czynnych, splukiwany wodg
(malowany) Zzawierajgce
EDTA, kizemian
sodu, odpowiednio
rozciernczone
wwodzie,
biodegradowalne
W 90%; przy pH
produktu w wodzie
0d9do12.

DEZYNFEKCJA* Produkty Dzialanie Nanies¢ lub spryska¢ DEZYNFEKCJA:
zawierajgce teryjne, powierzchnie za Codziennie
czwartorzedowe zaburza reakcje pomoca migkkiej gabki
sole amonowe metaboliczne biatek lub $ciereczki z przedzy
odpowiednio oraz papierowej.
rozciericzone przepuszczalno$é Pozostaw na 5 minut
wwodzie. blon komérkowych. i splucz woda.

Nie sg kompatybine
Z anionowymi
$rodkami
powierzchniowo
czynnymi, poniewaz
po zmieszaniu

Z nimi stajg sie
nieskuteczne.

Nie mieszaj
czwartorzedowych
Zwigzkéw amonu z
normalnymi
detergentami.
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Tworzywo sztuczne CZYSZCZENIE Produkty Srodek Produkt naklada¢ CZYSZCZENIE:
(Lexan, Pleksi) Detergent zawierajgce powierzchniowo widkning lub $ciereczkg Na koniec kazdej zmiany
0 odczynie anionowe czynny, z mikro-fibry. lub zgodhnie z firmowym
neutralnym i niejonowe $rodki rozpuszczajacy Pozostaw na 5 minut planem HACCP.
lub lekko powierzchniowo zanieczyszczenia, isplucz woda.
alkalicznym czynne ktory jest nastepnie
odpowiednio splukiwany wodg
rozciericzone
wwodzie
DEZYNFEKCJA* Produkty Dziatanie Produkt nakiada¢ DEZYNFEKCJA:
odpowiednie do antybakteryjne, wiokning lub $ciereczkg Codziennie
stosowania do zaburzareakcje z mikro-fibry.
tworzyw metaboliczne biatek Pozostaw na 5 minut
sztucznych, oraz i splucz woda.
zawierajace przepuszczalno$é
czwartorzedowe blon komérkowych.
sole amoniowe Nie sg kompatybine
odpowiednio Z anionowymi
rozciericzone $rodkami
wwodzie. powierzchniowo
czynnymi, poniewaz
o zmieszaniu
Z nimi stajg sie
nieskuteczne.
Nie mieszaj
czwartorzedowych
2Zwigzkéw amonu z
nomalnymi
detergentami.

A\

*Pamietaj, aby dokladnie przeczyta¢ etykiety produktow dezynfekujacych,
w szczegolnosci sprawdzajac, czy na etykiecie znajduja sie nastepujace informacije:
srodek dezynfekujacy, medyczne urzadzenie chirurgiczne; nr ewidencyjny Ministerstwa
Zdrowia; wyrazenie ,,do uzytku w przemysle spozywczym”; dawki i czasy stosowania;

sklad, producent,

uzytkowania.

8. Kontrole okresowe

Regularnie sprawdzaj elementy glowicy mielgcej

partia idata produkcji;

pod katem uszkodzen i zuzycia tarczyltarcz 2
mielacych i noza.

Dla wersji Enterprise, tarcze mielacg i néz
nalezy wymieni¢, gdy suma grubosci czesci
zostanie zmniejszona 0 3mm w poréwnaniu z
nizej podanymi wartosciami poczatkowymi:

ostrzezenia dotyczace bezpiecznego

ENTERPISE | UNGER S3

R a2

. Model MP 12 ENTERPRISE tarcza mielgca (3) + N6z (4) — 18,5 mm

. Model MP 22 ENTERPRISE tarcza mielgca (3) + N6z (4) — 20 mm
Wazne: N6z i tarcza mielaca zawsze muszg by¢ wymieniane réwnoczesnie, jako zestaw.
W przypadku modelu MP22 wersji Unger nalezy wymienié obie tarcze mielace (3/1 i 3/2)
warz z nozem (4), gdy ich fgczna grubosé zmniejszy sie 0 warto$é 5 mm.
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9. Analiza sytuacji awaryjnych

Problem: Mozliwe przyczyny:

Urzadzenie nie Sprawdz czy przewdd zasilajacy jest podtgczony do gniazda zasilajgcego.
pracuje po

wigczeniu Sprawdz, czy jest napigcie w gniezdzie zasilajgcym, czy napiecie zasilajgce

nie zostato odtgczone gtéwnym wytgcznikiem).

Sprawdz, czy mocujgca gtowice mielgca jest ustawiona w pozycji poziomej.

Jedli zadna z podanych przyczyn nie jest zrédtem problemu, skontaktuj
sie z serwisem CAS Polska.

Mielenie nie Sprawdz, czy ptynne mielenie kawatkéw miesa nie jest zaktécone z powodu
przebiega w obecnosci ciat obcych, takich jak resztki kosci, Sciggien, uniemozliwiajgcych
sposaéb efektywny swobodne przemieszczanie si¢ przetwarzanego migsa.

Skorzystaj z funkcji cofania przetwarzanego produktu (patrz opis: Pkt 5 / str.
13).

Jesli pomimo wykonania operacji cofania maszyna nadal nie miele
prawidtowo, wytacz maszyne, odtgcz przewod zasilajgcy, odkrec¢ nakretke
zaciskowa, wyjmij tarcze mielgce i noze, a nastepnie usun zblokowany
produkt ze srodka komory mielgce;.

10. Naprawa

W przypadku nieprawidtowego dziatania natychmiast przerwij uzytkowanie urzadzenia i odigcz
je od zrédta zasilania. Jesli maszyna nie dziata z jakiegokolwiek powodu, nalezy umie$¢ na niej
wyrazne oznaczenia informujgce o uszkodzeniu.

Sprawdz odpowiedzi na najczesciej zadawane pytania zawarte w rozdziale 5 i zapoznaj
sie z opisami mozliwych do zastosowania rozwigzan zawartymi w rozdziale 6.

Jesli problem nie ustapi, skontaktuj sie z Serwisem Centralnym CAS Polska.
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11. Czesci zamienne

Jezeli w tracie eksploatacji bedziesz potrzebowa¢ dostepu do czesci zamiennych, skontaktuj
sie z Serwisem Centralnym CAS Polska.

MP12 - Lista czesci

REF. KOD OPIS

1 80120A013 NAKRETKA DOCISKOWA

Enterprise

2 22512245 TARCZA MIELACA NIERDZEWNA - MP12/4,5MM
3 22511200 NOZ - MP12

4 80120A221 TRZPIEN NOZA

5 80120A031A WAL SLIMAKOWY MP12

5IA 80190025 HAK EKSTRAKCYJNY

6 80120A084 KOMORA GLOWICY MIELACEJ

6/A 20513642 TRZPIEN CYLINDRYCZNY 5x17

7 8012NN100 POKRYWA

8 8012NN003 PANEL TYLNY

9 - -

10 20803406 PRZYCISK WIELOFUNKCYJNY

10/1 20803372 MEMBRANA OCHRONNA PRZYCISKU
11 22564362 TACA PODAWCZA

12 23000290 POPYCHACZ

13 - -

14 80220A016 TRZPIEN CYLINDRYCZNY

15 23000202 STOPA

16 - -

20 - -

21 23005530 SRUBA BLOKADY KOMORY MIELACEJ Z GALKA
21/A 22600080 PODKLADKA SRUBY BLOKADY KOMORY MIELACEJ
22 - -

23 - -

24 20712542 USZCZELKA OLEJU

25 20705124 LOZYSKO OPOROWE

27 80220A017 WAL NAPEDOWY

28 21590110 REDUKTOR

28/1 80220A015 GNIAZDO GLOWICY MIELACEJ

28/2 20552195 TULEJA

29 20480018 PIERSCIEN SEEGERA

30 2157RD13 SILNIK 230-1-50

30/1 20901645 KONDENSATOR 16pF

31 - -

32 - -

33 - -

34 2091R115 WENTYLATOR

37 20861013 DLAWICA PRZEWODU ZASILAJACEGO
37/1 20861062 NAKRETKA DLAWICY

38 21005365S PRZEWOD ZASILAJACY
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MP22 - Lista czesci

1 CG93-0106A HAK EKSTRAKCYJNY
Enterprise

2 80220A012 NAKRETKA DOCISKOWA ENTERPRISE

3 TARCZA MIELACA ZE STALI NIERDZEWNEJ MP22/4,5 MM
4 NOZ ZE STALI NIERDZEWNEJ MP22 ENTERPRISE

5 80220A221 TRZPIEN NOZA MP22 ENTERPRISE

7 80220A085 KOMORA GLOWICY MIELACEJ ENTERPRISE

Unger 3

211 NAKRETKA DOCISKOWA UNGER

31 TARCZA MIELACA ZE STALI NIERDZEWNEJ MP22/4,5 MM
312 TARCZA MIELACA ZE STALI NIERDZEWNEJ MP22/SZARPAK
411 NOZ ZE STALI NIERDZEWNEJ MP22 UNGER

5/1 TRZPIEN NOZA MP22 UNGER

712 KOMORA GLOWICY MIELACEJ UNGER

6 70220A031 WAL SLIMAKOWY MP22

71 20513642 TRZPIEN CYLINDRYCZNY

8 22600080 PODKLADKA SRUBY BLOKADY KOMORY MIELACEJ

9 23005530 SRUBA BLOKADY KOMORY MIELACEJ Z GALKA

10 23000290 POPYCHACZ

11 22564361 TACA PODAWCZA

12 22600120 0oDBOJ TACY PODAWCZEJ

13 8022VE020 WSPORNIK TACY PODAWCZEJ

14 80220A015 GNIAZDO GLOWICY MIELACEJ

15 80220A017 WAL NAPEDOWY

16 20500178 KLIN 6X6X60

17 20712542 USZCZELKA OLEJOWA 25X42X7

18 20705124 LOZYSKO OPOROWE

19 20552195 TULEJA 20X23X10

20 21590118 REDUKTOR 1:7

21 20480018 PIERSCIEN SEEGERA

22 - -

23 2091R115 WENTYLATOR

24 8022VE096 PANEL TYLNY

25 21571D48L SILNI K MF

26 20902545 KONDENSATOR 25pF

27 20803401 PRZYCISK WIELOFUNKCYJNY

2711 20803401/1 MEMBRANA OCHRONNA PRZYCISKU

28 20803386 PRZYCISK RUCHU WSTECZNEGO

28/1 20803386/1 SZYLD PRZYCISKU RUCHU WSTECZNEGO

28/2 20803371 MEMBRANA OCHRONNA PRZYCISKU RUCHU WSTECZNEGO
29 20861320 DLAWICA PRZEWODU ZASILAJACEGO

30 20861072 NAKRETKA DLAWICY

31 8022VE091 POKRYWA

32 23000202 STOPA
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12. Specyfikacja danych technicznych

Model MP 12 MP 22 MP 22
Enterprise Enterprise Unger S3
MP12 (e wz e
L J L J \ 420 |
I [
BT | L&
Wymiary - & &' < 2 - e t
urzadzenia: M g ) 3 3
(mm} g g g
) 1 L )55 5 S «
255 235 ¥
419 275 250
——l 440 290
Wskazniki: Wskaznik wigczenia.
Enterprise
Technologi Enterprise Jedna tarcza mielaca | Unger S3
m?;e':]?a(.’g'a Jedna tarcza mielgca i jeden jednostronny i jeden jednostronny Dwie tarcze mielgce
’ néz z czterema ostrzami. néz z czterema i N6z dwustronny.
ostrzami.
Wydajnosé: 150 kg/h 230 kg/h 230 kg/h
Zasilanie: Sie¢ AC ~230V 50Hz Sie¢ AC ~230V 50Hz
Pobér mocy 1,0kwW 1,1kwW
i tryb pracy: Praca w trybie: Przerywany S3 10% Praca w trybie: Przerywany S3 10%
g?ggﬁg:};r Wersja jednofazowa: 16uF Wersja jednofazowa: 25uF
Zakres Od +5°C do +45°C.
temperatur
otoczenia:
Zakres
wilgotnosci: ©Od 30% do 90%
Srednica
gardzieli: @52 @52
Srednica
tarczy a70 282
mielgcej:
Masa netto
produktu: [kg] 24kg 29%g
Masa brutto
produktu: 25,5kg 31kg
[kg]

13. Ograniczenia w uzytkowaniu

Maszyna jest przeznaczona do uzytkowania w obiektach handlowych i zgodnie z normg
EN 61000-6-3.2001, spetnia wymagania klasy A dla emisji  zaktocen
elektromagnetycznych.

Produkt klasy A, uzytkowany w srodowisku mieszkalnym, moze by¢ przyczyng zaktdcen
elektromagnetycznych. W takim przypadku uzytkownik powinien zastosowaé dodatkowag
ochrone przed zaktéceniami.
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14. Deklaracja zgodnosci CE

CAS DEKLARACIA ZGODNOSCI

{DECLARATION OF CONFORMITY)
Produkt ) Seria: Maszyna do miclenia migsa / 2 serii: MP

Pradust ) S Mivowr { MP Sones
Modele: MP I, MP22
Maden
Typu: MP 1L, MP 22
Typex
Producent: Minerva Omega group s.r.l
via Del Vetralo 36
40138 Bologmn
Tealy / Wiechy
UZyte standardy: 8322004/CE
e stamdarde: 1935 2004/CE
My: CAS POLSKA Sp. za.0.
We ul, Pola Karolinskie 4, 02-401 Warszawa
wagiCAS

oswiadezamy ne wylaczng odpowiednaliness producenta, 2e okreslony wy2e) przedmiot niniejsze) deklnracs,
odpow iada wymogom nastepuigeyeh dyrektyw EC;

W e dochare under sobe roprmabibty of oo rasstaciarer thet the by laraing st of i dexbaation arrgdiey with i regeieneres provadad for by
the Lueopean Dirocives

2006/42/CE Machinery

201430/EL Edectromagnetic Compatibility,
2011/65/EU RoHS

HIVINEU WEE

Ninscysza Deklaracya Zgednoser wydiana rostaje na wylscany edpowsodaslness praducents.

This Dxccbarntion of Coofommasy i bt nedés e sole respomd®isis f to prodacer

Podpisano w imienin: CAS Polskn Sp, z 0.0, :

i Migjsce: Warszawa
Piotr Dobruszek - Prokurent Data: 20 czerwea 2022
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15. Ochrona srodowiska

Zgodnie z obowigzujgcym prawem oraz w celu ograniczenia oddziatywania odpadéw na
Srodowisko, usuwanie maszyn jako odpadéw komunalnych jest surowo zabronione.
Maszyne mozna przekaza¢ wytgcznie do punktdow selektywnej zbiérki odpadéw lub
zwroci¢  dystrybutorowi  przy zakupie nowej maszyny. Oznakowanie maszyny
jednoznacznie identyfikuje jg jako odpad do selektywnej zbiorki. Niewfasciwa lub
nieuczciwa utylizacja maszyny lub ktérejkolwiek z jej czesci podlega odpowiedzialnosci
karnej i innym przepisom prawa.

16. Zgodnos¢ z dyrektywami ROHS i WEEE

CAS

My Wazymy Swiat

I arnome o, 89 hn ietals 000

CNWIADCZENIE 20 BZADE CAN POESKA NI Z O
WAPHAWIE DY RERTYW JWEEE™ | KOlis”

Ruondd betwi bl 1 eahebogl w 2atamk wrosts clebmpcanegs L bbmedanege ool p (vt v oo
ArdewyTe cvanie mewyeh pemerc)i irzadnen, Kicrehwenciy Mo jol powuanasis rocracyh et adpakin
W8 o e e 0 | ahrvane pe prodetns

W yrige nm e owtanchi sebuipearnch e b b nel. kedin oW e
B T T ) |-! P T Abpr palld Pumocige be 00 pooeataacd 1 mego odpady  1ismeer

ha ol Akl w mkiese  pawedes e, oy wyW AN
Litmwens dapreech wytshaiuyed & depe (din W tys cels dovily poabier de hem Wewmne

ek e Toe shrve | i
Wty pdma 3 bgna 08 ¢

hoene Marconatke Al Aty
wlioouss do prreodan v pobdcpe

Yy i waloerils 2040, v

F b agraiTink ek o heany

AR g IR Acpan Rl satnea’ Aa trodenake LD ' 229 AW e 200

Wyde) wymbrdone Usiana ohaeila, mhades innvel rasuly [nnberomanis ta Ty yeioem ke vk
ot capuraTia ey ochrong Adsewia | Bl ledel onse octrone Widonka Timey w promeds s e oy
g shakanycray s sk ey, wpelriaue obomigieh mytibaey 2 many, u iy vhers ek Ly Eecaris g

NI Lo

VEarnley W pwwssslionne fon 03 sk prcs AN Pabibr 53 0 oo peadbhopags D ekt ywvam WERE, KOSy
Jobar  Aunialy vzl ofekv pe i | iekaranviiwe, wyn e ok b o EA Rahuie A9
Sy vt procsliane duostesrraiie poda npealarstnamd darsss e

CAS Corporwnon dobiads waoclln b sarss sy prodebis & prosadane peies mcps e 1yrok byly ko mees
lespevane dia anythowads 1 wodr uka

Ormyridadhs aohpbany b w AN Pudihn 53 € onl Moy shezng o
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CAS POLSKA Sp.zo.o.
ul. Pola Karolinskie 4
02-401 Warszawa
Tel: 2257194 70
Fax: 2257194 71
e-mail: biuro@wagiCAS.pl

www.wagiCAS.pl
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