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1. Wazne informacje przed rozpocz eciem eksploatacji.

1.1. Srodki ostro znosci.

Przed przystgpieniem do uzytkowania produktu, prosimy o dokladnie zapoznanie sie z jego
instrukcjg obstugi.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oraz informacje dotyczgce utylizacji produktu po jego zuzyciu.

Znajomosc¢ instrukcji obstugi pozwoli na pelne wykorzystanie wszystkich zalet urzadzenia
i gwarantuje najlepsze wykorzystanie mozliwosci wagi.

Zawsze uzywaj produkt w sposob zgodny z jego przeznaczeniem i w podanych obszarach
uzytkowania.

W razie przekazania produktu kolejnemu uzytkownikowi, nalezy pamieta¢ o dotgczeniu instrukcji
obstugi.

1.2. Ograniczenie odpowiedzialno sci.

Wszystkie zawarte w niniejszej instrukcji obstugi dane i informacje techniczne dotyczgce zasad
i sposobu instalacji urzgdzenia, jego podigczenia oraz obstugi, sg zgodne z ostatnim stanem
naszej wiedzy i dodwiadczenia, z momentu przekazania instrukcji do druku.
Na podstawie zawartych w niniejszej instrukcji obstugi informaciji, nie mozna wysuwaé zadnych
roszczen.
Producent oraz importer nie ponoszg zadnej odpowiedzialnosci za szkody powstate wskutek:
. Nieprzestrzegania niniejszej instrukcji obstugi,
Uzytkowania urzgdzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem,
Niefachowych napraw,
Niedozwolonych przerébek,
Uzycia niedozwolonych czesci zamiennych.

1.3. Wskazowki ostrzegawcze.

Koniecznie nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczgcych osobistego bezpieczenstwa i oraz
bezpiecznego korzystania z urzgdzenia.
Uwagi opatrzone znakiem:

A\

sg informacjami ostrzegajgcymi przed sytuacjami potencjalnie niebezpiecznymi, oraz groznymi
dla zdrowia i zycia.
Nalezy bezwzglednie przestrzegac okreslonych w ten sposdb informaciji i zalecen instrukcji.

2. Wstep

Dziekujemy za zakup pakowarki pr6zniowej CAS CVS 2660.

Dzieki scistej kontroli jakosci procesu produkcyjnego, zakupione przez Panstwa urzgdzenie jest
produktem niezawodnym o najwyzszych standardach uzytkowych.

Wierzymy, ze bedziecie Panstwo zadowoleni z naszego produktu.

Niniejsza instrukcja pomoze Panstwu w instalacji i obstudze pakowarki CAS CVS 2660.

Zdjecia i rysunki zawarte w instrukcji mogg nieznacznie rézni¢ sie od rzeczywistego wygladu
zakupionego urzgdzenia i majg charakter poglgdowy.



2. Wazne informacje

W niniejszej instrukcji obstugi opisano: instalacje pakowarki, zasady jej obstugi oraz sposéb
konserwacji.

Instrukcja ta jest waznym zrodiem informacji o urzadzeniu oraz stuzy jako poradnik uzytkownika.
Znajomosc¢ oraz przestrzeganie zawartych w niej wskazowek, ze szczegolnym uwzglednieniem
wszystkich uwag dotyczacych bezpieczenstwa i obslugi, stanowi warunek bezpiecznej
i prawidtowej pracy z urzgdzeniem.

W czasie eksploatacji pakowarki nalezy przestrzega¢ przepiséw dotyczacych zapobiegania
wypadkom oraz zasad BHP obowigzujgcych w miejscu pracy.

Instrukcja obstugi stanowi integralny element urzgdzenia i nalezy jg przechowywac¢ w poblizu
urzgdzenia tak, aby osoby instalujgce urzgdzenie, obstugujgce je lub wykonujgce czyszczenie
urzgdzenia miaty do niej staly dostep.

Symbolem wykrzyknika oznaczono w tej instrukcji wazne informacje, ktére majg
na celu zwrdcenie uwagi 0s6b obstugujgcych urzgdzenie na mozliwos¢ wystgpienia
sytuacji niebezpiecznej dla ich zdrowia bgdz zycia lub uwagi szczegoéinie wazne dla
prawidiowej obstugi urzadzenia. Symbol ten wskazuje na konkretne zalecenia
zwigzane z uzytkowaniem oraz konserwacjg urzadzenia.
Niezbedne jest, aby osoby obstugujgce urzadzenie zapoznaly sie zasadami eksploatacji przed
rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia.

W czasie eksploatacji nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad podanych w niniejszej instrukciji.

A

Nigdy samodzielnie nie rozkrecaj pakowarki!
Nie podejmuj samodzielnych préb naprawy!
W przypadku uszkodzenia urzgdzenia i koniecznosci naprawy,
nalezy skontaktowa¢ sie z autoryzowanym przedstawicielem firmy CAS.

Uwaga:
Przed pierwszym u zyciem prosimy o dokfadne zapoznanie si e z tre $cig instrukcji

oraz uwa zne przestrzeganie zawartych w niej wskazowek.

Pompa pré zniowa pakowarki w momencie dostawy jest gotowa do p racy.

Producent nie ponosi odpowiedzialno  $ci za obra zenia poniesione przez ludzi lub
Zwierz eta, oraz za straty materialne, powstale w wyniku ni  ezastosowania si ¢ do
wskazowek zawartych w niniejszej instrukciji.

3. Srodowisko pracy i warunki bezpiecze nfAstwa

Uwaga:
W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidlowej eksplo  atacji urz gdzenia nale zy
przestrzega € warunkéw bezpiecze nstwa wymienionych poni zej:

1. Urzadzenie nalezy eksploatowac wytgcznie w sposéb zgodny z jego przeznaczeniem.
2. Nieprawidlowa obstuga urzadzenia moze by¢ przyczyng jego powaznego uszkodzenia.
3. Zapomocg urzgdzenia nie wolno pakowac¢ prézniowo produktéw ptynnych
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4.  Nie wolno demontowac¢ elementow obudowy eksploatowanego urzgdzenia, ze wzgledu na

niebezpieczenstwo porazenia prgdem.

Nie wolno zanurzac urzgdzenia w wodzie.

Nie wolno wklada¢ przez otwory wentylacyjne, jakichkolwiek przedmiotéw do wnetrza

obudowy, urzgdzenia.

7. W czasie eksploatacji nalezy obserwowac¢ prace pakowarki. W przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy niezwtocznie przerwaé prace urzgdzenia.

8.  Nie wolno uzytkowa¢ uszkodzonego urzgdzenia.

9. Nie wolno podejmowaé préb samodzielnej naprawy urzgdzenia. W celu naprawy nalezy
skontaktowaé sie z autoryzowanym serwisem CAS Polska.

10. Nie stosowac¢ czesci zamiennych innych niz dostarczane przez producenta urzgdzenia.

11. Nie uzywac urzadzenia w srodowisku o wysokiej wilgotnosci i zagrazajgcym kondensacjg wilgoci.

12.  Nie polewa¢ urzadzenia wodg, nie my¢ urzgdzeniami cisnieniowymi, nie dotyka¢ mokrymi diorimi.

13. Nie uzywac urzagdzenia w atmosferze opardw fatwopalnych i agresywnych chemicznie.

14. Nie uzywaé urzadzenia do pakowania artykutéw fatwopalnych, niebezpiecznych i agresywnych
chemicznie.

15. W czasie zamykania pokrywy urzgadzenia nie wkilada¢ rgk pod pokrywe, ze wzgledu na
niebezpieczenstwo przyciecia dioni.

16. Wylgczac zasilanie urzadzenia, gdy nie jest ono uzywane.

17. Niedopuszczalna jest obstuga urzgdzenia przez dzieci.

Wszystkie powyzsze czynniki majg wptyw na bezpieczenstwo uzytkowania urzadzenia.

Uwaga:

Nie nale zy instalowa € pakowarki CAS CVS:

- Na powierzchni niezapewniaj gcej mo zliwo $ci stabilnego ustawienia urz  gdzenia.
- W pobli zu wiruj acych maszyn powoduj gcych wibracje podio  za.
- W pomieszczeniach o du zym zapyleniu.

Prawidlowe uzytkowanie urzgdzenia polega na:

e Stosowaniu ze zrozumieniem wszystkich ostrzezen i uwag zawartych w niniejszej instrukcji,

e Terminowym przeprowadzaniu przeglagddéw urzadzenia, (12 miesiecy, przy intensywnym
uzytkowaniu, co 6 miesiecy),

e Utrzymaniu urzgdzenia w czystosci,

e Przeprowadzaniu pozostatych czynnosci konserwacyjnych i wymiany elementéw
ulegajgcych naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji pakowarki (uszczelki, tasma
teflonowa ostaniajgca listwe zgrzewajgca, element zgrzewajacy).

uzytkowanie do momentu usuni  ecia usterki.

Wszelkie wady i uszkodzenia urz gdzenia nale zy zgtasza ¢ do autoryzowanego

punktu serwisowego CAS. Jakiekolwiek zaobserwowane nieprawidtowo $ci w
funkcjonowaniu urz agdzenia mog g stanowi € przyczyn e zagro zenia zdrowia lub

zycia 0s6b obstuguj acych urz gdzenie.

Uwaga:
A W przypadku stwierdzenia awarii urz adzenia, nale zy przerwa ¢ jego dalsze

4. Przeznaczenie i charakterystyka pakowarek CAS
CVS 2660

Pakowarki CAS CVS sg przeznaczone sg do prézniowego pakowania produktow spozywczych
i przemystowych, przy uzyciu workow foliowych wykonanych z tloczonej (moletowanej)
zgrzewalnej folii barierowej, dostosowanych do wymogéw pakowania prézniowego
i przeznaczonych do stosowania w pakowarkach bezkomorowych (zewnetrznych).



Uwaga:
é Urzadzenie jest przeznaczone do pracy w trybie AB - 1cy  kl/min.

Cykl pakowania skiad sie z nastepujgcych czynnosci:
. Reczne utozenie woreczka zawierajgcego pakowany produkt na listwie zgrzewajgcej,
. Reczne zamkniecie pokrywy pakowarki,
. Uruchomienie procesu pakowania: wytworzenie prézni, zgrzewanie opakowania,
studzenie szwu opakowania,
. Reczne otworzenie pokrywy pakowarki i wyjecie zapakowanego produktu.
Zakres zastosowan pakowarek CAS CVS obejmuje:
» Pakowanie artykutéw spozywczych w sklepach, hurtowniach, gastronomii, zakfadach
produkcyjnych i przetwdrczych branzy zywnosciowej.
» Pakowanie artykutébw medycznych,
» Pakowanie czesci i podzespotéw elektronicznych,
» Pakowanie innych produktéw, np. plikow dokumentdéw, pakietébw banknotow itp. w celu
zmniejszenia ich objetosci.

Uwaga:
Nie wolno pakowa ¢ prézniowo produktow ptynnych! Produkty ptynne nale zy
przed pakowaniem zamrozi ¢! Produkty spo zywcze przeznaczone do pakowania
prézniowego musz g byé schlodzone w lodéwce przez przynajmniej 2 + 3
godziny tak, aby byly suche i zimne.
Po zapakowaniu nale zy niezwiocznie kontynuowa ¢ ich przechowywania w warunkach
chtodniczych.

Gwarancja na urzgdzenie nie pokrywa szkéd powstatych w wyniku pakowania prézniowego
produktow znajdujgcych sie w stanie ptynnym.

Uwaga:
Pakowarki nie wolno stosowa € do pakowania artykutow fatwopalnych,
agresywnych chemicznie i niebezpiecznych, lub mog acych wydziela ¢ takie

Uwaga:

A Uzytkowanie urz gdzenia z przeznaczeniem innym ni  z pré zniowe pakowanie
wyzej wymienionych produktow jest niedozwolone.

A substancje w czasie procesu pakowania pr6  zniowego.

5. Zalety pakowania pré6 zniowego

W wyniku pakowania prézniowego z opakowania, jakim jest woreczek foliowy lub pojemnik,
powietrze zostaje wyssane za pomocg pompy prézniowej. Nastepnie opakowanie zostaje
szczelnie zamknigte. W wyniku pakowania prézniowego zostaje zahamowany lub spowolniony
proces psucia sie produktow spozywczych.

Okres przechowywania produktéw spozywczych ulega przediuzeniu, zaleznie od rodzaju
produktu. Wydtuzenie czasu przechowywana w poréwnywalnych warunkach moze by¢ dwu, trzy,
a na pieciokrotne.

Zachowaniu ulegajg takze wlasnosci smakowe oraz odzywcze.

Artykuty spozywcze zapakowane prézniowo musza by¢ przechowywane w niskich temperaturach
analogicznie jak towary swieze. Produkty wymagajgce chlodzenie muszg by¢ przechowywane w
warunkach chtodniczych, a produkty mrozone muszg by¢ przechowane w stanie zamrozonym w
odpowiednio niskich temperaturach.



W czasie pakowania i przechowywania artykutlow spozywczych nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ zasad zachowania czystosci sanitarnej pakowanych produktow, opakowan oraz
miejsca pracy.

6. WYyjecie pakowarki z opakowania

zabezpieczajgcym urzgdzenie przed powstaniem ewentualnych uszkodzen w czasie
transportu. Urzagdzenie jest dostarczane w kartonowym opakowaniu zawierajgcym
styropianowe wkilady ochronne. Powierzchnia robocza, na ktérej urzadzenie bedzie
rozpakowywane powinna zapewnia¢ mozliwosé stabilnego ustawienia urzgdzenia.

f Pakowarki CAS CVS 2660 dostarczane sg do odbiorcy w opakowaniu

Uwaga:

Zalecamy zachowanie oryginalnego opakowania pakowar ki CVP, w celu
zapewnienia w przyszio $ci, mozliwosci jej bezpiecznego transportu
i skladowania.

7. Zawarto s¢ opakowania

Pakowarka CAS CVS 2660 jest dostarczana do odbiorcy, wraz z dodatkowym wyposazeniem,
znajdujgcym sie w opakowaniu umieszczonym sie w komorze pakowarki.

Dostarczany komplet skfada sie z nastepujgcych elementow:

1. Pakowarka CAS CVS 2660 1szt.
2. Woreczki z folii toczonej o wymiarach: 20 x250mm (pakiet startowy) 10szt.
3. Rekaw z folii ttoczonej o szerokosci; 280cm, 50mm (Pakiet startowy) 1rol.
4, Instrukcja obstugi 1szt.
5. Karta gwarancyjna 1szt.

8. Widok ogolny pakowarki i elementy obstugowe

Widok pakowarki CAS CVP 2660

Elementy obstugowe pakowarki pr6  zniowej CAS CVP 2660.
Widok panelu kontrolnego sterownika pakowarek prézniowych CAS CVS 2660.

SUCHY WILGOTMNY 'MORMALNY TURBO

PAKOWANIE

KONIEC




Opis funkcji przyciskdéw na panelu sterujgcym:

PAKOWANIE
KONIEC
SUCHY WILGOTNY

NMORMALNY TURBO

Przycisk uruchomienia procesu pakowania prézniowego.
Swiecenie wskaznika sygnalizuje, Zze trwa proces.
Nacisniecie przycisku w czasie trwania procesu pakowania
prézniowego, przerywa go.

Przycisk wyboru rodzaju pakowanego produktu.
Swiecenie wskaznika sygnalizuje wybor.

Przycisk wyboru rodzaju trybu pracy pompy prozniowe;.
Swiecenie wskaznika sygnalizuje wybor.

Przycisk uruchomienia procesu zgrzewania. Swiecenie wskaznika
sygnalizuje, ze trwa proces zgrzewania.

Opis funkcji elementéw pakowarki:




9. Przed pierwszym uruchomieniem - przygotowanie
pakowarki

9.1 Przygotowanie pakowarki do pracy

zapoznaj ac sie z zasadami obstugi pakowarki i zaleceniami dotycz ~ gcymi

Uwaga:
A Przed przyst gpieniem do pracy nale zy przeczyta € niniejsz g instrukcj e obstugi,
zachowania zasad bezpiecze Astwa w czasie jej eksploatacii.

9.2. Podtgczenie pakowarki

Po rozpakowaniu, urzadzenie powinno by¢ ustawione na stabilnym podiozu, w polozeniu
poziomym.

Moze ono by¢ eksploatowane wylgcznie w pomieszczeniu o dobrym oswietleniu i dobrej
wentylacji, wolnym od zapylenia i atmosfery fatwopalnych lub agresywnych chemicznie oparéw.
Pakowarke nalezy podigczy¢ gniazda zasilajgcego, bez stosowania dodatkowych przedituzaczy.

10. Obstuga pakowarek CVS 2660
10.1 Wiaczenie pakowarki

Sprawdzi¢ czy kabel zasilajacy urzgdzenie zostat podigczony do gniazda sieci zasilajgcej ~230V.
Uwaga:
Pakowark @ CAS CVS 2660 nalezy zasila ¢ ze sprawnego gniazda sieci pr adu
przemiennego ~230V.
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia przyt gcza lub przewodu zasilaj gcego
nalezy niezwiocznie dokona ¢ jego wymiany w autoryzowanym punkcie
serwisowym CAS Polska.

10.2 Parametry procesu pakowania

Parametry procesu pakowania sg kontrolowane przez pakowarke w spos6b automatyczny. Praca
pompy prézniowej zostaje zakohczona automatycznie po osiggnieciu wymaganego poziomu
prézni.

llo$¢ powietrza, ktdra musi by¢ usunieta z opakowania zlezy od jego wielkosci i wypetnienia
produktem, dlatego czas pracy pompy prozniowej bedzie rozny, dla roznej wielkosci opakowan.

Nie jest wymagane zadne ustawianie parametrow procesu pakowania przez uzytkownika.

Nalezy pamieta¢, ze zrodlem powstania ewentualnych nieprawidlowosci przebiegu procesu
pakowania najczesciej jest uzycie niewtasciwych materialéw eksploatacyjnych.

Dostepne na rynku gtadkie woreczki, przeznaczone do stosowania w tradycyjnych komorowych
pakowarkach prézniowych, nieposiadajgce przettoczen na powierzchni folii, nie mogg by¢
wykorzystywane do pakowania w pakowarkach prézniowych CAS CVS 2660.

Uwaga:
Nie wolno w zaden sposéb blokowa ¢ otworu odplywu powietrza z komory
pré zniowe;.
Nie wolno dopu $cié, aby w czasie czyszczenia woda lub zawarto  $¢ opakowania
10



dostata si @ do otworu odptywu powietrza z komory pré6  zniowej. Mogtoby
to spowodowa € nieodwracalne uszkodzenia pompy.

Wskazbéwka:
Dobor odpowiedniej wielkosci opakowania stosownie do gabarytéw pakowanego towaru pozwala
na optymalizacje kosztéw uzywanych opakowan i czasu procesu pakowania.

10.3 Czynno sci w czasie pakowania pré6 zniowego w woreczkach

Przed rozpoczeciem procesu pakowania nalezy przygotowac odpowiednie opakowanie.

Nalezy pamieta¢, ze do pakowania w pakowarkach pr6 zniowych CAS CVS 2660, nale zy
stosowa € opakowania wykonane z tloczonej (moletowanej) zgrz ~ ewalnej folii barierowej,
przeznaczone do stosowania w pakowarkach bezkomorow ych (zewn etrznych).

Wskazéwka:

Oprocz gotowych woreczkéw, pakowarka pozwala na wykorzystanie, jako materiatu
eksploatacyjnego, rekawa wykonanego z ttoczonej (moletowanej) zgrzewalnej folii barierowe;.
Materiat taki jest dostepny w postaci rolek.

Uzytkownik pakowarki, po odcieciu odcinka rekawa o Zzgdanej wielko$ci, moze przygotowac
woreczek, ktory moze by¢ uzyty do zapakowania produktu. W tym celu nalezy uzy¢ funkciji
zgrzewania, aby zamkng¢ jeden z otwartych koncéw odcietego rekawa.

Przed rozpoczeciem pakowania nalezy pamietac, aby:

1. Podtgczy¢ zasilanie pakowarki.

2. Wybraé woreczki o rozmiarze dostosowanym do pakowanego produktu.

3. Pakowane produkty powinny by¢ Wiasciwie przygotowane. Artykuty spozywcze powinny byé
zimne i suche. Produkty ptynne nalezy przed pakowaniem zamrozic.

Uwaga:

Nie wolno pakowa € prd zniowo produktow ptynnych! Produkty ptynne nale zy_
przed pakowaniem zamrozi ¢! Produkty spo zywcze przeznaczone do
pakowania pré_zniowego musz_g by ¢ schiodzone w lodéwce przez przynajmniej
2 + 3 godziny tak, aby byty suche i zimne.

Aby towar zapakowa ¢ prézniowo nale zy:
1. Umiesci¢ towar wewngtrz opakowania —woreczka. Jezeli krawedzie wewnetrzne woreczka
ulegly zanieczyszczeniu w czasie wkladania towaru, nalezy je oczyscié.

2. Umiesci¢ woreczek z towarem na krawedzi listwy zgrzewajgcej tak, aby krawedz woreczka
byla umieszczona w obszarze zaglebienia komory prézniowej pakowarki.
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3. Zamkngé pokrywe komory pakowarki lekko jg dociskajac, tak, aby zatrzaski znajdujgce sie
po lewej oraz po prawej stronie pokrywy pakowarki zostaty zatrzasniete.

4. Nacisng¢ przycisk ,PAKOWANIE".

Pakowarka rozpocznie proces pakowania, kontrolujgc jego przebieg.
Pokrywa pakowarki przez caly czas procesu pakowania, pozostaje w pozycji zamknietej.
Wigczenie pompy prézniowej sygnalizowane jest zaswieceniem lampki kontrolnej
-PAKOEWANIE".

Pracujgca pompa prézniowa usuwa powietrze z komory pakowarki oraz z opakowania,
wytwarzajgc w jego wnetrzu proznie. Po osiggnieciu odpowiedniego poziomu cisnienia prozni,
lampka kontrolna ,PAKOWANIE” zgasnie i praca pompy prozniowej zostanie zakonczona.
Nastepnie zaswieci sie lampka ,ZGRZEW” sygnalizujgca operacje zgrzewania zamykajgcego
opakowanie towaru oraz studzenia listwy zgrzewajgcej. Zakonczenie procesu sygnalizowane jest
zaswieceniem sie lampki ,KONIEC”.

5. Po zwolnieniu procesu pakowania nalezy wcisng¢ boczne przyciski zwalniajgce zatrzaski

Po wyjeciu zapakowanego towaru pakowarka jest gotowa do rozpoczecia kolejnegb' cyklu
pakowania.

UWAGA!
A Produkty ptynne oraz zawieraj gce wod e narazone na warunki pré6 zniowe mog g
wrze €.
W wyniku obni zenia ci $nienia punkt wrzenia zawartej wody ulega obni  zeniu.
Woda o temperaturze 20°C zaczyna wrze ¢ w warunkach niskiego ci $nienia przy
warto $ci ok. 0.00234MPa.

12



W celu zapobie zenia temu zjawisku pompa pré zniowa pakowarki zostaje

wytaczona, gdy warto $¢€ cisnienia proé zni osi agnie poziom ok. 0.00350MPa,

czyli powy zej punktu wrzenia.

Oznaka wrzenia s g pecherzyki intensywnie wytwarzaj agce sie wewnatrz
opakowania. Jest to zjawisko wysoce szkodliwe, prow adzace do intensywnego

przenikania wydzielaj acej sie pary do pompy pré zniowe;j.

W przypadku wyst apienia powy zszego zjawiska nale zy niezwtocznie zaniecha ¢
pakowania produktéw, ktérych punkt wrzenia nast epuje przy ci $nieniu
wiekszym ni z 0,00350Mpa.

10.4 Czynnosci w czasie procesu pakowania z u zyciem
pojemnikéw.

Pakowarka CAS CVP-2660 moze by¢ wykorzystywana do pakowania prézniowego zywnosci
umieszczonej w pojemnikach przystosowanych do prézniowego przechowywania zywnosci.

Aby towar zapakowac prézniowo nalezy:

1. Umiesci¢ towar wewnatrz opakowania.

2. Nakryé¢ naczynie pokrywa i ustawi¢ zawor w pozycji zamkniete;.

3. Polgczy¢ przewdd itaczacy z otworem wlotowym pompy prozniowej i z otworem

wylotowym zaworu pojemnika.
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4. Nacisng¢ przycisk ,POMPA — PAKOWANIE W POJEMNIKU".

Pakowarka rozpocznie proces pakowania, automatycznie kontrolujgc jego przebieg.
Pokrywa pakowarki przez caty czas procesu pakowania, pozostaje w pozycji otwartej.
Pracujgca pompa prozniowa usuwa powietrze z opakowania wytwarzajgc proznie
w jego wnetrzu. Po osiggnieciu odpowiedniego poziomu ci$nienia prézni, praca pompy
prézniowej zostanie zakonczona.

10.5 Otwieranie pojemnikdw do pré zniowego przechowywania
Zywno Sci.

W celu otwarcia zamknietego prézniowo pojemnika nalezy obréci¢ dzwigne zaworu
umieszczonego w wieczku opakowania, w celu wyréwnania cisnienia wewnatrz pojemnika,

z ci$nieniem panujgcym na zewnatrz.
Po napelnieniu wnetrza pojemnika powietrzem mozliwe bedzie otwarcie pokrywy pojemnika.

10.6 Czynno $ci w czasie procesu zgrzewania woreczkow z folii
bez stosowania pro zni

1. Umiesci¢ towar wewnatrz opakowania.

2. Umieéci¢ woreczek z towarem na listwie zgrzewajgcej tak, aby krawedz woreczka nie
znajdowala sie w obszarze zagtebienia komory prézniowej pakowarki.

3. Zamkng¢ pokrywe komory pakowarki lekko jg dociskajac, tak, aby zatrzaski znajdujgce
sie po lewej oraz po prawej stronie pokrywy pakowarki zostaty zatrzasniete.

4. Nacisng¢ przycisk ,ZGRZEW”. Po ok. 10 sekundach woreczek bedzie zamkniety.
Zakonczenie procesu sygnalizowane jest zaswieceniem sie lampki ,KONIEC". Po
zwolnieniu zamkéw zatrzaskow przyciskami otwarcia pokrywy, pokrywa pakowarki
moze zostac otwarta.
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11 Okresowe czynno sci obstugowe

11.1 Czyszczenie i konserwacja pakowarki

Pakowarke nalezy utrzymywac¢ w nalezytej czystosci.

Codzienne czyszczenie komory pakowarki, listwy zgrzewajgcej i dociskajgcego paska
silikonowego jest podstawowg czynnoscig konserwacyjna.

Elementy te nalezy oczysci¢ przy uzyciu wilgotnej szmatki. Wskazana jest kontrola stanu listwy
zgrzewajgcej raz w tygodniu.

Gdy jakos¢ zgrzewania jest niezadowalajgca, w przypadku pojawienia sie nieréwnosci
na powierzchni listwy zgrzewajacej lub uszkodzen tasmy teflonowej nalezy dokona¢ wymiany
zuzytego elementu na nowy w autoryzowanym serwisie.

OSTRZEZENIA!

Przed rozpocz eciem czyszczenia pakowarki, urz gdzenie nale zy odtgczy¢é od
zrédia zasilania (wyj gé wtyczk e z gniazdka).
Jesli elementy zgrzewaj gce sa gorace nale zy zaczeka ¢, az ostygn 3.

Powierzchnige urzadzenia nalezy czysci¢ miekka, wilgotng $ciereczkg i tagodnym
srodkiem myjgcym. Nalezy przy tym uwazac, aby pltyn nie dostat sie do wnetrza
urzadzenia.

Nie wolno stosowa¢ zadnych agresywnych chemicznie srodkéw myjgcych,
zawierajgcych kwasy lub tugi.

Konstrukcja urzadzenia nie jest hermetyczna! Aby unikngé porazenia pradem, nigdy
nie wolno zanurza¢ w wodzie lub innej cieczy pakowarki przewodu zasilajgcego ani
wtyczki.

W czasie czyszczenia nalezy uwazac, aby do wnetrza urzgdzenia nie przedostala sie
woda. Nie wolno dopusci¢, aby woda dostata sie do otworu odplywu powietrza z
komory prézniowej lub do otworéw wentylacyjnych. Mogloby to spowodowaé
nieodwracalne uszkodzenia urzadzenia.

Do czyszczenia urzgdzenia nie wolno stosowaé bezposredniego splukiwania
strumieniem wody pod cisnieniem ani cisSnieniowych urzgdzen myjgcych.

Nie wolno my¢ urzgdzenia ani jego elementéw w zmywarkach do naczyn.

Resztki potraw lub ptynéw znajdujgcych sie w komorze prozniowej, lub na powierzchni
uszczelek i listwy zgrzewajgcej nalezy wytrze¢ papierowym recznikiem.

Pierscien uszczelniajgcy komory prézniowej mozna zdjgc¢ i umy¢ w tagodnym srodku
myjacym. Przed ponownym zamontowaniem pierscienia uszczelniajgcego nalezy go
osuszyc.

Komore prozniowg przetrze¢ migkka, wilgotng Sciereczka.

Eksploatacje urzadzenia mozna rozpoczac¢ po jego catkowitym wysuszeniu.

11.2 Wazne uwagi eksploatacyjne

A\

Uwaga:
Nie nale zy uruchamia € pakowarki, je zeli worek do pakowania pré6 zniowego nie jest
utozony na listwie zgrzewaj acej. Takie post epowanie prowadzi do przegrzewania
elementu zgrzewaj acego i mo ze spowodowa € przedwczesne zu zycie powioki
teflonowej ostaniaj acej element zgrzewaj acy.

W czasie przerw w eksploatacji, oczyszczong pakowarke nalezy przechowywac¢ w suchym
i przewiewnym miejscu w temperaturze pokojowej.
Gdy pakowarka nie bedzie przez dtuzszy czas uzywana, urzgdzenia nalezy odtgczy¢ od zrodta zasilania,
przez wyjcie wtyczki przewodu zasilajgcego z gniazda.
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Na czas przechowywania urzadzenia zalecamy, aby nie zamyka¢ pokrywy pakowarki, pozostawiajgc
zwolnione zatrzaski zamkow pokrywy.

12. Transport, konserwacja i przechowywanie pakowar ki
12.1 Transport

W czasie transportu pakowarka powinna by¢é umieszona w oryginalnym opakowaniu.

12.2 Okresowa konserwacja pakowarki

Regularna, kompleksowa konserwacja jest niezbedna dla wtasciwych warunkéw eksploataciji
urzadzenia, zapewnia osiggniecie optymalnych rezultatéw pakowania i zapobiega awariom.
Jesli urzadzenie jest uzytkowane intensywnie (pracuje ponad 3 godziny dziennie), zaleca sie
przeprowadzanie profesjonalnej konserwacji w serwisie, co 6 miesiecy. Przy mniej intensywnym
uzytkowaniu urzgdzenia przeprowadzenie kompleksowej konserwacji raz do roku jest
wystarczajgce, lecz okreslajgc czestotliwosé przeprowadzania konserwacji nalezy uwzglednic¢
fakt, ze czestotliwosc ta jest uzalezniona od warunkéw eksploatacji urzgdzenia, czystosci jego
otoczenia i rodzaju pakowanych produktow.

Nalezy pamietaé, ze pomiedzy kompleksowymi, okresowymi konserwacjami konieczne jest
regularne biezgce czyszczenie pakowarki.

Czynnoéci te uzytkownik urzgdzenia moze przeprowadzi¢ we wlasnym zakresie, w sposob
opisany w rozdziale 11 niniejszej instrukcji.

Ze wzgleddw higienicznych pakowarke nalezy utrzymywac w nalezytej czystosci.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia pakowarki nale  zy zwroci € sie do autoryzowanego
serwisu CAS Polska.

Do napraw mog g by ¢ stosowane tylko oryginalne cz  esci.

Nie wolno dokonywa ¢ samodzielnych napraw urz adzenia.
Czesci zamienne dost epne s g w autoryzowanym serwisie CAS Polska.

Do pakowarki CVS 2660 dostepne sg nastepujace materialy eksploatacyjne:

* Woreczki wykonane z ttoczonej zgrzewalnej folii barierowej,
« Rolki rekawa wykonanego z ttoczonej zgrzewalnej folii barierowe;.

12.3 Konserwacja listwy zgrzewaj acej i wymiana zu zytych
elementow eksploatacyjnych

Codzienne czyszczenie listwy zgrzewajgcej i dociskajgcego paska silikonowego jest podstawowg
czynnoscig konserwacyjng. Elementy te nalezy oczysci¢ przy uzyciu wilgotnej szmatki.
Wskazana jest kontrola stanu listwy zgrzewajgcej raz w tygodniu.

Gdy jakos¢ zgrzewania jest niezadowalajgca, w przypadku pojawienia sie nieréwnosci
na powierzchni listwy zgrzewajgcej lub uszkodzen tasmy teflonowej nalezy dokona¢ wymiany
zuzytego elementu na nowy w autoryzowanym serwisie CAS Polska.

16



13. Najcz esciej zadawane pytania

1.

Jakiego rodzaju woreczki nale zy uzywa¢?
Nalezy uzywac woreczki z ttoczonej folii barierowej z petng barierg dla atmosfery
gazowej. Woreczki sg dostepne w réznych rozmiarach.

Jakie s g korzy $ci ze stosowania pakowania pré zniowego produktow?

Stosowanie pakowania prézniowego pozwala na osiggniecie nastepujgcych korzysci:

* Przedluzony czas ekspozycji i przechowywania towaru.

» Brak utraty objetosci i wagi produktu wskutek parowania.

* Mniejsze oddziatywanie bakterii tlenowych.

» Latwosé prowadzenia kontroli zapaséw.

* Redukcji kosztow ze wzgledu na ograniczenie strat przechowywanych towarow.

» Duza wydajnos¢ i krétki czas pakowania.

» Doskonaty wyglad produktu.

e Zabezpieczenie produktu przed zanieczyszczeniami, ubytkami, zniszczeniami
i wandalizmem klientow.

» Ulatwiona obstuga sprzedazy produktu.

* Lepsze postrzeganie jakosci produktow przez klientow i konsumentow.

* Latwosé oznakowania zapakowanego produktu.

Jak dlugo mog g byé przechowywane zapakowane produkty?

Zazwyczaj okres waznosci moze zostaé przediuzony od trzech do pieciu razy. Czas

ten jest rozny, w zaleznosci od rodzaju produktu, czystosci, temperatury

przechowywania przed i po zapakowaniu i innych czynnikow.

Czy pakowarka mo ze by ¢ stosowana do pakowania substancji ptynnych?
Produkty ptynne nalezy przed pakowaniem zamrozic.
Nie wolno pakowac¢ produktéw w stanie ptynnym.

Czy produkty zywno$ciowe zapakowane pré zniowo, nadal musz g byé¢
przechowywane w lodéwce?

Tak. Pakowanie prézniowe nie zastepuje przechowywania w warunkach chtodniczych,
natomiast wydtuza czas przechowywania i likwiduje ubytki spowodowane parowaniem
wody z produktu.

W jakim stopniu ulega wydlu zenie czas przechowywania produktéw
zapakowanych pré zniowo?

Orientacyjne czasy przechowywania produktow przedstawia tabela.

Nalezy zawsze pamieta¢ o koniecznosci stalego zachowania odpowiednich temperatur
przechowywani zywnosci, oraz o koniecznosci zachowania ciggltych warunkéw
chtodniczych na kazdym etapie transportu i [przechowywania.
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Czasy przechowywania:

Produkt Produkt
Produkty: Rodzaj produktu: Temperatura:
zapakowany zapakowany
tradycyjnie: prézniowo:
Surowe Swieze
5+3°C 2 ~ 3dni 8 ~ 9dni
mieso
Swieza ryba /
5+3°C 1 ~ 3dni 4 ~ 5dni
Owoce morza
Chtodzone
Migso gotowane 5+3°C 4 ~6 dni 10 ~ 14dni
Warzywa 5+3°C 3 ~5dni 7 ~10 dni
Owoce 5+3°C 5~7 dni 14 ~ 20 dni
Jaja 5+3°C 10~ 15dni 30 ~ 50dni
Mieso surowe -16 ~-20°C 3 ~ 5 miesigcy > 1rok
Mrozone Ryba -1~ -20°C 3~ 5 mantys > 1 rok
Owoce morza -16 ~-20°C 3 ~ 5 miesigcy > 1rok
Pieczywo 25+2°C 1~2dni 6 ~ 8 dni
Herbatniki 25+2°C 4 ~ 6 miesiecy > 1rok
Przechowywane Ryz/ Maka 25+2°C 3 ~ 5 miesigcy > 1rok
w temperaturze Orzechy 25+2°C 3 ~ 6 miesigcy > 1rok
pokojowej Materiaty
25+2°C 3 ~ 6 miesiecy > lyeas
medyczne
Herbata 25+2°C 5~ 6 miesiecy > lyeas
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14. Analiza mo zliwych problemow eksploatacyjnych

1.

Nie mo zna osi agnaé wiasciwej pré zni w komorze:

Mozliwe sg nastepujgce przyczyny:

e Zle utozenie krawedzi woreczka na krawedzi komory prozniowej pakowarki.
Sprawdzic i skorygowac ustawienie woreczka z godnie z opisem w instrukciji.

e Uzycie niewtasciwego rodzaju woreczka (Gtadki).
Sprawdzi¢ i uzy¢ wtasciwych opakowan.

e Nieszczelnos¢ uszczelki neoprenowej komory prézniowej.
Usung¢ zanieczyszczenia powierzchni uszczelki lub wymieni¢ uszkodzong
uszczelke.

e Zablokowanie otworu wlotu powietrza w komorze.
Udrozni¢ otwor wlotu powietrza.

e Nieszczelnosé potgczen miedzy pompa prozniowg a komorg prézniowg pakowarki
Skontrolowac i wymieni¢ uszkodzony element w serwisie.

e Pompa prézniowa jest zuzyta lub uszkodzona.
Naprawic lub wymienic¢ w serwisie.

Powietrze pozostaje w opakowaniu po zako nAczeniu procesu pakowania:

Mozliwe przyczyny sg nastepujgce:

e Nieréwne ulozenie woreczka na listwie zgrzewajgcej powodujgce pomarszczenie folii.

Zwroci¢ uwag na utozenie folii.

e Uszkodzone opakowanie.
Sprawdzic czy problem wystgpi przy ponownym zapakowaniu kolejnego towaru.

e Zle zgrzanie szwu zamykajgcego opakowanie.
Nieroéwny docisk listwy zgrzewajgce;j.
Skontrolowa¢ czy w czasie zamykania pokrywy pakowarki zatrzasnieto oba zamki
zatrzaskowe.
Skontrolowac czy jeden z zatrzaskdéw nie zostal uszkodzony i w razie potrzeby
wymienic¢ uszkodzony element w serwisie.

e Nie mozna osiggng¢ whasciwej prézni w komorze.
Zanieczyszczenie powierzchni uszczelek lub uszkodzenie uszczelki.
Skontrolowac¢ uszczelke pokrywy, oczysci¢, a w przypadku stwierdzenia jej
uszkodzenia wymienic uszczelke.

Nieprawidtowe d zwieki podczas pracy pompy:
Mozliwe przyczyny sg nastepujgce:
e Zablokowanie otworu wlotu powietrza w komorze.
Udrozni¢ otwor wlotu powietrza.
e Zbyt dlugi czas pracy pompy i jej przegrzanie pod wptywem wysokiej temperatury.
Poczekac, az urzgdzenie wystygnie
Zapewnic¢ odpowiednig wentylacje i chtodzenie urzgdzenia.
e Uzycie niewtasciwego rodzaju oleju w pompie prézniowej.
Niezwtocznie wymienic olej.
e Zuzycie pompy.
Wymienic¢ w serwisie.
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4. Zle zgrzewanie szwu zamykaj gcego opakowanie:

Powody moga byé nastepujgce:

e Zle ulozenie opakowania.
Sprawdzi¢ i skorygowac¢ utoZzenie opakowania.

e Zmarszczenie opakowania na listwie grzewczej
Sprawdzi¢ przyczyne (czestg przyczyng jest uzycie zbyt matych opakowan)
Sprawdzi¢ temperature zgrzewania.

e Zanieczyszczenie powierzchni zgrzewu resztkami pakowanego produktu.
Zwrdci¢ uwage na wystepowanie zanieczyszczen w czasie napetniania opakowan..

e Element grzewczy w listwie zgrzewajgcej lub jego potgczenia sg uszkodzone.
Skontrolowac stan listwy zgrzewajgcej, usung¢ przyczyne problemu.

15. Specyfikacja danych technicznych

Model: CVS2660

Widok pakowarki:

Wymiary pakowarki (WxDxH): 300 x 155 x 78 mm

Wymiary listwy zgrzewajgcej (WxD): 260 x 2mm

Wydajnos¢ pompy prézniowej:

0,65 m/h

Napiecie zasilania:

AC ~230V 50HZ

] _ 120W
A ieresy (007 Praca w trybie AB 1cykl/min.
Wydajnosc¢: 1 cykl/min
Masa netto (kg): 0,9kg
Masa brutto (kg): 1,35kg

Wymiary opakowania (WxDxH):

315 x 215 x 100mm

16. Ograniczenia w u zytkowaniu

Pakowarki CVS2660 sg przeznaczone do uzytkowania w obiektach handlowych i zgodnie
znormg EN 61000-6-3.2001, spetniajg wymagania klasy A dla emisji zakiocen
elektromagnetycznych.

Produkt klasy A, uzytkowany w $rodowisku mieszkalnym, moze by¢ przyczyng zaklocen
elektromagnetycznych. W takim przypadku uzytkownik powinien zastosowa¢ dodatkowg ochrone
przed zakiéceniami.

17. Deklaracja zgodno sci:

Pakowarka CAS CVS-2660 spetnia aktualnie obowigzujgce normy oraz wytyczne Unii
Europejskiej. Fakt ten jest potwierdzony umieszczeniem symbolu CE na urzgdzeniu oraz
w Deklaracji Zgodnosci WE.

Deklaracje Zgodnosci WE dla tego urzgdzenia udostepniamy na kazde zyczenie uzytkownika.
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CAS DEKLARACJA ZGODNOSCI

(DECLARATION OF CONFORMITY)

MY ; CAS POLSKA Sp. z o.0.
ul.Chroscickiego 93/105, 02-414 Warszawa
www.wagiCAS.pl

oswiadczamy na wylgczng odpowiedzialnosé, ze wyrob :

Produkt : Pakowarka prozniowa

Producent : Bigland Electric Appliance Co., Ltd.Wang Lian Village, Wang Niu Dun Town,
Dongguan, Guangdong, China

Typ : CVS2660
jest zgodny z nastepujacymi dyrektywami :

EMC (Dyrektywa : 2004/108/EC; Ustawa z dnia 13 kwietnia 2007 r. o kompatybilno$ci
elektromagnetycznej (Dz.U. z 2007 r. Nt 82, poz. 556)
Uzyte normy zharmonizowane:
EN 60335-1:2012;
EN 60335-2-45:2002 + A1: 2008 + A2: 2012;
EN 62223: 2008
Certyfikat SGS: GS/13/HEL/00924 z dnia-24.07.2013

LVD (Dyrektywa : 2006/95/EEC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki

z 21 sierpnia 2007 Dz. U. Nr 155, poz. 1089)

Uzyte normy zharmonizowane:
EN.60335-2-45:2002 + A1: 2008 + A2: 2012; EN
60335-1:2012; EN 62233: 2008

Raport z testow SGS: GZES130300216501

Nazwisko : Piotr/Dobruszek — Prokurent Data : 05 lipca 2016
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18. Ochrona srodowiska — Zgodno $¢ z dyrektywami ROHS

| WEEE
A

My Wazymy Swiat

Warszawa, 09 Kwietnia 2010

OSWIADCZENIE ZARZADU CAS POLSKA SP. 7 0.0,
W SPRAWIE DYREKTYW WEEE" I,,ROHS"

Rozwaj techniki i technologii w zakresie sprzetu elektrycznego i elektronicznego powoduje powstanie w coraz
krétszym czasie nowych generacji urzadzen. Konsekwencja tego jest powstawanie znaczacych ilosci odpadéw,
skraca sie bowiem czas zycia tego sprzetu jako aktywnego produkru.

W sprzecie tym zawartych jest wiele substancji niebezpiecznych takich jak: rte¢, kadm, oléw, chrom
szesciowartosciowy lub srodki zmniejszajace palnosé. Powoduje to, ze powstajace z niego odpady sa réwniez
niebezpieczne dla srodowiska.

Unia Europejska podjeta kroki w  zakresie prawodawstwa, aby wymusi¢ dzialania zmierzajace
do zminimalizowania zagrozen wynikajacych z tego faktu. W tym celu zostaly powolane do zycia stosowne
Dyrektywy Rady:
o 200296/WE (WEEE) .w sprawie zuzvtego sprzetu elekirycznego i elektronicznego”, —wdrozona
do prawodawstwa polskiego Ustawa zdnia 29 lipca 2005 r. .o zuzytym sprzecie elektrycznym”™
{Dz.U. 180 7 2005 poz. 1495).
*  200295/WE (ROHS) .w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancyi
w sprzecie elektryeznym i elektronicznym”, wdrozona do prawodawstwa polskiego Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 6 pazdziernika 2004r., .w sprawie szczegdlowych wymagan
dotyczacveh ograniczenia wykorzystywania w sprzecie elektronicznym 1 elektryeznym niektorvch
substancji mogqcych negatywnie wplywac na srodowisko” (Dz.U. 229 z 2004 poz. 2310).

Wyzej wymienione Ustawa okresla, miedzy innymi, zasady postepowania ze zuzytym sprzetem elektronicznym
w sposob zapewniajacy ochrong zdrowia i zycia ludzi oraz ochrone srodowiska. Firmy wprowadzajace na rynek
sprzet elektryczny i elektroniczny, spelniajac obowiazek wynikajacy z ustawy, maja obowiazek oznaczania tego
sprzetu znakiem:

Wyroby wprowadzane na rvnek przez CAS Polska Sp. z o.0. podlegaja Dyrektywom WEEE. ROHS
Jako ., Pozostale narzedzia elektryezne i elektroniczne™, wymienione w zalaczniku nr 1A, Kategoria 6.9,
Sa one przewidziane do stosowania poza gospodarstwami domowymi,

CAS Corporation doklada wszelkich staran aby produkty wprowadzane przez niego na rynek byly maksymalnie
bezpieczne dla uzytkownika i srodowiska.

O wyrobach zakupionych w CAS Polska Sp. z 0.0., ktore ulegng zuzyciu nalezy informowagé
sprzedawce. Uzytkownikowi zostanie wskazany adres najblizszego punktu zbierajacego zuzyty sprzet
elektroniczny.

CAS Pglska Sp. z 0.0.

CAS Polska Sp. z 0.0., ul. Chroscickiego 93/105, 02-414 Warszawa

tel.: +48 22 5719 470, fax: +48 22 5719 471

e-mail: biuro@wagiCAS.pl, www.wagiCAS pl

REGON 016199377, NIP 524-23-33-481

S3d Rejonowy m. st. Warszawy, XX Wydzial Gospodarczy KRS 0000210580
Kapital zakladowy 235 000,00 zi

Bank BPH S.A., nr rachunku 63 1060 0076 0000 3200 0094 6776
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CAS POLSKA Sp. z o.0.
ul. Chroscickiego 93/105
02-414 Warszawa
Tel: 22 255 90 00
Fax: 22 25590 01
e-malil: biuro@wagiCAS.pl

www.wagiCAS.pl



