W cTP-320

Urzgdzenie do pakowania
na tackach polipropylenowych (PP)
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1. Uwagi

W czasie eksploatacji nalezy przestrzega¢ podanych nizej zasad.

Nie rozkrecaj samodzielnie pakowarki!
W przypadku jej uszkodzenia nalezy skontaktowa¢ sie z autoryzowanym przedstawicielem firmy

CAS.
Wylaczajac wtyczke z gniazda nie Nie uzywaj pakowarki Pakowarka nie moze pracowac
ciagnij za kabel zasilajacy. w poblizu materiatéw w miejscach o duzej
Moze to spowodowac porazenia tatwopalnych, ani do ich wilgotnosci, gdyz grozi to
pradem. pakowania, gdyz moze to niebezpieczenstwem
spowodowacé pozar. porazenia pradem

lub uszkodzenia urzadzenia.

Nie uzywaj pakowarki w bezposrednim
nastonecznieniu lub w pomieszczeniach
o wysokich temperaturach.

Wtyczke zasilania wigczaj i wytaczaj,
trzymajac za obudowe wtyczki.

2. Wstep

Dziekujemy za zakup pakowarki CAS CTP-320 - urzadzenia przeznaczonego do pakowania
zywnosci w szczelnie zamykanych pojemnikach polipropylenowych PP.

Dzieki Scistej kontroli jakosci procesu produkcyjnego urzadzenie jest produktem niezawodnym
0 najwyzszych standardach uzytkowych.

Wierzymy, ze bedziecie Panstwo zadowoleni z naszego produktu.

Niniejsza instrukcja pomoze Panstwu w instalacji i obstudze pakowarki CTP-320.

Prosimy zapoznac¢ sie z nig uwaznie i przestrzegac¢ zawartych w niej wskazéwek.




2.1. Srodowisko pracy

Uwaga:

W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej eksploatacji urzadzenia nalezy przestrzegac

nastepujacych warunkoéw:

1. Urzadzenie zasila¢ wylgcznie z gniazda wyposazonego w bolec uziemiajacy.
Nie uzywaé urzadzenia w srodowisku o wysokiej wilgotnosci.
Nie polewac urzadzenia woda ani nie dotyka¢ mokrymi dtorimi.

Nie uzywaé urzadzenia do pakowania artykutow tatwopalnych.

Do hWN

porazenia pragdem.

~

pod spodem pokrywy urzadzenia

Nie uzywac urzadzenia w atmosferze oparéw tatwopalnych i agresywnych chemicznie.
Nie wolno demontowaé obudowy urzadzenia ze wzgledu na niebezpieczenstwo

Aby unikngé oparzenia nie dotyka¢ rozgrzanej ptyty zgrzewajacej umieszczonej

8. W czasie zamykania pokrywy urzgdzenia nie wktada¢ dtoni pod pokrywe ze wzgledu

na niebezpieczenstwo przyciecia dtoni.
9. Wwiaczaé zasilanie urzadzenia, gdy nie jest ono uzywane.
Wszystkie powyzsze czynniki moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo uzytkowania.

Nie nalezy instalowa¢ pakowarki CAS CTP-320:
. na powierzchni nie zapewniajgcej mozliwosci stabilnego ustawienia urzadzenia.
. w poblizu wirujgcych maszyn powodujgcych wibracje.
. w pomieszczeniach o duzym zapyleniu.

2.2. Widok ogélny
Widok pakowarki CAS CTP-320 wraz z wyposazeniem

e 1. Plyta grzejna Ruthenox®

-

y \
[ e
\h//,

4. Folia ‘ L 9. Dawignia podajnika foi

3. Obcinacz ‘ & | SRR

(™ et
— 10.Rolki podajnika folii
11.Szczelina podawcza folii
5. Regulator
6. Wiacznik

7 Podnosnik tacki

! — 77»’7 — 8. Ramka tacki

12. Wspornik rolki z folia,
13. Rolka z folig

Widok z przodu Widok z tytu

1. Plyta grzejna Ruthenox® — Opatentowana energooszczedna impulsowa plyta zgrzewajaca

2. Uchwyt pokrywy — Zapewnia wygodne otwieranie i zamykanie urzadzenia

3. Obcinacz - Zapewnia bezpieczne obciecie folii po catkowitym zamknigciu pokrywy

4. Wysunieta folia — Wysuniety fragment folii pozwalajacy na pociagniecie folii i nakrycie tacki

5. Regulator — Regulator czasu zgrzewania (od 2 do 5s) dostosowujacy warunki pracy do rodzaju folii
6. Wiacznik — Zapewnia wiaczenie/wytaczenie urzadzenia (sygnalizowane lampka kontrolng)

7. Podnosnik tacki — Unosi tacke nad ramke po podniesieniu pokrywy

8. Ramka tacki — Dociska tacke do folii w miejscach zgrzewania (Dostosowana do rozmiaru tacki)
9. Dzwignia podajnika folii — Dociska folie do rolek prowadzacych

10. Rolki podajnika folii — Zapewniajg prowadzenie folii

11. Szczelina podawcza folii — Umozliwia wprowadzenie poczatku folii do urzadzenia

12. Wspornik rolki z folig — Zapewnia mozliwo$¢ ruchu obrotowego rolki z folig w czasie rozwijania
13. Rolka z folig - Rolka folii 0 szerokosci do 160mm i dtugosci 200m
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2.3 Przeznaczenie charakterystyka pakowarki CAS CTP-320

Pakowarka CTP-320 jest przeznaczona do recznego pakowania artykutdbw spozywczych
przeznaczonych do bezposredniego spozycia, sprzedawanych luzem na wage, takich jak:
mieso, przetwory rybne, wyroby garmazeryjne, gotowe dania i potprodukty obiadowe, satatki
warzywne, owoce morza, marynowane w zalewie warzywa, oliwki itp. w placéwkach
handlowych i gastronomicznych. Moze by¢ wykorzystywana takze do pakowania drobnych
artykutéw przemystowych, takich jak wkrety, kotki, nakretki, podktadki, drobne elementy
metalowe i z tworzyw, czesci i podzespoty elektroniczne i innych artykutow.

Dzieki nowoczesnej konstrukcji pakowarki CAS CTP-320 osiggnieto niskie koszty eksploatacji
oraz impulsowy pobér energii, jedynie w chwili wykonywania zgrzewu (w ciggu 2~3s).
Pakowarka nie wymaga wstepnego nagrzewania dzieki zastosowaniu opatentowanej ptyty
grzejnej Ruthenox®.

Szybkos¢ i tatwosé obstugi osiagnieto dzieki zastosowaniu funkcji regulacji czasu zgrzewania
i automatycznej kontroli temperatury zgrzewania oraz wyposazeniu pakowarki we wbudowany
system bezpiecznego obcinania folii. Konstrukcja pakowarki chroni operatora przed
oparzeniem lub skaleczeniem.

Opakowanie w postaci szczelnie zamknietego folig pojemnika polipropylenowego uzyskiwane
za pomoca urzadzenia CTP-320 charakteryzuje wysoka estetyka, dobra widocznosé
i efektowna prezentacja produktu w opakowaniu (dostepne sa pojemniki transparentne
i barwne).

Trwate i szczelne zamkniecie opakowania zabezpiecza przed jego otwarciem w czasie
transportu, zapewniajac optymalng ochrone zapakowanego produktu przed mozliwoscig
rozlania, rozsypania lub wypadniecia z opakowania i uszkodzenia.

Dzieki zastosowaniu polipropylenu zapewniono mozliwos¢ kontaktu opakowania z tluszczami
spozywczymi oraz podgrzewania zawarto$ci opakowania w kuchence mikrofalowej. Duza
elastycznos¢ opakowania zapewnia jego odporno$¢ na pekanie w szerokim zakresie
temperatur przechowywania.

Pakowarka CAS CTP-320 jest przystosowana do wykorzystania tatwo dostepnych i tanich
pojemnikéw PP o réznych pojemnosciach o wymiarze 137x188mm.

3. Obstuga pakowarki CTP-320

3.1 Srodki ostroznosci

(@)

Ostroznie!
; Nie wkladag¢ dtoni pod pokrywe urzadzenia

AWaming CTP w czasie jej zamykania.
Niebezpieczenstwo przyciecia dioni pokrywa.

Ostroznie!
& AWarning Niebezpieczenstwo oparzenia przez rozgrzana

plyte zgrzewajaca umieszczong pod spodem
pokrywy urzadzenia CTP.

. Uwaga!
AWamlng Nie wolno wkladaé folii ocwrotnie

tzn. zwrécong do gory strong folii, ktora jest
przeznaczona do zgrzewania z tacka,
Odwrotne zatozenie foli moze spowodowac jej
przyklejenie do plyty grzewcze]




3.2 Zakfadanie folii

Uwaga:
W czasie zaktadania folii zwréci¢ uwage, aby strona przystosowana do zgrzewania byta zwrécona ku dotowi.

Umiesc¢ rolke z folig 13 na wsporniku
12, naciénij dzwigni¢ podajnika folii 9,
paca aby zwolni¢ docisk rolek podajnika
. \: folii i wkoz poczatek folii w szczeline
G | podawcza 11

f 232 Kilkukrotnie otworz i zamknij

‘ pokrywe urzadzenia trzymajac
za uchwyt 2, az wysunieta folia 4
pojawi sie w szczelinie pod
pokrywg urzadzenia

3.3 Wiaczenie pakowarki

Ustawi¢ pakowarke CTP-320 w miejscu eksploataciji tak, aby stata stabilnie. Podtaczy¢ kabel zasilajacy
urzadzenie do gniazda sieci zasilajgcej ~230V z bolcem uziemiajacym.

Wazne:
0 Pakowarke CAS CTP-320 nalezy zasila¢ zawsze ze
sprawnego gniazda sieci ~230V wyposazonego w sprawny
T bolec uziemiajacy.
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia kabla zasilajacego
@l nalezy niezwtocznie dokona¢ jego wymiany
w autoryzowanym punkcie serwisowym CAS.

Wiaczy¢ urzadzenie przez ustawienie wiacznika zasilania w pozycji ,ON”. Wigczenie zasilania
urzadzenia jest sygnalizowane zaswieceniem czerwonej lampki kontrolnej ,POWER”.

Gotowos$¢ urzadzenia do pracy zostanie po kilku sekundach potwierdzona zaswieceniem zottej lampki
kontrolnej ,READY”.

Gatke regulatora temperatury zgrzewania nalezy ustawi¢ w potozeniu wskazanym na rysunku powyzej
(ok. 2/3 zakresu regulacji). Po zamknieciu za pomocg pakowarki CTP-320 pierwszego opakowania
nalezy skontrolowa¢ jakos¢ zgrzewu i ewentualnie skorygowacC ustawienie pokretta regulatora
stosownie do potrzeb.

W przypadku gdy folia nie bedzie doktadnie potaczona z pojemnikiem, nalezy zwiekszy¢ temperature
zgrzewania.

Jesli folia bedzie sie marszczy¢ i widoczne bedg odksztatcenia tacki, spowodowane przegrzaniem,
nalezy zmniejszy¢ temperature zgrzewania.



3.4 Pakowanie

Przyg ie do pracy:

[
Umies¢ rolke z folig [13] na
wspomiku [12].

2.

Nacisnij dzwignie podajnika folii [9]
iwloz poczatek folii w szczeling
podawczg [11].

3

Kilkukrotnie otworz i zamknij
pokrywe urzadzenia trzymajac
za uchwyt [2], az wysunieta folia
[4] pojawi sig wewnatrz
urzadzenia.

4.

Wiacz urzadzenie wigcznikiem [6],
lampka kontrolna "POWER”
zadwieci sig.

Ustaw gatke regulatora czasu
zgrzewania [5] w potozeniu
odpowiadajacym czasowi
zgrzewania 2-3 s.

Zamykanie pojemnikow PP:

6.
Umies¢ pojemnik z pakowanym
produktem w ramee [12].

7.

Chwy¢ wysuniety koniec foli [4]
iwysun ilos¢ folii wystarczajaca,
do przykrycia pojemnika

z pakowanym produktem.

8.

Zamknij pokrywe urzadzenia
trzymajac za uchwyt [2], docisnij

i przytrzymaj do chwili zgasniecia
lampki kontrolnej ,READY” (po ok
2-3s).

9.

Otworz pokrywe urzadzenia
trzymajac za uchwyt [2] i wyjmij
zamkniety pojemnik.



4. Specyfikacja danych technicznych

Model CAS CTP - 320

Wskazniki Wskaznik gotowosci do pracy, wskaznik zakonczenia cyklu zgrzewania
Technologia zgrzewania Impulsowa ptyta grzejna Ruthenox®*

Zasilanie Sie¢ AC ~230V

Impulsowo w czasie zgrzewania, zaleznie od ustawienia regulatora temperatury:
Pobér mocy
1400~1800W

Wymiary Pojemnikéw PP Szeroko$¢: 137mm, Diugos¢: 187mm, Gtebokos$¢: do 90mm

Szeroko$¢: do 160mm,
Dtugosé¢ folii w rolce: 200m,
Wymiary rolki folii wieczkowej

Srednica wewnetrzna tulei: 57mm lub 76mm,

Srednica zewn.: 135mm

Wymiary urzadzenia 305mm(W) x 350mm(D) x 280mm(H)

Masa produktu 9.5kg

*
= Ruthenox® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezgcym do GMP CO. LTD Korea.

5. Ograniczenia w uzytkowaniu

Pakowarka CTP-320 jest przeznaczona do uzytkowania w obiektach handlowych i zgodnie
znorma EN 61000-6-3.2001, spetnia wymagania klasy A dla emisji zaktocen
elektromagnetycznych.

Produkt klasy A, uzytkowany w $rodowisku mieszkalnym, moze by¢ przyczyng zakiécen
elektromagnetycznych. W takim przypadku uzytkownik powinien zastosowaé¢ dodatkowg
ochrone przed zaktéceniami.



5. Deklaracja zgodnosci CE

CAS DEKLARACIA ZGODNOSCI

(DECLARATION OF CONFORMITY)

MY CAS POLSKA Sp. z o.0.

(we) ul.Chroscickiego 93/105, 02-414 Warszawa
www.wagiCAS.pl

oswiadezamy na wylaczna odpowiedzialnosc, ze wyrab :

(declare that following product)

Produkt : Urzadzenie pakujace
(product) (Vacuum Packing Machine)
Producent : CAS CORPORATION
(manufacturer)

Typ : CTP-320

(type)

jest zgodny z nastepujacymi dyrektywami :
(conform to the following directives)

EMC (Dyrektywa : 2004/108/EC; Rozporzadzenie MI z 02.04.2003, Dz.U. 90 z 2003 poz. 848) -
kompatybilnosé elektromagnetyczna
(EMC (Directive : 89/336/EEC) — electromagnetic compatibility)

wykonawca: TitV NORD Korea Ltd. #1702 Trade Tower, 159-1 Samseong-Dong, Gangnam-Gu
Seoul 135-729, Korea

(carried out by)
uzyte standardy  : EN 55014-1:2006, EN 55014-2:1997 + A1:2001, EN 61000-3-2: 2006, EN
(standards used) 61000-3-3: 1995 + A1 + A2:2005

Raport z badan nr. :  K2978/E09
(Test Report No.)

LVD (Dyrektywa : 2006/95/EEC: Rozporzadzenie MGiPS z 12.03.2003, Dz.U. 49 z 2003 poz. 414) —
bezpieczenstwo elektryczne
(LVD (Durective : 2006/95/EC: electnical security)
wykonawca: TaV NORD Korea Ltd. #1702 Trade Tower, 159-1 Samseong-Dong, Gangnam-Gu
Seoul 135-729, Korea
(carried out by)
uzyte standardy  : EN 60335-1:2002 + A1 +A2 + A11 +A12 +A13:2008, EN 60335-2-45:2002,
EN 62233:2008
(standards used)

Raport z badan nr. :  K2977/1L.09
(Test Report No.)

)
Nazwisko : Piotr Dob}msze}( — Prokurent Data : 18 stycznia 2010
(name) [\ (Date)
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6. Ochrona srodowiska — Zgodnos$¢ z dyrektywami ROHS

i WEEE
A

My Wazymy Swiat

Warszawa, 09 kwietnia 2010

OSWIADCZENIE ZARZADU CAS POLSKA SP. Z 0.0.
W SPRAWIE DYREKTYW ,WEEE” I ,ROHS”

Rozwéj techniki i technologii w zakresie spizetu elektrycznego i elektronicznego powoduje powstanie w coraz
krétszym czasie nowych generacji urzadzen. Konsekwencja tego jest powstawanie znaczacych ilosci odpadéw,
skraca sie bowiem czas zycia tego sprzetu jako aktywnego produktu.

W spizecie tym zawartych jest wiele substancji niebezpiecznych takich jak: rte¢, kadm, oféw, chrom
szesciowartosciowy lub srodki zmniejszajace palnosé. Powoduje to, ze powstajace z niego odpady sa réwniez
niebezpieczne dla srodowiska.

Unia Europejska podjela kroki w  zakresie prawodawstwa, aby wymusi¢ dzialania zmierzajace
do zminimalizowania zagrozen wynikajacych z tego faktu. W tym celu zostaly powolane do zycia stosowne
Dyrektywy Rady:
*  2002/96/WE (WEEE) .w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego”, ~ wdrozona
do prawodawstwa polskiego Ustawa zdnia 29 lipca 2005 r. .o zuzytym sprzecie elektrycznym’
(Dz.U. 180 z 2005 poz. 1495).
* 2002/95/WE (ROHS) ,w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji
w sprzecie elektrycznym i elektronicznym”, wdrozona do prawodawstwa polskiego Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 6 pazdziernika 2004r., ,w sprawie szczegotowych wymagas
dotyczacych ograniczenia wykorzystywania w sprzecie elektronicznym i elektrycznym niektérych
substancji mogacych negatywnie wplywaé na Srodowiske” (Dz.U. 229 z 2004 poz. 2310).

Wyzej wymienione Ustawa okresla, miedzy innymi, zasady postepowania ze zuzytym sprzetem elektronicznym
w sposéb zapewniajacy ochrone zdrowia i zycia ludzi oraz ochrone srodowiska. Firmy wprowadzajace na rynek
sprzet elektryczny i elektroniczny, spelniajac obowiazek wynikajacy z ustawy, maja obowiazek oznaczania tego
sprzetu znakiem:

Wyroby wprowadzane na rynek przez CAS Polska Sp. z 0.0, podlegaja Dyrektywom WEEE, ROHS
Jako ,,Pozostate narzedzia elektryczne i elektroniczne”, wymienione w zalaczniku nr 1A, kategoria 6.9,
Sa one przewidziane do stosowania poza gospodarstwami domowymi.

CAS Corporation doklada wszelkich staran aby produkty wprowadzane przez niego na rynek byly maksymalnie
bezpieczne dla uzytkownika i srodowiska.

O wyrobach zakupionych w CAS Polska Sp. z 0.0., ktore ulegna zuzyciu nalezy informowa¢
sprzedawce. Uzytkownikowi zostanie wskazany adres najblizszego punktu zbierajacego zuzyty sprzet
elektroniczny.

CAS Pqlska Sp. z 0.0.

CAS Polska Sp. z 0.0., ul. Chroscickiego 93/105, 02-414
tel.: +48 22 5719 470, fax: +48 22 5719 471
e-mail: biuro@wagiCAS.pl, www.wagiCAS.pl
REGON 016199377, NIP 524-23-33-481
$3d Rejonowy m. st. Warszawy, XX Wydzial Gospodarczy KRS 0000210580
Kapitat zaktadowy 235 000,00 zt
Bank BPH S.A., nr rachunku 63 1080 0076 0000 3200 0094 6776
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CAS POLSKA Sp. zo.0.
ul. Chroscickiego 93/105
02-414 Warszawa
Tel: 2257194 70
Fax: 22 571 94 71
e-mail: biuro@wagiCAS.pl

www.wagiCAS.pl



