PACKING SOLUTION™

Pakowarka

'sl.
a
S
w
-1

19N3ISE0 YrOMNYLSNI

Maj 2019



V1.2 /2019/05/09



SPIS TRESCI:

LU 1T To PP PPOUPPR 4
LT (=T o TP PSPPSR 4
2.1. BezpieCzeNStWo UZYtKOWANIA. ........c.uiiiiiiiiiiiiie ettt 5
2.2, WIOK OGOINY ..ttt ettt e e bt e bt e e bt e e e e e s b e e e e aneeee s 6
2.3 Przeznaczenie charakterystyka pakowarek CAS z serii DS..........c.ccccooviiiiiiiiiiiiiccie 7
3. Obstuga pakowarki CAS Z Serii DS..........ooi it e e 8
3.1 SrOAKI OStIOZNOSCI.........ecvevreceeieece e ess st en s 8
3.2 ZaKIiadani© fOlii.......ccueiiieiiecie s 9
3.3 WHGCZENIE PAKOWAIKI ..ot et 10
3.4 Opis regulatora tEMPEratUury..........cooueie i 11
3.5 ProCes PAKOWANIA. .......ccuveiieiiee e ettt e e ettt e e e e et ee e e e e st aeeeaeessssbtaeeaeessssananeeeeeannnnes 12
LI o) T T Lo - T PRSP PUPPRPPPN 13
L W 0% 47074 | 1 T USRI 13
L =T o =11 TP UR T ROPPPPRT 14
4.3 CZESCI ZAMUENNE. .....eeiiii ettt ettt e e e e et e et e e e e e et et eeeaaeeaannteeeeeeaeaasnneeaaaaaans 14
5. Odpowiedzi na najczesciej zadawane Pytania ..........cccooiieiiiiieeiiiiieiiee e 14
6. Analiza Sytuacji @WaryJNYCh ...........iiiiiii et e e e e e 15
7. Specyfikacja danych teChNICZNYCh...........coiiiiiiiii e 16
8. Ograniczenia W UZYTKOWANIU ... ....eiiiiiiiiiiiiae ettt ettt e e e et e e e e e st ae e e e e e asnnaeeaaeaans 16
9. Deklaracja zgodnosSCi CE...........uuiiiiiiiie et 17
10. Ochrona $rodowiska — Zgodnos¢ z dyrektywami ROHS i WEEE .............cccociiiiiiiiiees 18



1. Uwagi

W czasie eksploatacji nalezy bezwzglednie przestrzega¢ podanych nizej zasad.

Nie rozkrecaj samodzielnie pakowarki!

W przypadku jej uszkodzenia nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem firmy
S

Wylaczajgc wtyczke z gniazda
nie ciggnij za kabel zasilajgcy!
Moze to grozi¢ porazeniem prgdem!

Urzgdzenie zasilaj wylacznie z gniazda
wyposazonego w bolec uziemiajgcy!
Wtyczke przewodu zasilajgcego
wiaczaj i wytgczaj trzymajac za obudowe!

Zagrozenie oparzeniem
przez rozgrzanag plyte zgrzewajaca!

Zagrozenie przycieciem dtoni!
Nie wkfadaj dtoni pod pokrywe
urzgdzenia w czasie jej zamykanial

Nie zanurzaj urzadzenia
w wodzie, nie polewaj woda,
nie dotykaj mokrymi dtorimi!
Stwarza to niebezpieczenstwo
porazenia prgdem oraz

Nie uzywaj pakowarki
w poblizu materiatéw
fatwopalnych!
Nie uzywaj pakowarki
do pakowania, materiatéw
fatwopalnych!
Stwarza to niebezpieczenstwo

2. Wstep

Dziekujemy za zakup pakowarki CAS z serii DS - urzadzenia przeznaczonego do pakowania
zywnosci w szczelnie zamykanych pojemnikach polipropylenowych PP.

Dzieki Scistej kontroli jakosci procesu produkcyjnego urzadzenie jest produktem niezawodnym
o najwyzszych standardach uzytkowych.

Wierzymy, ze bedziecie Panstwo zadowoleni z naszego produktu.
Niniejsza instrukcja pomoze Panstwu w instalacji i obstudze pakowarki.

Prosimy zapoznac¢ sie z nig uwaznie i przestrzegaé zawartych w niej wskazéwek.




2.1. Bezpieczenstwo uzytkowania

Przed rozpoczeciem pracy przeczytaj catg instrukcje obstugi.
Nalezy pamieta¢, ze wszystkie urzadzenia elektryczne, jesli sa nieprawidtowo uzywane, mogag
spowodowac pozar, porazenie prgdem lub obrazenia ciata.
Zawsze postepuj zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji, aby zminimalizowa¢ ryzyko

wypadkow.

Wazne:

Wszystkie powyzsze czynniki mogg mie¢ wplyw na bezpieczenstwo uzytkowania.
W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej eksploatacji urzgdzenia
nalezy przestrzega¢ nastepujgcych warunkow:

Urzadzenie zasila¢ wylgcznie z gniazda wyposazonego w bolec
uziemiajacy.

Nie uzywac urzgdzenia w srodowisku o wysokiej wilgotnosci.

Nie polewac¢ urzgdzenia wodg ani nie dotyka¢ mokrymi dtormi.

Nie uzywa¢ urzadzenia w atmosferze opardw tatwopalnych
i agresywnych chemicznie.

Nie uzywac urzadzenia do pakowania artykutdw tatwopalnych.

Nie wolno demontowa¢ obudowy urzadzenia ze wzgledu
na niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Aby unikngé oparzenia nie dotyka¢ rozgrzanej ptyty zgrzewajgce;j
umieszczonej pod spodem pokrywy urzgdzenia

W czasie zamykania pokrywy urzgdzenia nie wkiada¢ dtoni
pod pokrywe ze wzgledu na niebezpieczenstwo przyciecia dtoni.
Zawsze wylgczac¢ zasilanie urzgdzenia, gdy nie jest ono uzywane.

2.1. Srodowisko pracy

Uwagal!

Nie instalowa¢ pakowarek CAS z serii DS:

Na powierzchni nie zapewniajgcej mozliwosci stabilnego ustawienia
urzgdzenia.

W poblizu wirujgcych maszyn powodujacych wibracje.

W pomieszczeniach o duzym zapyleniu.

W  pomieszczeniach w ktérych wystepuje atmosfera oparéw
fatwopalnych i agresywnych chemicznie.



2.2. Widok ogélny

Widok pakowarki CAS z serii DS wraz z wyposazeniem

D

Widok z przodu

1. Uchwyt pokrywy

Zapewnia wygodne otwieranie i zamykanie
urzadzenia

2. Pokrywa — Ostania plyte grzejng

3. Plyta grzejna

4. Rolka z folig

5. N6z odcinacza folii

Zapewnia bezpieczne obcigcie folii po catkowitym
zamknigciu pokrywy

6. Uchwyt folii

Zapewnia przytrzymanie krawedzi folii po odcigciu.
7. Odcinacz

Zapewnia przytrzymanie | bezpieczne obciecie folii
po catkowitym zamknieciu pokrywy.

8. Uszczelka silikonowa pojemnika

Dociska krawedz pojemnika do foli w miejscu
zgrzewania.

iy °

Widok z gory

9. Forma pojemnika

Zapewnia podtrzymanie tacki z produktem (Ksztatt
formy jest dostosowany do ksztattu pojemnika).

10. Wiacznik zasilania (Przycisk)

Pozwala na wigczenie/wytaczenie urzadzenia przez
wcisniecie  przycisku  (stan  wigczenia  jest
sygnalizowany przez pod$wietlenie przycisku).

11. Regulator temperatury

Pozwala na regulacje temperatury stosowanie do
rodzaju uzywanej folii oraz pojemnikéw.

Utrzymuije statg temperature plyty grzejnej, zgodnie
z wprowadzonym ustawieniem.



2.3 Przeznaczenie charakterystyka pakowarek CAS z serii DS

Pakowarki CAS z serii DS sa przeznaczone do hermetycznego pakowania na tackach
polipropylenowych (PP), artykutéw spozywczych przeznaczonych do bezposredniego spozycia,
sprzedawanych luzem na wage, itp.
Linia pakowarek CAS z serii DS. obejmuje urzgdzenia o réznych wymiarach, dostosowanych
do gabarytéw stosowanych opakowan i obejmie modele z poprzecznym odcinaniem folii oraz
odcinaniem folii wokét krawedzi opakowania.
Metoda pakowania na tackach polipropylenowych (PP) pozwala na szybie i bezpieczne
pakowanie takich produktow jak:

e migso,
przetwory rybne,
wyroby garmazeryjne,
gotowe dania i pétprodukty obiadowe,
satatki warzywne,
owoce morza,
warzywa marynowane w zalewie, oliwki itp.

Urzadzenie znajduje szerokie zastosowanie w placéwkach handlowych, gastronomicznych
i cateringowych.

Metoda pakowania na tackach polipropylenowych (PP) moze by¢ wykorzystywana takze do
pakowania drobnych artykutdw przemystowych, takich jak wkrety, kotki, nakretki, podktadki,
drobne elementy metalowe i z tworzyw, czes$ci i podzespoty elektroniczne, cze$ci zamienne
oraz wiele innych rodzajéw artykutow.

Gotowe opakowanie uzyskiwane za pomocg pakowarek CAS z serii DS, w postaci szczelnie
zamknietego folig pojemnika polipropylenowego, charakteryzuje efektowny wyglad, wysoka
estetyka i dobra widocznos¢ zapakowanego produktu. Trwate i szczelne zamkniecie
opakowania zabezpiecza przed jego otwarciem w czasie transportu, zapewniajgc optymalng
ochrone zapakowanego produktu przed mozliwoscig rozlania, rozsypania lub wypadniecia
z opakowania i uszkodzenia.

Zastosowane materiaty opakowania w postaci polipropylenu zapewniajg mozliwo$¢ kontaktu
opakowania z ttuszczami spozywczymi, a w wypadku opakowan o podwyzszonej odpornosci
na temperature zapewniona jest mozliwos¢ podgrzewania ich zawartosci w kuchence
mikrofalowej, bez wyjmowania z opakowania. Duza elastyczno$¢ zastosowanych materiatéw
zapewnia odporno$¢ opakowania na pekanie w szerokim zakresie temperatur
przechowywania.



3. Obstuga pakowarki CAS z serii DS

3.1 Srodki ostroznosci

Ostrzezenia:
Ostroznie!
Niebezpieczenstwo przyciecia dtoni pokrywa!
Nie wkitada¢ dtoni pod pokrywe urzadzenia w czasie jej zamykania!

Zagrozenie oparzeniem!
Niebezpieczenstwo oparzenia przez rozgrzang plyte zgrzewajgca
umieszczona pod spodem pokrywy urzadzenia!

Zagrozenie przycieciem dioni!
@ Nie wkiada¢ dtoni pod pokrywe urzadzenia w czasie jej zamykania!

Zalecenie.

Nie wolno zaktada¢ folii tak, aby byta ona zwrécona warstwg przeznaczong
do zgrzewania w kierunku do ptyty grzewczej! Grozi to przyklejeniem folii do
plyty grzewczej oraz zanieczyszczeniem jej powierzchni!

Nalezy stosowa¢ wytacznie rolki w ktérych nawdj folii jest zwiniety warstwa zgrzewalng
do wnetrza rolki.

Prawidlowy sposéb wykonania nawoju. Wadliwy sposob wykonania nawoju.
Strona zgrzewalna
#
Strona zgrzewalna
Dobrze Zle!




3.2 Zaktadanie folii

Zalecenie.
W czasie zaktadania folii zwrécic uwage, aby strona przystosowana
do zgrzewania byta zwrécona ku dotowi.

- g@
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Zaktadanie rolki z folig:
e  Otworz pokrywe 1.
. Umiesc¢ rolke folii 2 na watkach wspornika rolki 3, znajdujgcego sie z tytu urzgdzenia.
e  Odwin recznie poczatek folii 4 i przeléz pod uchwytem folii 5.
e Uloz folie jg na powierzchni ramki 6.



3.3 Wiaczenie pakowarki

Ostrzezenia:
Zapobieganie zagrozeniu porazeniem pragdem elektrycznym:

Pakowarke nalezy zasila¢ zawsze ze sprawnego gniazda sieci zasilajgcej ~230V
wyposazonego w sprawny obwdd instalacji ochronnej (bolec uziemiajacy).

Zapobieganie zagrozeniu porazeniem pragdem elektrycznym:
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia kabla zasilajgcego nalezy niezwtocznie
dokona¢ jego wymiany w autoryzowanym punkcie serwisowym CAS.

Czynnosci zwigzane z wigczeniem wigczaniu pakowarki:

. Sprawdz, czy urzadzenie jest ustawione w miejscu eksploatacji w sposob stabilny.

e
T P
_

. Podigcz kabel zasilajacy urzadzenie do gniazda 1 w urzgdzeniu, a nastepnie do gniazda
sieci zasilajgcej ~230V, wyposazonego w sprawny obwdd instalacji ochronnej (bolec
uziemiajacy).

e  Wigcz urzadzenie przez wcisnigcie przycisku wigcznika zasilania 2 oznaczonego znakiem

Wigczenie zasilania urzgdzenia jest sygnalizowane $wieceniem podswietlenia przycisku
wigcznika.

Informacja:

Przed rozpoczeciem pracy pakowarka wymaga wstepnego nagrzania,
trwajgcego od 6 do 10 min.

Dzieki zastosowaniu programowanego regulatora temperatury, temperatura ptyty
grzejnej po rozgrzaniu bedzie automatycznie utrzymywana na zadanym
poziomie, co zapewni stabilne warunki procesu zgrzewania.

Pakowarka jest wyposazona we wbudowany system bezpiecznego obcinania
foli.  Konstrukcja  pakowarki chroni  operatora przed oparzeniem
lub skaleczeniem.

. Ustaw temperature plyty grzewczej za pomoca regulatora temperatury zgrzewania.
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3.4 Opis regulatora temperatury

Maszyna jest wyposazona w wysokiej jakosci bezpieczny i niezawodny regulator temperatury
marki OMRON.
, 1 ,
SP STOP mOUT
Przycisk Opis.

Przycisk zmiany ustawien.
Stuzy do ustawiania zgdanej temperatury i temperatury rzeczywiste;.

Przycisk zmniejszjgcy warto$¢ ustawianej temperatury.

Przycisk zwiekszjgcy warto$¢ ustawianej temperatury.

Wskaznik ,SP”

Swiecenie oznacza, ze regulator jest w trybie ustawiania temperatury.

Wskaznik ,OUT”
Swiecenie oznacza, ze regulator jest w trybie regulacji temperatury, grzatka jest
wigczona, a rzeczywista temperatura ptyty grzewczej rosnie.

Wskaznik gotowosci urzadzenia do pracy:

Gotowos¢ urzadzenia do pracy zostanie sekundach potwierdzona zaswieceniem
zielonej lampki kontrolnej, obok wskazania temperatury.

Strzatki sygnalizujg konieczno$¢ oczekiwania na osiggniecie ustawionej temperatury
(kierunek strzatki okresla kierunek zmiany temperatury: ogrzewanie lub studzenie).

- 11008

Dostawca opakowan powinien udzieli¢ informacji o zalecanej temperaturze zgrzewania.

Po zamknieciu pierwszego opakowania za pomocg pakowarki, nalezy skontrolowac jako$é
zgrzewu i ewentualnie skorygowac ustawienie regulatora temperatury stosownie do potrzeb.
W przypadku gdy folia nie bedzie doktadnie potgczona z pojemnikiem, nalezy zwiekszy¢
temperature zgrzewania.

Jesli folia bedzie sie marszczy¢ i widoczne bedg odksztatcenia tacki, spowodowane
przegrzaniem, nalezy zmniejszy¢ temperature zgrzewania.
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3.5 Proces pakowania




Ostrzezenia:

Wazne!

Przed uruchomieniem urzadzenia i przystgpieniem po raz pierwszy, do
czynnosci zwigzanych z procesem pakowania towaréw, przeczytaj catg
instrukcje obstugi.

Zagrozenie oparzeniem!
Niebezpieczenstwo oparzenia przez rozgrzang plyte zgrzewajgca
umieszczona pod spodem pokrywy urzadzenia!

Zagrozenie przycieciem dloni!
Q Nie wkiada¢ dtoni pod pokrywe urzadzenia w czasie jej zamykania!

Jezeli jeste$ zapoznate$ sie z zaleceniami instrukcji obstugi, rozpoczynajgc proces pakowania
postepuj zgodnie z ponizszym opisem.

Przebieg procesu pakowania:

1. Umie$¢ napetniony pojemnik w otworze ramki.

2. Pociagnij folie nad pojemnik, tak aby zostat on nakryty folig w catosci.

. Chwy¢ uchwyt pokrywy i zamknij pokrywe

. Nadal trzymajac za uchwyt, doci$nij pokrywe z ptyta grzejna.

. Odczekaj 2-5 sekund, aby nastgpito zgrzanie folii wzdtuz linii krawedzi tacki.

. Po zakoniczeniu procesu zgrzewania - otw6rz pokrywe i wyjmij zamkniety pojemnik.

ook w

4. Konserwacja
4.1 Czyszczenie

Ostrzezenia:
Zagrozenie oparzeniem!

Niebezpieczenstwo oparzenia przez rozgrzang plyte zgrzewajgca

umieszczong pod spodem pokrywy urzadzenia!

Zagrozenie przycieciem dioni!
Q Nie wkitada¢ dtoni pod pokrywe urzadzenia w czasie jej zamykania!

Po uzyciu, urzadzenie nalezy oczyscié.

Uwaga:

Przed przystgpieniem do czyszczenia odtacz urzadzenie od zrédta zasilania!
Nie splukiwaé powierzchni urzadzenia woda!

Nie szorowac szorstkimi detergentami!

Usun pozostatosci pakowanych produktow migkka szczotkg

Jezeli to konieczne, zmyj zanieczyszczenia migkka gabka, lekko zwilzong woda z dodatkiem
detergentu. Zanieczyszczenia z plyty grzejnej usun migkka gabka lub migkkg szczotkg i zwyklym
detergentem, gdy maszyna jest ostudzona.
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4.2 Naprawa

W przypadku nieprawidtowego dziatania natychmiast przerwij uzytkowanie urzadzenia i odtgcz je od
zasilania.

Sprawdz odpowiedzi na najczesciej zadawane pytania zawarte w rozdziale 5 oraz opisy mozliwych
do zastosowania rozwigzan, zawarte w rozdziale 6.

Jesli problem nie ustapi, skontaktuj sie z Serwisem Centralnym CAS Polska.

4.3 Czesci zamienne

Jezeli w tracie eksploatacji bedziesz potrzebowa¢ dostepu do czesci zamiennych, skontaktuj sie z
Serwisem Centrainym CAS Polska.

5. Odpowiedzi na najczesciej zadawane pytania

g)z/ty moge wymienic¢ forme w celu uzycia innego rodzaju pojemnika?
$;£.Wymiana formy jest tatwa. Po prostu wyjmij dotychczas uzywang forme i wiéz nowa.
Uwazaj, aby nie oparzy¢ sie o powierzchnie rozgrzanej ptyty grzewcze;.

(P))z/ty moge uzywac tej samej formy do réznych ksztattéw pojemnikow?
g;;Mczaj nie.

Jest to mozliwe tylko wtedy, gdy pojemnik ma jedng komore, a dlugos¢ i szerokos¢
roznych pojemnikéw sg doktadnie takie same.

P: Gdzie moge zaméwi¢ nowe formy?
Odp .:
Aby zaméwi¢ nowe formy skontaktuj sie importerem: CAS Polska Sp. z 0.0.

P: Czy moge uzyska¢ niestandardowe podajniki?
Odp .: Tak, ale ich ilo¢ nie moze by¢ mata. Poniesienie kosztu wykonania podajnika musi byé
uzasadnione ekonomicznie.

P: Czy s3 dostepne urzadzenia pozwalajgce na wykorzystanie pojemnikdw o wigkszej pojemnosci?
Odp .: Tak, skontaktuj sie z lokalnym dealerem lub importerem: CAS Polska Sp. z o0.0.

P: Czy moge uzywac tej samej folii wieczkowej do réznych pojemnikow?

Odp.: Materialy z ktérych wykonywanie sg pojemniki i folia wieczkowa sg do siebie wzajemnie
dopasowane, aby uzyska¢ najlepszg i optymalng wydajnosé. Wskazane jest, aby pochodzity one od
jednego dostawcy.

14



6. Analiza sytuacji awaryjnych

Problem:
Maszyna nie zgrzewa folii do krawedzi pojemnika lub zgrzew jest zbyt staby.

A. Przyczyna:
Forma jest odwrécona (Silikonowymi paskami w dot).
Rozwigzanie: Odwré¢ forme.

B. Przyczyna: Brak silikonowego paska na formie.
Rozwigzanie: Uzupehij braki i wiéz nowe paski silikonowe.

C. Przyczyna: W linii docisku silikonowego paska jest przerwa.
Rozwigzanie: Wyreguluj ptozenie paska.

D. Przyczyna: Rolka folii wieczkowe;j jest nieprawidtowo umieszczona.
Rozwigzanie: Odwrd¢ rolke folii uszczelniajgcej, tak aby warstwa zgrzewalna folii
byta zwrécona w kierunku pojemnika.

E. Przyczyna: Rolka folii wieczkowej nie jest dopasowana do materiatu z ktérego
wykonano pojemnik.
Rozwigzanie: Zmien rolke folii uszczelniajgcej lub pojemnik.

F. Przyczyna: Temperatura jest za niska.
Rozwigzanie: Zwieksz temperature.

G. Przyczyna: Czas zgrzewania jest za krotki.
Rozwigzanie: Pozostaw pokrywe w pozycji zamknietej diuzej.

Problem:
Maszyna nie uruchamia sie:

A. Przyczyna: Przewdd zasilajgcy nie jest podtaczony do zasilania lub urzadzenie
nie jest wigczone.
Rozwigzanie: Podiacz urzadzenie do zasilania i wigcz je.

Problem:
Folia uszczelniajgca nie jest odcieta.

A. Przyczyna: Brakuje noza lub jest ona uszkodzony.
Rozwigzanie: Zgtos do serwisu w celu wymiany noza.

B. Przyczyna: N6z jest brudny.
Rozwigzanie: Wyczys¢ néz.
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7. Specyfikacja danych technicznych

Model DS-1 DS-2 DS-3 DS4
Widok:
Wskazniki: Wskaznik wigczenia, wskaznik temperatury.

Technologia zgrzewania: Plyta grzejna z powtokg antyadhezyjng o stabilizowanej temperaturze.

Wydajnosé: [cykli / min] Od6do8

Zasilanie: Sie¢ AC ~230V 50Hz

Pobér mocy: Impulsowo, zaleznie od ustawienia regulatora temperatury: 700W
Konstrukcja ze stali nierdzewnej, szybka wymiana form dla pojemnikéw,
bezpieczny i stabilny system regulacji temperatury,

Wiasciwosci: mozliwo$¢ uzycia form dostosowanych do indywidualnych potrzeb uzytkownika
Poprzeczne Odcinanie folii Poprzeczne Odcinanie folii
odcinanie folii wokot pojemnika odcinanie folii wokét pojemnika

Wymiary tacy: [mm]

250 x 175 x 100

240 x 150 x 100

260 x 180 x 100

Wymiary rolki folii: [mm]

Szerokosé / Srednica zewn.

180/ @140

200/ @140

Wymiary urzadzenia: [mm]

545 x 296 x 250

525 x 256 x 250

545 x 296 x 250

Masa netto produktu: [kg] 18 20

Masa brutto produktu: [kg] 19 22

8. Ograniczenia w uzytkowaniu

Pakowarki CAS z serii DS. sg przeznaczona do uzytkowania w obiektach handlowych i
zgodnie z normg EN 61000-6-3.2001, spetniajg wymagania klasy A dla emisji zaktocen
elektromagnetycznych.

Produkt klasy A, uzytkowany w $rodowisku mieszkalnym, moze by¢ przyczyng zakidcen
elektromagnetycznych. W takim przypadku uzytkownik powinien zastosowa¢ dodatkowag
ochrone przed zaktéceniami.
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9. Deklaracja zgodnosci CE

EAS DEKLARACJA ZGODNOSCI

(DECLARATION OF CONFORMITY)

Produkt / Seria: Pakowarka do zamykania pojemnikéw / Seria DS

Product / Series: Tray sealer/ DS Series

Model: DS

Maoxdel:

Typ: DS-1, DS-2, DS-3, DS-4

Type:

Producent: ‘Wenzhou Dajiang Vacuum Packaging Machinery Co., Ltd.
Producer: Room No. 326, 1st Xin Yue Building, Nan Tan Xin Tian Di,

Fei Xia South Road, Lu Cheng District, Wenzhou, China.

Uzyte standardy: EN 60335-1:2012+A11:2014+AC2014; EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012;
Used standards: EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007+A1:201 1+AC:2012; EN 61000-3-2:2014;
EN 61000-3-3:2013

My: CAS POLSKA Sp. z 0.0.
Wes ul. Pola Karolinskie 4. 02-401 Warszawa
www.wagiCAS.pl
oswiadczamy na wylaczna odpowiedzialnosé producenta, ze okreslony wyzej przedmiot niniejszej deklaracii,
odpowiada wymogom nastgpujacych dyrektyw EC:

We declare under sole ibility of the E that the fi ing object of this declaration complics with the requirements provided for by
the European Directives:

2014/35/EU Low Voltage (LVD):
2014/30/EU Electromagnetic Compatibility (EMC).

Badania przeprowadzil: CELAB® Via Maira snc 04100 Latina ltaly

Camicd out the rescarch by

i wydal certyfikat nr: UCN: 802380804189 / Data wydania: 2019-05-09 / Wazny do: 2023-05-08
and issued the certificate no: Date of issue 2019-05-09 / Valid up to: 2023-05-08

Ninigjsza Deklaracja Zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnos¢ producenta.
This Declaration of Conformity is issaed under the sofe responsibility of the producer.

Podpisano w imieniu: CAS Polska Sp. z 0.0. :
./_.\ |':\ ,{
I|l | [ I

L..f..tfk'%-'
NET Miejsce: Warszawa
Piotr Dobrufzek— Prokurent Data: 09 maja 2019
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10. Ochrona srodowiska — Zgodnos¢ z dyrektywami ROHS

CAS

My Wazymy Swiat

Warszawa, 09 kwietnia 2010

OSWIADCZENIE ZARZADU CAS POLSKA SP. Z 0.0,
W SPRAWIE DYREKTYW WEEE” I ,ROHS”

Rozwdj techniki i technologii w zakresie spizetu elekirycznego i elektronicznego powoduje powstanie w coraz
krotszym czasie nowych generacji urzadzen. Konsekwencja tego jest powstawanie znaczacych ilosci odpaddw,
skraca sie bowiem czas zycia lego sprzetu jako aktywnego produkiu.

W sprzecie tym zawartych jest wiele substancji niebezpiecznych takich jak: rteé. kadm, oléw, chrom
szesciowartoéciowy lub <rodki zmniejszajace palnosé. Powoduje to, ze powslajace z niego odpady sa réwniez
niebezpieczne dla érodowiska.

Unia Europejska podjela kroki w  zakresie prawodawstwa, aby wymusié dzialania zmierzajace
do zminimalizowania zagrozen wynikajacych z tego faktu. W tym celu zostaly powolane do zycia stosowne
Dyrektywy Rady:
*  200296/WE (WEEE) wsprawie zuiytego sprietu elekiryeznego i elektronicznego”,  wdrozona
do prawodawstwa polskiego Ustawa z dnia 29 lipca 2005 r. .o zuzytym sprzecie elektrycznym™
(Dz UL 180 z 2005 poz. 1495).
*  200295/WE (ROHS) .w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji
w sprzecie elektryeznym i elektronicznym”, wdrozona do prawodawstwa polskiego Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki 1 Pracy z dnia 6 pazdziernika 2004r., .w sprawie szczegolowych wymagarn
dotyczaeych ograniczenia wykargystywania w sp ie elektroniczaym i elektryeznym niektorych
substancji mogacych negatywnie wplywaé na srodowiske” (Dz.U. 229 7 2004 poz. 2310).

Wyzej wymienione Ustawa okresla, miedzy innymi, zasady postepowania ze zuzytym sprzetem elektronicznym
w sposob zapewniajacy ochrong zdrowia i zycia ludzi oraz ochrone srodowiska. Firmy wprowadzajace na rynek
sprzet elekiryczny i elektroniczny. spelniajac obowiazek wynikajacy z ustawy, maja obowiazek oznaczania tego
sprzetu znakiem:

Wyroby wprowadzane na rynek przez CAS Polska Sp. z o.0. podlegaja Dyrektywom WEEE, ROHS
Jako ,.Pozostale narzedzia elekiryezne i elektroniczne”, wymienione w zalaczniku nr 1A, kategoria 6.9,
Sa one przewidziane do stosowania poza gospodarstwami domowymi.

CAS Corporation doklada wszelkich staran aby produkty wprowadzane przez niege na rynek byly maksymalnie
bezpieczne dla uzvtkownika i srodowiska.

O wyrobach zakupionych w CAS Polska Sp. z o.0., ktére ulegng zuzyciu nalezy informowaé
sprzedawce. Uzytkownikowi zostanie wskazany adres najblizszego punktu zbierajacego zuzyty sprzet
elektroniczny.

ent
CAS Pqlska Sp. z 0.0.
/

CAS Polska Sp. z 0.0., ul. Chroscickiego 93/105, 02-414 Warszawa

tel.: +48 22 5719 470, fax: +48 22 5719 471

e-mail: biuro@wagiCAS.pl, www.wagiCAS.pl

REGON 016199377, NIP 524-23-33-481

Sad Rejonowy m. st. Wi ry, XX Wydzial pod: KRS 0000210580
Kapital zaktadowy 235 000,00 zt

Bank BPH 8.A., nr rachunku €3 1060 0076 0000 3200 0094 6776
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CAS POLSKA Sp. z0.0.
ul. Pola Karolinskie 4
02-401 Warszawa
Tel: 2257194 70
Fax: 22 571 94 71
e-mail: biuro@wagiCAS.pl

www.wagiCAS.pl



