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1. Wstep

Dziekujemy za zakup pakowarki CAS CVP.
Dzieki Scistej kontroli jakosci procesu produkcyjnego zakupione przez Panstwa urzgdzenie
jest produktem niezawodnym o najwyzszych standardach uzytkowych.

Wierzymy, ze bedziecie Panstwo zadowoleni z naszego produktu.

Niniejsza instrukcja pomoze Panstwu w instalacji i obstudze pakowarki CAS CVP.
Instrukcje obstugi prosimy przechowywa¢ w miejscu fatwo dostepnym dla personelu.
Zdjecia i rysunki zawarte w instrukcji moga nieznacznie rozni¢ sie od rzeczywistego
wygladu zakupionego urzgdzenia i majg charakter pogladowy.

2. Wazne informacje i ostrzezenia

W niniejszej instrukcji symbolem
na celu zwrécenie uwagi 0s6b obstuguj

sytuacji niebezpiecznej dla ich zdrowia b
urz gdzenia. Symbol
z uzytkowaniem oraz konserwacj
aby osoby obstuguj
poszczegdlnych

usterki

Niezbedne jest,
eksploatacji i znaczeniem
uzytkowania urz gdzenia.

A oznaczono wa zne informacje, ktére maj a

ten wskazuje na konkretne zalecenia

g urzadzenia.

symboli  pr

acych urz adzenie na mo zliwo $¢ wyst gpienia
adz zycia lub na mo zliwo $¢ spowodowania

zZwigzane

ace urzadzenie zapoznaly si @ zasadami

zed rozpocz eciem

W czasie eksploatacji nale zy bezwzgl ednie przestrzega € podanych ni zej zasad.

A

Nie rozkrecaj samodzielnie pakowarki!
W przypadku jej uszkodzenia nalezy skontaktowac sie
z autoryzowanym przedstawicielem firmy CAS.

Nie uzywaj pakowarki w poblizu
materiatéw tatwopalnych,
ani do ich pakowania,
gdyz moze to spowodowac¢ pozar.

Nie uzywaj pakowarki miejscach
o silnym nastonecznieniu,
ani w bezposredniej bliskosci
zrodet ciepta.

I
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r

Pakowarka nie moze pracowaé
w miejscach o duzej
wilgotnosci, gdyz grozi to
niebezpieczenstwem
porazenia pradem
lub uszkodzenia urzgdzenia.

W czasie wytgczania wtyczki
nie ciggnij za kabel zasilajgcy!
Moze to spowodowaé porazenia
pradem.

W czasie wytgczania wtyczki,
trzymaj jg za obudowe.

Doktadnie zapoznaj si ¢
z warunkami bezpiecznej
instalacji, uruchomienia
i eksploatacji pakowarki
pré zniowe;j!
Regularnie kontroluj stan
oleju w pompie
pré zniowej i pami etaj
0 jego okresowej
wymianie.




Przed pierwszym u zyciem prosimy o doktadne zapoznanie si ¢ z trescig

A Uwaga.:

Zaws:

instrukcji oraz uwa zne przestrzeganie zawartych w niej wskazowek.
ze przed rozpocz_eciem_eksploatacji pakowarki nale zy sprawdzi ¢ czy pompa

pro zniowa jest napetniona olejem. W przypadku braku ole ju lub jego zbyt niskiego

pozio

mu, przed uruchomieniem pakowarki wymagane jes t _napetnienie _pompy

olejem do pomp pré zniowych, zgodnie opisem zawartym w rozdziale 10.3.

Producent oraz importer nie ponosz g odpowiedzialno $ci za obra zenia poniesione

przez
nieza:

ludzi lub zwierz eta, oraz za straty materialne powstale w wyniku
stosowania  si e dowskazéwek dotycz acych bezpiecznej eksploataciji

urzadzenia, zawartych w niniejszej instrukcji.

3. Srodowisko pracy i warunki bezpieczenstwa

Uwaga:
W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej eksplo  atacji urz gdzenia

1.

10.

12.

13.

14.

nalezy przestrzega € warunkoéw bezpiecze Astwa wymienionych poni zej:
Urzadzenie nalezy eksploatowa¢ wylgcznie w sposéb zgodny z jego
przeznaczeniem.
Przed podtaczeniem do sieci zasilajgcej nalezy sprawdzi¢, czy napiecie dostepne
w sieci zasilajgcej zgadza sie z napieciem wyszczegélnionym na tabliczce
znamionowej umieszczonej jest w tylnej czesci urzadzenia. Podczas pracy
urzgdzenia napiecie zasilajgce musi sie miesci¢ w obrebie + 10% wartosci podanej
na tabliczce znamionowej.
Nieprawidlowa obstluga urzadzenia moze by¢ przyczyng jego powaznego
uszkodzenia.
Gdy urzadzenie jest potgczone do sieci zasilajgcej, nie wolno demontowacé
elementow obudowy eksploatowanego urzadzenia, ze wzgledu
na niebezpieczenstwo porazenia pradem.
Nie wolno wktada¢ przez otwory wentylacyjne jakichkolwiek przedmiotéw do wnetrza
obudowy urzadzenia.
W czasie eksploatacji nalezy obserwowa¢ prace pakowarki. W przypadku
stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy niezwiocznie przerwac prace
urzadzenia i skontaktowa¢ sie z autoryzowanym serwisem CAS Polska.
Nalezy nadzorowa¢ prace urzadzenia. Nie wolno kontynuowa¢ uzytkowania
urzadzenia, w ktérym stwierdzono jakiekolwiek objawy uszkodzenia.
Nie wolno podejmowac prob samodzielnej naprawy urzadzenia. W celu naprawy
nalezy skontaktowa¢ sie z autoryzowanym serwisem CAS.
Nie stosowa¢ czesci zamiennych innych niz dostarczane przez producenta
urzadzenia.
Urzadzenie nalezy zasila¢ wytacznie z gniazda wyposazonego w bolec uziemiajacy.
Nie uzywa¢ urzadzenia w srodowisku o wysokiej wilgotnosci i zagrazajgcym kondensacijg
wilgoci.
Nie polewa¢ urzgdzenia woda, nie my¢ urzgdzeniami cisnieniowymi, nie dotyka¢ mokrymi
dtonmi.
Nie uzywa¢ urzadzenia w atmosferze pytdw lub oparéw fatwopalnych i agresywnych
chemicznie.
Nie uzywa¢ urzadzenia do pakowania artykutéw fatwopalnych, niebezpiecznych
i agresywnych chemicznie. Zakazuje sie bezwzglednie pakowania produktow, ktére
mogg narazi¢ operatora na niebezpieczenstwo wypadku oraz uszkodzi¢ pakowarke,
takich jak:
- materialy tatwopalne lub wybuchowe oraz butle ze sprezonym gazem
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- produkty sproszkowane i sypkie (maka, cukier, itp.)

15. W czasie zamykania pokrywy urzadzenia nie wktada¢ rgk pod pokrywe, ze wzgledu
na niebezpieczenstwo przyciecia dioni.

16. Nie eksploatowa¢ urzadzenia, gdy zostanie stwierdzony niewlasciwy poziom oleju
w pompie prézniowej lub gdy stan oleju wskazuje na konieczno$é wymiany
(np. emulgacja, rozwarstwienie, zmiana barwy itp.).

17. Wylacza¢ zasilanie urzadzenia, gdy nie jest ono uzywane.

18. Niedopuszczalna jest obstuga urzgdzenia przez dzieci.

Wszystkie powyzsze czynniki majg decydujgcy wplyw na bezpieczenstwo uzytkowania
urzadzenia.

Uwaga: Nie nale zy instalowa € pakowarki CAS CVP:

 Na powierzchni nie zapewniaj gcej mo zliwo sci stabilnego ustawienia
urzadzenia.

» W pobli zu wiruj acych maszyn powodu;j acych wibracje podio  za.

« W pomieszczeniach o du zym zapyleniu.

Prawidtowe uzytkowanie urzgdzenia polega na:

¢ stosowaniu ze zrozumieniem wszystkich ostrzezen i uwag zawartych w niniejszej
instrukcji.

¢ terminowym przeprowadzaniu przegladéw  urzgdzenia, co 6 miesiecy,
a przy intensywnym uzytkowaniu — czesciej, zaleznie od warunkéw eksploatacii.

¢ regularnej kontroli stanu i wymianie materiatow eks ploatacyjnych:
- oleju - zawsze, gdy stan oleju wskazuje na koniec znosé wymiany (np. gdy
pojawi si @ emulgacja, rozwarstwienie, zmiana barwy oleju). Cz  as eksploatacji
oleju zalezy od intensywno $ci eksploatacji pakowarki i zwykle wynosi
od 1 miesi gca (przy normalnej eksploatacji) do 6 miesi  ecy (przy sporadycznym
uzytkowaniu),
- filtréw - co 12~18 miesi ecy, a w przypadku konieczno $ci cz esciej.
- listwy zgrzewaj acej — kontroli podlega stan tkaniny teflonowej oraz tasmy
grzewczej. S g to elementy ulegaj ace naturalnemu zu zyciu w czasie eksploataciji
pakowarki. W przypadku stwierdzenia zu  zycia , elementy te nale zy wymieni €.

* utrzymaniu wlasciwej czystosci i higieny urzadzenia.

Uwaga:

W przypadku stwierdzenia awarii urz  gdzenia, lub konieczno $ci wymiany
materialtdbw eksploatacyjnych, nale 2y przerwa ¢ dalsze uzytkowanie
do momentu usuni ecia usterki, albo do czasu wymiany materiatdw
eksploatacyjnych.

Wszelkie wady i uszkodzenia urz adzenia nalezy zgtaszaé do
autoryzowanego punktu serwisowego CAS. Jakiekolwiek
zaobserwowane nieprawidtowo sci w funkcjonowaniu urz gdzenia mog g
stanowi ¢ przyczyn e zagrozenia zdrowia lub zycia os6b obstuguj acych
urz gdzenie.

4. Przeznaczenie i charakterystyka pakowarek CAS CVP

Pakowarki CAS CVP sag przeznaczone sg do prézniowego pakowania produktéw
spozywczych i przemystowych, przy uzyciu dostosowanych do wymogéw pakowania
prézniowego workéw foliowych wykonanych ze zgrzewalnej folii barierowej. Praca
urzadzenia jest w petni zautomatyzowana. Cykl pakowania sktada sie z nastepujgcych
faz: wytworzenie prézni, zgrzewanie zamykajgce opakowania, napetnienie komory
urzadzenia powietrzem, otworzenie pokrywy. Zastosowana wydajna pompa prézniowa
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zapewnia krétki czas cyklu pakowania.

Zakres zastosowan pakowarek CAS CVP:

» pakowanie artykutéw spozywczych w sklepach, hurtowniach, gastronomii, zaktadach
produkcyjnych i przetwdrczych branzy zywnosciowe;j.

« pakowanie artykutébw medycznych,

» pakowanie czesci i podzespotow elektronicznych,

« Pakowanie innych produktéw, np. pojemnikéw z tuszem do drukarek atramentowych,
a takze plikéw dokumentéw, banknotéw w celu zmniejszenia objetosci.

« pakowanie artykutéw chemicznych.

Uwaga:
Uzytkowanie urz gdzenia z przeznaczeniem innym ni  z pr6 zniowe
pakowanie wy zej wymienionych produktéw jest niedozwolone.

agresywnych chemicznie i _niebezpiecznych, lub mog acych wydziela é

Uwaga:
ﬁ Pakowarki nie wolno stosowa ¢ do_pakowania_artykutéw_tatwopalnych,
takie substancje w czasie procesu pakowania pré ___Zzniowego.

5. Wyjecie pakowarki z opakowania

Pakowarki CAS CVP dostarczane sg do odbiorcy w opakowaniu zabezpieczajgcym
urzadzenie przed powstaniem ewentualnych uszkodzen w czasie transportu. Urzadzenie
jest dostarczane w drewnianej skrzyni z naniesionymi oznaczeniami okreslajgcymi
wymagane potozenie w czasie transportu.

Uwaga:
Transport pakowarki musi odbywa ¢ sie zawsze w pofo zeniu zgodnym
z oznaczeniami na opakowaniu!. Nie wolno odwraca €, przewraca €
ani rzuca ¢ opakowania zawieraj acego pakowark e!
Aby rozpakowac¢ opakowanie transportowe, skrzynie zawierajgcg pakowarke nalezy
ustawi¢ na podtodze, w miejscu zapewniajgcym swobodny dostgp z kazdej strony
opakowania.
Nastgpnie nalezy wykreci¢ wkrety mocujgce gorne wieko opakowania. Po odkreceniu
wkretdw otworzy¢ opakowanie zdejmujac wieko.

Wewnatrz skrzyni znajduje sie pakowarka prézniowa umieszczona w styropianowych
naktadkach ochronnych.

Wokét pakowarki przebiegajg dwa pasy przeznaczone do jej uniesienia i wyjecia
ze skrzyni.
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Akcesoria dotgczone do pakowarki sg umieszczone w jej komorze.

Uwaga:
Ze wzgl edu na ci ezar urz gdzenia, nie wolno wyjmowa € go z opakowania
samodzielnie! Do wyj ecia pakowarki niezb edne s g dwie osoby.

Aby wyja¢ pakowarke, osoby dokonujgce tej czynnosci powinny stangé po przeciwlegtych
stronach opakowania, od strony krétszych bokdw skrzyni. Nastepnie powinny one chwyci¢
oburgcz pasy, wyjg¢ urzadzenie ze skrzyni przez uniesienie na pasach do goéry i postawi¢
je na podiodze. W czasie podnoszenia nalezy utrzymywaé¢ pakowarke poziomo, unikajgc
przechylania jej w ktérgkolwiek strone.

Nastepnie nalezy zdja¢ ochronne naktadki styropianowe, przenies¢ urzadzenie
do docelowego miejsca eksploatacji. Wybierajgc miejsce ustawienia pakowarki CAS CVP,
nalezy stosowaé sie do warunkéw opisanych w rozdziale ,Srodowisko pracy i warunki
bezpieczenstwa. Powierzchnia robocza powinna zapewnia¢ mozliwosé stabilnego ustawienia
urzgdzenia

Uwaga:
Nalezy zachowa €é oryginalne opakowanie pakowarki CVP, w celu
zapewnienia jej w przyszto $ci, mo zliwo $ci bezpiecznego transportu

i przechowywania.



6. Zawartos¢ opakowania

Pakowarka CAS CVP jest dostarczana do odbiorcy, wraz z dodatkowym wyposazeniem,
znajdujacym sie w opakowaniu umieszczonym sie w komorze pakowarki.

Dostarczany komplet sktada sie z nastepujgcych elementéw:

1. Pakowarka CAS CVP.

2. Przewdd zasilajgcy.
4. Zestaw czcionek do wyttaczania napiséw w linii
zgrzewu

Akcesoria eksploatacyjne:

3. Butelka zawierajgca olej do napetnienia pompy
prézniowej.
Produkt jest dostepny w ofercie CAS Polska

5. Zapasowa uszczelka pokrywy pakowarki.
Produkt jest dostepny w ofercie CAS Polska

6. Teflonowa tasma ochronna — zapasowy element
listwy zgrzewajgcej.
Produkt jest dostepny w ofercie CAS Polska

7. Tasma grzewcza — zapasowy element listwy
zgrzewajace;.
Produkt jest dostepny w ofercie CAS Polska
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7. Widok ogélny pakowarki

Widok pakowarek CAS CVP

Model

CVP-260/PD

CVP-300/PJ

CVP-350/MS

CVP-450/A
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Elementy obstugowe pakowarki pré6  zniowej CAS CVP.

Widok z przodu — Modele Widok zlgcz do podtgczenia sprezonego
CVP260/300/350/450 powietrza i mieszanki gazowej MAP

(dotyczy pakowarek w wersji GAS umozliwiajgcej
pakowanie w atmosferze modyfikowanej MAP).

Widok z tylu — modele CVP260 i CVP300 Widok z tylu — modele CVP350 i CVP450

Opis elementéw obstugowych pakowarek CVP.

Pokrywa.

Komora.

Panel sterowania.

Otwor odplywu powietrza z komory pakowarki.

Otwory wentylacyjne.

Listwa zgrzewajgca.

Tabliczka znamionowa.

Gtéwny wytgcznik zasilania.

Przylgcze przewodu zasilajgcego.

Bl|O|®[N|o|a|M(wiN =

=4

Tylna $cianka pakowarki.
W modelach CVP260 i CVP300 po odkreceniu wkretéw mocujgcych i zdjeciu tylnej scianki uzyskuje sie dostep
do korka wlewu oleju.

[uy
[

Wziernik kontroli poziomu oleju.

i
Nt

Zigcze zaciskowe @8 - do podigczenia zrédta sprezonego powietrza.
Dotyczy tylko pakowarek w wersji umozliwiajgcej pakowanie w gazowej atmosferze modyfikowanej MAP.

13.

Ztgcze zaciskowe @10 - do podigczenia zrodta mieszanki gazowej MAP.
Dotyczy tylko pakowarek w wersji umozliwiajgcej pakowanie w gazowej atmosferze modyfikowanej MAP.

14.

Dysze wylotowe gazu MAP.
Dotyczy tylko pakowarek w wersji umozliwiajgcej pakowanie w atmosferze modyfikowanej MAP.

15.

Wkrety mocujgce obudowe pakowarki do podstawy.

Whkrety nalezy wykreci¢, aby mozliwe byto otwarcie obudowy przez odchylenie przedniej czesci do géry,
np. do celu wymiany oleju (dotyczy tylko modeli pakowarek CVP w wersji z odchylang obudowa, bez
zdejmowanej ostony pompy - opis w rozdziale 10.3).
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Widok panelu kontrolnego sterownika pakowarek pré zniowych CAS CVP.

@)

Opis funkcji przyciskéw i elementéw kontrolnych na panelu steruj gcym:

Przycisk zataczajacy pakowarke z trybu ,Stand by”.

Przycisk wytaczajacy pakowarke do trybu ,Stand by”.

Przycisk natychmiastowego przerwania operaciji.

4
o
g

S
S Przycisk trybu ustawien parametréw cyklu pakowania.
SET
Przycisk zwigkszajacy warto$¢ ustawianego parametru.
IKGHEASE

Przycisk zmniejszajgcy warto$¢ ustawianego parametru.

"
2
by
"

Przycisk wyboru poziomu temperatury zgrzewania.

Wyswietlacz.

Lampki kontrolne wskazujgce nastawiony poziom temperatury
zgrzewania.

Lampki kontrolne wskazujgce w czasie pracy pakowarki aktualnie
realizowang faze cyklu pakowania.

W czasie ustawiania parametrow dla kolejnych faz cyklu pakowania
lampki kontrolne wskazujg aktualnie wybrang faze cyklu.

Manometr okreslajgcy poziom prézni w komorze pakowarki.
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8. Przed pierwszym uruchomieniem - przygotowanie
pakowarki

8.1 Przygotowanie pompy prozniowej do pracy

Uwaga: Przed przyst apieniem do pracy nale zy przeczyta € niniejsz g
instrukcj e obstugi, zapoznaj ac sie z zasadami obstugi pakowarki
i zaleceniami dotycz acymi zachowania zasad bezpiecze hstwa w czasie

jej eksploataciji.

Uwaga: Zawsze przed rozpocz eciem eksploatacji pakowarki nale zy
sprawdzi ¢ czy pompa prd zniowa jest napetniona olejem. W _przypadku
braku oleju lub_jego zbyt niskieqo poziomu, przed u ruchomieniem
pakowarki _wymagane jest napetnienie _pompy olejem do pomp
pré zniowych, zgodnie opisem zawartym w rozdziale 10.3.
Uruchomienie pakowarki w_przypadku gdy pompa pré zniowa jest niedostatecznie
napetniona olejem, grozi powa _znym uszkodzeniem pompy pré _zniowej, ktére nie jest

objete gwarancj a!

8.2. Podigczenie pakowarki

Po rozpakowaniu, urzadzenie powinno by¢ ustawione na stabilnym podtozu w potozeniu
poziomym.

Moze ono by¢ eksploatowane wytgcznie w pomieszczeniu o dobrym oswietleniu i dobrej
wentylacji, wolnym od zapylenia i atmosfery tatwopalnych lub agresywnych chemicznie opar6w.
Przewdd zasilaj acy pakowarki nale zy podtgczyé do gniazda sieciowego ~230V

z uziemieniem, bez stosowania dodatkowych przediu  zaczy.

Uwaga
A Przed wtaczeniem zasilania pakowarki zawsze nale zy upewni ¢ sie,

ze pokrywa komory pakowarki jest otwarta.

Modele pakowarek CVP-260 i CVP-350 w wersji umozliwiajgcej pakowanie w gazowej
atmosferze modyfikowanej (MAP), ktére wyposazone sg w urzadzenie do wtrysku
mieszanki gazowej, wymagajg poditgcznia do ztacz znajdujacych sie na tylnej sciance
pakowarki dwdch przewodow cisnieniowych:
- przewodu cisnieniowego o $rednicy ®8mm, fgczacego pakowarke z instalacja
sprezonego powietrza o cisnieniu <0,2MPa.
- przewodu ci$nieniowego o $rednicy ®10mm, tgczacego pakowarke z instalacjg
do podawania miesznki gazowej (MAP) o ci$nieniu <0,03MPa
Podtaczenie kazdego z przewodéw cisnieniowych polega na wcisnieciu kotnierza ztgcza
zamontowanego w pakowarce, wsunieciu przewodu ci$nieniowego w otwor zlgcza,
maksymalnie do konca i nastepnie zwolnieniu nacisku na kotnierz ztgcza.

9. Obstuga pakowarek CVP
9.1 Wigczenie pakowarki

Ustawi¢ pakowarke CAS CVP w miejscu eksploatacji tak, aby stata stabilnie.

Przed podt gczeniem przewodu zasilaj gcego, sprawdzi ¢ czy pakowarka zostata prawidiowo
przygotowana do pracy, przez sprawdzenie poziomu na  petnienia pompy pré zniowej
olejem.
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Przed wtaczeniem zasilania zawsze nale zy upewni ¢ sie, ze pokrywa komory
pakowarki jest otwarta

Sprawdzi¢ czy prawidtowo podigczono przewdd zasilajgcy urzadzenie do przytacza pakowarki
oraz do gniazda sieci zasilajgcej ~230V z bolcem uziemiajgcym.

Uwaga:
Pakowark @ CAS CVP nale zy zasila ¢ zawsze ze sprawnego gniazda sieci
~230V wyposa zonego w sprawny bolec uziemiaj acy.
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia przyt gcza lub przewodu
zasilaj gcego nalezy  niezwlocznie dokona ¢ jego  wymiany
w autoryzowanym punkcie serwisowym CAS.

W przypadku modeli pakowarek CVP-260 i CVP-350 w wersji umozliwiajgcej pakowanie
w atmosferze modyfikowanej (MAP), wyposazonych w urzgdzenie do wtrysku mieszanki
gazowej, sprawdzi¢ prawidtowo$¢ podigcznia przewoddédw cisnieniowych do zlacz
znajdujgcych sie na tylnej sciance pakowarki. Nastepnie nalezy sprawdzié, czy mieszanka
gazowa MAP oraz sprezone powietrze sg podawane pod wiasciwym cisnieniem.

Wigczy¢ pakowarke przez ustawienie gidwnego wiacznika zasilania znajdujgcego sie na tyinej
Scianie pakowarki w pozycji ,ON". Serownik pakowarki pozostanie w trybie ,Stand by”.
W pogwarkach wyposazonych w wentylator chtodzacy, zostanie on wigczony.

W celu wigczenia sterownika pakowarki weisngé na panelu sterowania przycisk B,

Wiaczenie urzadzenia jest sygnalizowane wyswietleniem wskazania na wyswietlaczu i
zaswieceniem sie lampek kontrolnych znajdujacych sie na panelu sterowania pakowarki.
Gotowos¢ urzgdzenia do pracy zostanie po kilku sekundach potwierdzona komunikatem ,,__"
na wyswietlaczu pakowarki.

9.2 Ustawienie parametrow procesu pakowania

Przed rozpoczeciem pakowania towaréw, nalezy za pomocag przyciskow na panelu
sterujacym
ustawi¢ parametry procesu pakowania.
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Pojedynczy cykl pakowania sktada sie z nastepujgcych czynnosci:
. Wilozenie towaru umieszczonego w worku do komory pakowarki i utozenie
krawedzi worka na listwie zgrzewajacej.
. Reczne zamkniecie pokrywy pakowarki uruchamiajgce proces cyklu pakowania.
Z chwilg zamkniecia pokrywy pakowarki, kolejne fazy cyklu pakowania sg realizowane
automatycznie, zgodnie z nastawami sterownika i obejmuja:
* Proces tworzenia prézni przez pompe prézniowa,

e Proces wtrysku mieszanki gazowej MAP
(Tylko w przypadku modeli pakowarek CVP-260 i CVP-350 w wersji umozliwiajgcej pakowanie w gazowej
atmosferze modyfikowanej (MAP), wyposazonych w urzgdzenie do wtrysku mieszanki gazowej).

» Zgrzewanie krawedzi worka, i studzenie zgrzewu,
¢ Wpuszczenie powietrza do komory urzadzenia,
e Otworzenie pokrywy.

Sterownik pakowarki CAS CVP zapewnia:

* Mozliwo$¢ precyzyjnego dostosowania czasu trwania kolejnych etapdw procesu
pakowania, odpowiednio do rodzaju pakowanych produktéw, ich objetosci oraz
grubosci i rodzaju folii zastosowanej do produkcji opakowan,

* Regulacje czasu tworzenia prézni,

* Regulacje czasu wtrysku mieszanki gazowej MAP
(Tylko w przypadku modeli pakowarek CVP-260 i CVP-350 w wersji umozliwiajgcej pakowanie w gazowej
atmosferze modyfikowanej (MAP), wyposazonych w urzgdzenie do wtrysku mieszanki gazowej),

* Regulacje czasu zgrzewania i poziomu temperatury zgrzewania,

* Regulacje czasu studzenia zgrzewu,

« Ciagta kontrole cisnienia w komorze pakowarki za pomocg manometru wbudowanego
w sterownik.

Ustawienie parametrow procesu pakowania za pomocg sterownika pakowarki polega na:

. Ustawieniu poziomu temperatury zgrzewania szwu zamykajgcego opakowanie.
Mozliwy jest wybdr jednej z trzech fabrycznie zdefiniowanych warto$ci temperatury.

. Ustawianiu czasu pracy pompy prézniowej, niezbednego do osiggnigcia wymaganego
poziomu - prézni w komorze pakowarki.

. Ustawianiu czasu wtrysku mieszanki gazowej MAP
(Tylko w przypadku modeli pakowarek CVP-260 i CVP-350 w wersji umozliwiajgcej pakowanie w atmosferze
modyfikowanej (MAP), wyposazonych w urzgdzenie do wtrysku mieszanki gazowej),

. Ustawianiu czasu grzania listwy zgrzewajacej, niezbednego do zgrzania szwu
zamykajgcego opakowanie.

. Ustawianiu czasu chtodzenia listwy zgrzewajgcej, niezbednego do ostudzenia szwu
zamykajgcego opakowanie.

W celu wyboru poziomu temperatury zgrzewania nalezy nacisng¢ przycisk "SEALING
TEMPERATURE". Po wejsciu w tryb wyboru poziomu temperatury zgrzewania, mozna
wybra¢ jeden z trzech fabrycznie zdefiniowanych pozioméw temperatury:

. HIGH - wysoki

. MIDDLE - $redni

. LOW - niski.

. Wytaczona funkcja zgrzewania — Brak $wiecenia lampek kontrolnych.
Aktualnie ustawiony poziom temperatury zgrzewania sygnalizowany jest przez
zaswiecenie odpowiedniej lampki kontrolnej. Wyboru zgdanego poziomu temperatury
mozna dokona¢ kolejnymi nacisnieciami klawisza "SEALING TEMPERATURE".

W celu ustawienia parametrow czasowych procesu pakowania nalezy:

1. Wigczy¢ zasilanie pakowarki, sprawdzi¢ czy na panelu sterowania jest wskazanie ,-.".

2. Nacisnij przycisk wejscia do trybu ustawien ,SET”,

3. Gdy swieci sie lampka kontrolna ,VACUUM” informujgca o wejsciu w tryb ustawiania
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czasu pracy pompy prézniowej, za pomocg przyciskéw ,A” i ,V¥” nalezy ustawié¢
wymagany jej czas pracy. Mozliwe jest ustawienie czasu w przedziale od 0 do 99
sekund. Ustawiona warto$¢ jest widoczna na wyswietlaczu.

4. Nacisng¢ przycisk SET.

5. Gdy swieci sie lampka kontrolna ,GAS” informujgca o wejsciu w tryb ustawiania czasu
wtrysku mieszanki gazowej MAP, za pomoca przyciskéw ,A” i ,¥" nalezy ustawic¢
wymagany jej czas pracy. Mozliwe jest ustawienie czasu w przedziale od 0 do 99
sekund. Ustawiona wartosc¢ jest widoczna na wyswietlaczu.

Ustawienie to jest dostepne tylko w przypadku modeli pakowarek CVP-260 i CVP-350 w wersji umoZliwiajgcej
pakowanie w atmosferze modyfikowanej (MAP), wyposazonych w urzgdzenie do wtrysku mieszanki gazowej.

W przypadku pakowarek CVP-260/300/350/450, w wersjach, ktére nie sg wyposazone w instalacje gazowg
przeznaczong do pakowania w atmosferze ochronnej, kontrolka ,GAS” widoczna na sterowniku pakowarki jest
nieaktywna i po ustawieniu czasu tworzenia prézni, sterownik pakowarki przechodzi od razu do funkcji ustawiania
czasu grzania listwy zgrzewajgcej.

6. Nacisnag¢ przycisk SET.

7. Gdy swieci sie lampka kontrolna ,SEALING” informujgca o wejsciu w tryb ustawiania
czasu grzania listwy zgrzewajgcej, za pomocg przyciskow ,A" i ,¥" nalezy ustawié¢
wymagany czas zgrzewu. Mozliwe jest ustawienie czasu w przedziale od 0 do 3,5
sekundy. Wymagany czas grzania listwy zgrzewajacej zalezy od grubosci folii z ktorej
wykonano opakowanie. Ustawianie nalezy rozpoczg¢ od krotkiego czasu i stopniowo
wydluzaé, az do uzyskania oczekiwanego rezultatu kilku kontrolnych cyklach
pakownia. Ustawiona warto$c¢ jest widoczna na wyswietlaczu.

8. Nacisng¢ przycisk SET. Po ustawieniu czasu zgrzewania, sterownik pakowarki
przechodzi do funkcji ustawiania czasu chtodzenia listwy zgrzewajgcej.

9. Gdy Swieci sie lampka kontrolna ,,COOLING” informujgca o wejsciu w tryb ustawiania
czasu chtodzenia listwy zgrzewajgcej, za pomocg przyciskow ,A” i ,¥" nalezy ustawié¢
wymagany czas chtodzenia. Nalezy rozpoczg¢ od ustawienia $redniej wartosci czasu
chlodzenia listwy zgrzewajacej czasu i ewentualnie dokona¢ jego korekty
po wykonaniu kontrolnego cyklu pakownia. Ustawiona warto$¢ jest widoczna na
wyswietlaczu.

10. Nacisng¢ przycisk SET, aby zakonczyé proces ustawiania parametréw. Na
wyswietlaczu pojawi sie¢ wskazanie ,-_", konczace proces prowadzania ustawien.
Jezeli korekte ustawien wprowadzano pomiedzy poszczegélnymi cyklami pakowania

to na wyswietlaczu zamiast wskazania ,.-.", pojawi sie wskazanie ,Ed".

W celu kontroli prawidtowosci dokonanych ustawien, nalezy przeprowadzi¢ prébe zapakowania
towaru zgonie z opisem w punkcie ,,Pakowanie towaréw”.

9.3 Kontrola prawidtowosci ustawien parametrow procesu
pakowania

W celu kontroli prawidtowosci dokonanych ustawien, nalezy przeprowadzi¢ prébe zapakowania
towaru i skontrolowa¢ jakosS¢ wytworzonej prézni oraz wykonanego zgrzewu zamykajacego
opakowanie i ewentualnie skorygowa¢ ustawienia programatora. Jesli poziom wytworzonej prézni
wedtug wskazan manometru jest zbyt niski, nalezy wydluzy¢é czas procesu wytwarzania prézni
w komorze pakowarki.

Jesli pompa prézniowa pakowarki pracowata dalej, pomimo osiggniecia wymaganego poziomu
wskazywanego przez manometr, nalezy skréci¢ czas procesu wytwarzania prézni w komorze
pakowarki.

Uwaga:

Zwroéci € szczegdln 3 uwage czy nie nast gpito zjawisko wrzenia produktu

w warunkach obni zonego ci $nienia!, Je sli tak, to nale zy koniecznie skroci €

czas pracy pompy pré zniowej w celu obni Zenia poziomu pr6 zni w komorze
pakowarki.
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W przypadku gdy obie warstwy folii nie bedg dokiadnie potaczone ze sobg, nalezy zwigkszy¢ czas
zgrzewania. W przypadku gdy widoczne jest marszczenie i nadtapianie foli w miejscu zgrzewu
nalezy obnizy¢ temperature i skrdci¢ czas zgrzewania.

9.4 Czynnosci w czasie procesu pakowania

Przed rozpoczeciem pakowania nalezy pamieta¢ aby:
1. Wiiczyé zasilanie pakowarki (wigcznikiem gtdwnym z tylu pakowarki, a nastepnie

Gotowos¢ pakowarki do pracy zostanie potwierdzona komunikatem ,.__."
na wyswietlaczu.

2. Wybra¢ woreczki przeznaczone do pakowania proézniowego o rozmiarze i rodzaju
dostosowanym do pakowanego produktu.

3. Pakowane produkty powinny by¢ zimne i suche.

4. Sprawdzi¢ czy wartosci parametrow okreslajgcych przebieg procesu pakowania
zostaly ustawione prawidiowo (poziom temperatury zgrzewania, czas pracy pompy
prézniowej, czas wirysku gazu MAP (tylko pakowarkach wyposazonych w te funkcje), CZas
grzania listwy zgrzewajacej, czas chtodzenia listwy zgrzewajgcej). Spos6b ustawiania
parametrow cyklu pakowania opisano w rozdziale:

9.2. Ustawienie parametrow procesu pakowania.

Nie wolno dopu $cié, aby w czasie czyszczenia woda dostata

sie do otworu odptywu powietrza z komory pr6  zniowej lub do otworu

wylotowego z pompy. Mogloby to spowodowa € nieodwracalne
uszkodzenia pompy.

W przypadku stwierdzenia zjawiska gromadzenia si ¢ wilgoci w komorze
pakowarki nale zy ja usuwa € wycieraj ac komor ¢ do sucha.

Uwaga:
A Nie wolno blokowa € otworu odptywu powietrza z komory pr6  zniowe;.

Wskazéwka:
Sposobem pozwalaj gcym na optymalizacj e procesu pakowania, uzyskanie
maksymalnego wykorzystania wydajno $ci pakowarki i ograniczenie ilo $ci

zuzywanej energii, jest d azenie do maksymalnego skrécenia czasu trwania cyklu
pakowania towaru.

Jezeli pakowany towar zajmuje niewielk g czesé objetosci komory pakowarki,
wypetnienie wolnego miejsca w komorze za pomoc g ptyt wypetniaj acych komor e
pozwoli na znaczne skrdcenie czasu pracy pompy pré6  zniowej, a w przypadku
pakowarek wyposa zonych w .

Wskazoéwka:
Dob6r odpowiedniej wielko $ci opakowania tak aby byto ono dopasowane
do gabarytéw pakowanego towaru, zapewnia optymalne warunki pakowania

i pozwala na ograniczenie kosztébw u zywanych opakowa h. Jezeli wielko $¢€
opakowania pozwala na ulo zenie na listwie zgrzewaj acej dwoéch opakowa n, to
mozliwe jest pakowanie dwdch sztuk towaru w jednym cyk lu. Wydajno $¢ pakowarki
wzrasta wtedy dwukrotnie.

Aby towar zapakowa € prézniowo nale zy:
1. Umiesci¢ towar wewnatrz opakowania.
2. Umiesci¢ woreczek z towarem w komorze pakowarki umieszczajgc krawedz woreczka,
ktéra ma zosta¢ zamknieta na listwie zgrzewajgcej. Zamknac¢ zacisk zabezpieczajacy,
w celu ograniczenia mozliwosci zsuniecia sie woreczka z powierzchni listwy
zgrzewajace;.
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W pakowarkach posiadajgcych instalacji wtrysku gazu MAP, uzywajgc zatrzaskow
magnetycznych, opakowanie (woreczek) nalezy umiesci¢ tak, aby dysze wtryskujgce
mieszanke gazowg MAP wtryskiwaty gaz do wnetrza woreczka.

Zatrzaski magnetyczne utrzymujace
opakowanie towaru (woreczek).

Dysze wtryskujace mieszanke
gazowg MAP

3. Zamkng¢ pokrywe komory pakowarki lekko jg dociskajgc.
Pakowarka rozpocznie automatycznie proces pakowania, zgodnie z ustawieniami
parametrow okreslajgcych przebieg cyklu.
Dla kazdego z proceséw sktadowych cyklu pakowania, wyswietlacz na panelu
sterowania bedzie wskazywat odliczanie czasu ich trwania zgodnie z wczesniejszymi
ustawieniami.
Pokrywa pakowarki przez caly czas procesu pakowania, pozostaje w pozycji
zamknietej. Wigczenie pompy prézniowej sygnalizowane jest zaswieceniem lampki
kontrolnej ,VACUUM". W komorze pakowarki zostaje w tym czasie wytworzona
préznia przez pracujgcg pompe prézniowg. Wartos¢ cisnienia wewnatrz komory
pakowarki jest wskazywana przez manometr znajdujacy sie na panelu sterowania. Po
odliczeniu ustawionego czasu pracy pompy prézniowej lampka kontrolna ,VACUUM”
zgasnie, a pompa prézniowa zostanie wytaczona.
W przypadku pakowarek wyposazonych w instalacje wtrysku gazu MAP, nastepng
czynnoscig bedzie rozpoczecie sie procesu dozowania gazu, w celu wytworzenia
w opakowaniu atmosfery zmodyfikowanej. Trwanie tego procesu bedzie
sygnalizowane zaswieceniem sie lampki kontrolnej ,GAS”.
W pakowarkach nie posiadajgcych instalacji wtrysku gazu MAP operacja ta jest
pomijana.
W nastepnej kolejnosci zaswieci sie¢ lampka ,SEAL” sygnalizujgca proces zgrzewania
foli i zamknigcia opakowanie towaru. Nastepnie lampka kontrolna ,SEAL" zgasnie
i zaswieci sie lampka ,COOLING” sygnalizujgca proces studzenia miejsca zgrzewu
i listwy zgrzewajgce;.

4. Po zakonczeniu powyzszych czynnosci cyklu pakowania, wyswietlacz na panelu
sterowania wskaze symbol "oo", a komora pakowarki zostaje napetniona powietrzem.
Po wyréwnaniu ci$nien wewnatrz i na zewnatrz komory pakowarki, pokrywa zostanie
automatycznie otwarta. Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie ,Ed”. Otwarcie pokrywy
konczy cykl pakowania. Zapakowany towar moze zosta¢ wyjety z komory pakowarki.
Po wyjeciu zapakowanego towaru pakowarka jest gotowa do rozpoczecia kolejnego
cyklu pakowania.

Uwaga:
W przypadku konieczno $ci natychmiastowego przerwania cyklu
pakowania nale zy nacisn gé przycisk na panelu sterowania przycisk:

stor |
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Spowoduje to zatrzymanie procesu pakowania, napeini  enie komory pakowarki
powietrzem i otwarcie pokrywy.

UWAGA!
Produkty zawieraj ace duzo wilgoci nara zone na warunki pré zniowe

mog a wrzeé€.
W wyniku obni zenia cis$nienia punkt temperatury wrzenia wody zawartej
w produkcie ulega obni  zeniu.
Woda o temperaturze 20°C zaczyna wrze ¢ w warunkach niskiego ci $nienia przy
warto $ci ok. 0.00234 MPa.
W wyniku wrzenia wody zawartej w produkcie, mo  ze ulegaé zmianie struktura
i wta $ciwo s$ci pakowanego produktu.
Oznaka wrzenia s g pecherzyki intensywnie wytwarzaj gce sie wewn atrz opakowania.
Jest to zjawisko wysoce szkodliwe, prowadz  gce do intensywnego przenikania pary
wodnej do oleju smaruj gcego pomp € prozniow g i emulgacji oleju.
W przypadku wyst gpienia wy zej opisanego zjawiska wrzenia nale zy natychmiast
nacisn gé€ przycisk STOP i przerwa ¢ cykl pakowania.
W celu zapobie zenia zjawisku wrzenia produktu, w ustawieniach ster ownika
pakowarki nale zy zmniejszy ¢ warto §¢ parametru ,VACCCUM", okre $lajgcego czas
wytwarzania pré zni przez pomp e prézniowa. Warto§é tego parametru nale zy
ustawi € na poziomie, ktéry zapobiegnie ponownemu wytworzen iu pecherzykow,
przez ograniczenie podci $nienia pro zni uzyskiwanej w komorze pakowarki.

Eksploatacja pakowarki z niewta s$ciwym ustawieniem parametru ,VACCCUM”
w cyklu pakowania, doprowadzaj gcym do sytuacji wrzenia produktu prowadzi
do silnego nasycenia wod g oleju znajduj acego sie w pompie pré zniowej i jego
emulgowania. Nasycenie oleju wod g objawia si @ o zmetnieniem oleju i skutkuje
szybkg utratg jego wia sciwosci smaruj gcych. Eksploatacia pompy pakowarki
napetnionej takim olejem mo _ze prowadzi € do uszkodzenia pompy pré _zniowej.

W przypadku stwierdzenia zjawiska zm etnienia oleju widocznego w okienku
kontrolnym wziernika poziomu oleju, nale  zy niezwlocznie dokona € jego wymiany.
Zmetnienie oleju jest kobrze widoczne po okresie posto ju pakowarki i nie nale zy go
myli ¢ ze zjawiskiem pienienia si ¢ oleju widocznym w okienku wziernika poziomu
oleju w czasie pracy pakowarki.

9.5 Pakowanie produktéw ptynnych

Pakowanie produktéw ptynnych nalezy przeprowadzaé po wtozeniu do komory pakowarki
pochytej podstawy roboczej, wykonanej z tworzywa sztucznego, podtrzymujacej
opakowanie we wiasciwym potozeniu. Podstawa taka nie jest standardowym elementem
wyposazenia pakowarki.

Uwaga:
Opakowanie produktu ptynnego nale  zy napetnia € tylko do potowy.

W celu zapakowania produktu ptynnego nalezy:
¢ Na pochytej podstawie ustawionej wyzszg strong w kierunku listwy zgrzewajgcej,
utozy¢ opakowanie zawierajgce ptynny produkt.
* Umiesci¢ krawedz woreczka, ktéra ma zosta¢ zamknieta na listwie zgrzewajace;j.
e Zamkng¢ zacisk zabezpieczajgcy w celu ograniczenia mozliwosci zsuniecia
sie woreczka z powierzchni listwy.
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« Dalsze czynnosci wykonywac jak dla produktéw statych.
¢ W czasie pakowania nalezy pamieta¢ o takim ustawieniu warto$ci parametrow
procesu pakowania, aby zapobiegaty one wrzeniu produktu.

UWAGA!
A Produkty plynne nara zone na warunki pré zniowe mog a wrzeé

w temperaturze pokojowej. W wyniku obni zenia cisnienia, punkt
temperatury wrzenia wody zawartej w produkcie ulega obni zeniu.
Woda o temperaturze 20°C zaczyna wrze ¢é w warunkach niskiego ci $nienia przy
warto $ci ok. 0.00234 MPa.
W wyniku wrzenia wody zawartej w produkcie, mo  ze ulega¢ zmianie struktura
i wta $ciwo $ci pakowanego produktu.
Oznaka wrzenia s g pecherzyki intensywnie wytwarzaj gce si e wewn gtrz opakowania.
Jest to zjawisko wysoce szkodliwe i prowadz  gce do intensywnego przenikania pary
wodnej do oleju smaruj acego pomp € prézniow g.
W przypadku wyst gpienia wy zej opisanego zjawiska wrzenia nale zy natychmiast
nacisn g€ przycisk STOP i przerwa € cykl pakowania.
W celu zapobie zenia zjawisku wrzenia produktu, w ustawieniach ster  ownika
pakowarki nale zy zmniejszy ¢ warto $¢ parametru ,VACCCUM”, okre $lajacego czas
wytwarzania pré zni przez pomp e prézniowg. Warto$§¢ tego parametru nale zy
ustawi ¢ na poziomie, ktéry zapobiegnie ponownemu nadmierne mu obni zeniu
cisnienia, co zapobiegnie wytwarzaniu p  echerzykoéw.

Eksploatacja pakowarki z niewta s$ciwym ustawieniem parametru ,VACCCUM”

w cyklu pakowania, doprowadzaj acym do sytuacji wrzenia produktu powoduje,

ze kondensacja pary wodnej prowadzi do silnego nasyc enia woda oleju
znajduj acego si @ w pompie pré zniowej i jego emulgowania. Nasycenie oleju wod g
objawia si @ o zmetnieniem oleju iskutkuje szybk g utratg jego wia $ciwo Sci
smaruj gcych. Eksploatacjia pompy pakowarki napetnionej taki m_olejem mo ze
prowadzi ¢ do uszkodzenia pompy pré zniowej.

W przypadku stwierdzenia zjawiska zm etnienia oleju widocznego w okienku
kontrolnym wziernika poziomu oleju, nale  zy niezwlocznie dokona ¢ jego wymiany.
Zmetnienie oleju jest dobrze widoczne po okresie posto  ju pakowarki i nie nale zy go
myli € ze zjawiskiem pienienia si e oleju widocznym w okienku wziernika poziomu
oleju w czasie pracy pakowarki.

9.6 Mozliwo$¢ umieszczania napisu w linii zgrzewu

Silikonowa listwa dociskowa pakowarki umozliwia wykonanie zgrzewu zawierajgcego
fakture z wzorem kratki i dodatkowo jej konstrukcja pozwala na umieszczenie w linii
zgrzewu napisu (np. daty przydatnosci do spozycia, daty pakowania, nazwy producenta
itp.).

Jedna strona silikonowego elementu dociskowego stanowi gtadkg powierzchnie
zawierajgcg fakture z wzorem kratki. Druga strona natomiast posiada zagtebienia
pozwalajgce na utozenie napisu odciskanego w linii zgrzewu.




Silikonowg listwe dociskowg mozna fatwo wyjgc¢ i odwrdci¢ na zadang strone.

Napis mozna utozy¢ przy uzyciu czcionek znajdujgcych sie w zestawie akcesoriow,
stanowigcych wyposazenie pakowarki. Utozony napis zostanie odcisniety w linii
zgrzewu.

10 Okresowe czynnosci obstugowe

10.1 Obstuga pompy prézniowej

Poziom oleju i jeqo jako $€ nalezy sprawdza € przynajmniej raz w tygodniu.

Do celu kontroli stu zy okienko kontrolne wziernika poziomu oleju
(Patrz rysunek na str. 11, poz. 11).

Jesli poziom oleju jest zbyt niski nale  zy go uzupei €.

Jezeli olej zrobi si e metny lub zanieczyszczony bezwzgl ednie nale zy go wymieni €.
Olej nalezy wymienia ¢ w przypadku intensywnej eksploatacji co najmniej r az
w miesi gcu, a w przypadku sporadycznej eksploataciji, przyna  jmniej raz na p6t roku.

Uwaga:
A Nalezy zawsze stosowa € specjalny olej przeznaczony do pakowarek
pré zniowych o oznaczeniu lepko  $ci 68 lub 100.

Przyktadowe marki standardowych typéw oleju (z odpowiednimi oznaczeniami lepkosci
oleju):

. BUSH VM 068 . BP Energol CS

. Shell Vitrea, . Aral Motanol GM,

. Texaco Regal R+ O.
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10.2 Poziom oleju

Gdy pakowarka jest ustawiona w pozycji poziomej, poziom oleju bedzie witasciwy,
gdy poziom widoczny we wzierniku kontrolnym, dla nie pracujgcej pompy, bedzie zawiera¢
sie pomiedzy 2/3, a 1/3 wysokosci okienka wziernika.

Podczas pracy pakowarki poziom oleju nie powinien by¢ nizszy niz 1/3 wysokosci okienka
wziernika poziomu oleju.

Napetniajgc pompe nie nalezy przekraczac¢ podanego wyzej poziomu oleju.

Napetnienie pompy zbyt duzg iloscig oleju bedzie powodowato wyrzucanie przez pompe
jego nadmiaru na zewnatrz.

10.3 Kontrola i wymiana oleju.

Uwaga:
Przed pierwszym u zyciem nowej pakowarki nale zy sprawdzi €,
czy pompa pré zniowa jest napelniona odpowiedni g iloscig oleju

i skontrolowa € jego stan. Do uzupetnie n oraz wymiany, nale zy zawsze
stosowa € olej do przeznaczony pakowarek pré zniowych o oznaczeniu lepko $ci 68
lub 100.

Uwaga:
A KONTROLA | WYMIANA OLEJU:

O ile wcze $niej nie nast apity widoczne oznaki zu zycia oleju, np.:

- zmetnienie spowodowanie emulgowaniem oleju wod @ pochodz acg ze skroplonej
wilgoci,

- pojawienie si e widocznych zanieczyszcze A,

- zmiana barwy itp.

wymian ¢ oleju nale zy przeprowadza € regularnie, w odst epach zale znych
od intensywno $ci eksploatacji pakowarki:

- co najmniej co 1 miesi ac przy intensywnej eksploatacji

do:

- co najmniej co 6 miesi ecy, przy sporadycznym u zywaniu pakowarki, o ile
wczesniej nie nast gpity widoczne oznaki jego zu zycia (np. zm etnienie
spowodowanie zawilgoceniem, widoczne zanieczyszczen ia).

Przystepujagc do wymiany oleju, przed usunigeciem go z pompy nalezy kilkakrotnie
uruchomi¢ pakowarke w celu rozgrzania oleju. Osady brudu i osadzona wilgo¢ zostang
wchtonigte przez rozgrzany olej. Rozgrzanie oleju spowoduje jego rozrzedzenie, co utatwi
proces jego sptywania z pompy.

miesi ecy przy okazji wymiany oleju. Przed wymian g wkladu filtra oleju

Wazne: Wkiad filtruj acy olej nale zy wymienia € srednio co 12 — 18
A nalezy spu $ci¢ stary olej z pompy.
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Dostepne sg 2 warianty wykonania pakowarek réznigce sie sposobem wymiany oleju:

Wariant 1

CVP260/CVP300

Pakowarki z pomp g X10 (Okragta)

CVP350/CVP450

(Pakowarki ze zdejmowan g oston g pompy)

Dostep do pompy

pré zniowej:

Odtgczy¢ pakowarke

od zrédta zasilania przez
wyjecie wtyczki.

Odkreci¢ cztery wkrety
mocujace ostone pompy
prézniowej i zdemontowac
pokrywe.

Odkrecié korek spustowy
oleju znajdujacy sie w
dolnej czesci pompy
prézniowej.

Oproézni¢ pompe

ze zuzytego oleju

i zakreci¢ korek spustowy.

Uwaga:

Jezeli pompa jest mocno rozgrzana nale  zy zaczeka ¢ na ostudzenie pompy
do bezpiecznej temperatury. Nale 2y uwazaé na gor ace opary podczas

spuszczania oleju.

Odkrecié korek wlewu
oleju.

4. Napetnié pompe olej tak,
aby poziom oleju widoczny
we wzierniku byt na
poziomie ok. 1/2 wysokosci
okienka wziernika.

Przy kazdym uzupetnianiu
olej dolewa¢ stopniowo,
niewielkimi porcjami
obserwujac jego poziom.
Gdy jest on prawidtowy,
zakreci¢ korek wlewu oleju.

Uwaga:

Nie przekracza € poziomu napetnienia olejem ponad 2/3 wysoko  $ci okienka
wziernika. Obni zenie si @ poziomu oleju w czasie pracy pompy jest

naturalnym zjawiskiem.

Poziom oleju nie mo ze by¢ nizszy ni z 1/3 wysoko $ci okienka wziernika.

24




Wariant 2 CVP260/CVP300 CVP350/CVP450

(bez zdejmowanej ostony pompy)

Dostep do pompy
pré zniowej:
Odtaczyé pakowarke
od zrédia zasilania
przez wyjecie wtyczki.

CVP260/CVP300:
Odkreci¢ cztery wkrety
mocujace ostone
pompy prézniowej

i zdemontowac
pokrywe.

CVP350/CVP450:
Wykreci¢ lewy i prawy
wkret mocujacy
obudowe pakowarki
do podstawy

(wg rysunku)

i odchyli¢ obudowe

do tylu, unoszac przéd
obudowy ku gérze.

Uwaga:

Jezeli pompa jest mocno rozgrzana nale  zy zaczeka ¢ na ostudzenie
pompy do bezpiecznej temperatury.

Nalezy uwa zaé na gor gce opary podczas opé zniania pompy z oleju.

Podstaw naczynie na
zuzyty olej.

Odkreci¢ korek

spustowy oleju
znajdujacy sie

w dolnej czesci
pompy prézniowej.

Oprézni¢ pompe
ze zuzytego oleju
i zakreci¢ korek
spustowy.

Odkreci¢ korek wlewu
oleju.
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4. Napetnié pompe
olej tak, aby poziom
oleju widoczny we
wzierniku byt na
poziomie ok. 1/2
wysokosci okienka
wziernika.

Przy kazdym
uzupetnianiu olej
dolewa¢ stopniowo,
niewielkimi porcjami
obserwujac jego

poziom. Gdy

osiggniety poziom

oleju jest prawidtowy, Uwaga:

zakrecic korek Wlewu  Nje przekracza é poziomu napetnienia olejem ponad 2/3 wysoko  Sci
oleju. okienka wziernika. Obni zenie si @ poziomu oleju w czasie pracy pompy

jest naturalnym zjawiskiem.
Poziom oleju nie mo ze by¢ nizszy ni z 1/3 wysoko $ci okienka wziernika.

10.4 Wymiana filtréw

Uwaga:
Filtry nale zy wymienia € okresowo, s$rednio co 12 — 18 miesi ecy. W
przypadku gdy filtry s g zanieczyszczone pakowarka mo ze nie osi ggaé¢

wymaganych parametréw pracy i mo  ze pojawi € sie zjawisko ,dymienia”.
Przed wymian g wktadu filtra oleju nale zy dokona € wymiany oleju
w pompie.

Pakowarki CP260 i CVP300 z pompg X-10 (w okragtej obudowie) posiadajg odolejacz (2)
oraz dodatkowy wymienny filtr oparéw oleju (3) filtrujgcy powietrze wychodzace z pompy
prézniowej, umieszczony na przewodzie wylotowym.

W czasie eksploatacji pakowarki, filtry stopniowo ulegajg zanieczyszczeniu

Widok pompy pakowarki CVP-260 i CVP-300

Pompa

Odolejacz

Filtr powietrza

Rura

Pokrywa odolejacza

aprpwONE

Filtr oparéw oleju:

Aby wymienic filtr (3), zdejmij koniec rure z krééca filtra i zamontuj nowy filtr.

Odolejacz:

Aby wymieni¢ wklad odolejacza (2), zdejmij rure (4) wraz z pokrywa odolejacza (5).
zdemontuj stary wkiad filtrujgcy umieszczony w pokrywie odolejacza (5). Zamontuj nowy
wkiad filtrujgcy (krzemionkowy typu 703). Zat6z pokrywe filtra (5) wraz z rurg (4).

26




Pakowarki CP260 i CVP300 z pompa typu X-10A (w prostokatnej obudowie) (1) sg
wyposazone we wkiad filtrujgcy opary oleju (2) umieszczony w cylindrycznej obudowie,
bezposrednio na pompie.

1. Pompa
* 2. Odolejacz

Aby wymieni¢ wkiad filtrujgcy (2), zdejmij gérna pokrywe obudowy filtru i zdemontuj stary
wktad filtrujgcy wykrecajgc go ruchem przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara.
Zamontuj nowy wktad filtrujgcy wkrecajac go do oporu i zat6z obudowy filtra.

Pakowarki CVP-350 i CVP-450 wyposazone w pompe typu X20 zostaly wyposazone we
wkiad filtrujgcy opary oleju (4) umieszczony w pompie.

Aby wymieni¢ wkiad odolejacza, zdejmij rure (4) wraz z pokrywa filtra (5). Wyjmij stary
wktad odolejacza z obudowy (2). Przed zatozeniem nowego wktadu filtra wt6z nowy wktad

Pakowarki CVP-350 i CVP-450 zostaty wyposazone we wkiad filtrujgcy opary oleju (4)
umieszczony w pompie.

Aby wymieni¢ wkiad odolejacza, zdejmij rure (4) wraz z pokrywa filtra (5). Wyjmij stary
wktad odolejacza z obudowy (2). Przed zatozeniem nowego wktadu filtra wiéz nowy wktad.

Widok pompy pakowarki CVP-350/450

Wkret

Podktadka

Ptytka mocujgca

Filtr oleju;

Uszczelka

Sprezyna

Wkret

Mata podktadka

Duza podkfadka

0. Gumowa
podkiadka;

11. Pompa.

BOoNoOp~WNE

Aby wymieni¢ filtr (4), najpierw zdemontowac¢ pokrywe filtra (2) wyja¢ sprezyne dociskowa
(6), a nastepnie wyjac¢ wktad filtra (4) wraz z uszczelka (5).
Po wymianie wktadu filtra elementy nalezy zamontowa¢ w odwrotnej kolejnosci.
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10.5 Wazne uwagi eksploatacyjne

Uwaga:
Nie nalezy uruchamia ¢ pakowarki bez worka do pakowania pr6 zniowego
utozonego na listwie zgrzewaj acej lub z pust g komor a. Takie post gpowanie

prowadzi do przegrzewania elementu zgrzewaj gcego i mo ze prowadzi ¢
do przedwczesnego zu zycia powioki teflonowej ostaniaj gcej element
zgrzewaj acy.

Gdy pakowarka nie b edzie przez diu zszy czas u zywana nale zy odtgczy¢ jej zasilanie
i wyci agna¢ wtyczk e przewodu zasilaj gcego z gniazda.

Wskazania manometru mog g sie rézni¢ w zaleznosci od lokalizacji miejsca u zytkowania
(wysoko sci nad poziomem morza). Na du zych wysoko $ciach wskazania manometrub eda
nizsze.

Prosimy o zachowanie ostro znosci, gdy pokrywa pakowarki jest otwarta, aby unikn ac
uderzenia glow g o jej kraw edz.

11. Transport, konserwacja i przechowywanie pakowarki

11.1 Transport

W czasie transportu pakowarka powinna by¢ ustawiona poziomo. Niedopuszczalne jest
jej odwracanie. Transport musi przebiega¢ w pozycji zgodnej z oznakowaniem
umieszczonym na opakowaniu.

11.2 Konserwacja pakowarki

Regularna, kompleksowa konserwacja jest niezbedna dla wydtuzenia czasu eksploataciji
urzadzenia i dla zapobiezenia awariom.

Regularna konserwacja zapewnia osiggniecie optymalnych rezultatéw pakowania.

Jesli urzadzenie jest uzytkowane intensywnie (pracuje ponad 4 godziny dziennie), zaleca
sie przeprowadzanie profesjonalnej konserwacji co 6 miesiecy. Przy mniej intensywnym
uzytkowaniu urzgdzenia przeprowadzenie kompleksowej konserwacji raz do roku jest
wystarczajgce (czestotliwos¢ konserwaciji zalezy od lokalizacji urzadzenia, warunkéw
otoczenia i rodzaju pakowanych produktéw).

Miedzy kompleksowymi, okresowymi konserwacjami koniecz ne jest regularne
realizowanie podstawowych czynno $ci zawigzanych z bie zacg konserwacj g
pakowarki. Czynnosci te uzytkownik urzadzenia moze przeprowadzi¢ we wtasnym
zakresie.

Ze wzgledoéw higienicznych pakowarke nalezy utrzymywac¢ w nalezytej czystosci.

UWAGA:
Przed rozpocz eciem czynno sci zwiazanych z konserwacj g urzadzenia

zawsze nalezy odtaczyé je od zrédta zasilania, odt gczajac wtyczk e
przewodu zasilaj gcego od gniazda.

Przynajmniej raz w tygodniu nale zy kontrolowa €, czy na pokrywie nie

ma peknieé. W przypadku pojawienia si ¢ peknieé nalezy natychmiast

wytgczy€ urzadzenie i skontaktowa € sie z dostawc g lub producentem

w celu wymiany pokrywy.
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Do mycia komory pakowarki oraz jej obudowy nalezy uzywaé¢ $rodkéw przeznaczonych
do czyszczenia stali nierdzewne;j.
Podczas czyszczenia przezroczystej pokrywy komory p akowarki nie wolno u_zywaé
srodkéw czyszcz gcych zawieraj acych rozpuszczalniki oraz substancie
Sciernel.
Konstrukcja urz gdzenia nie jest hermetyczna!
Ze wzgledu na otwarte otwory wentylacyjne nie wolno my ¢ pakowarki
za pomoc g urzadzen do mycia ci $nieniowego ani polewa € wod 3.
Czyszczenie pod ci $nieniem mo ze spowodowa ¢ powazne uszkodzenia, zaréwno
czesci elektronicznych urz  gdzenia jak i jego innych elementow.
Nie wolno dopu $ci€, aby w czasie czyszczenia woda dostata si e do otworu odptywu
powietrza z komory pré zniowej lub do otworu wylotowego z pompy. Mogtoby
to spowodowa € nieodwracalne uszkodzenia pompy.

W czasie przerw w eksploatacji oczyszczong pakowarke nalezy przechowywa¢ w suchym
i przewiewnym miejscu w temperaturze pokojowe;.
W przypadku uszkodzenia pakowarki nalezy zwrécié sie do autoryzowanego serwisu CAS.
Nie wolno dokonywaé¢ samodzielnych napraw urzadzenia.
Do napraw mogg by¢ stosowane tylko oryginalne czesci zamienne, dostepne w serwisie
CAS Polska.
Do kazdej maszyny dostepne sg nastepujace elementy i materialy eksploatacyjne:

e uszczelka pokrywy, « olej do pompy prézniowej,

* tasma grzewcza, « filtr oparéw oleju.

11.3 Konserwacja listwy zgrzewajgcej

Codzienne czyszczenie listwy zgrzewajacej i dociskajgcego paska silikonowego jest
podstawowg czynnoscig konserwacyjna.

Elementy te nalezy oczysci¢ przy uzyciu wilgotnej szmatki. Wskazana jest kontrola stanu
listwy zgrzewajgcej raz w tygodniu. Gdy jako$¢ zgrzewania jest niezadowalajgca,
a szczegolnie w przypadku pojawienia sie uszkodzen i nieréwnosci na powierzchni tasmy
ochronnej z tkaniny teflonowej, nalezy dokona¢ wymiany zuzytego elementu na nowy.

Wymiana tasmy ochronnej z tkaniny teflonowej:

Uwaga: h_ 4

W czasie czynno $ci  konserwacyjnych listwy :

zgrzewaj acej nie wolno odkr ecaé wkr etow

umieszczonych w dolnej cz esci komory pakowarki,

mocuj gcych doprowadzenia przewodow.

Patrz ilustracja obok!

Tasma z tkaniny teflonowej chronigca element grzewczy ~

jest wyposazona w samoprzylepng warstwe mocujgca.
Tasme z tkaniny teflonowej mozna zaméwi¢ w dziale handlowym CAS Polska.

llustracja czynnosci wymiany:
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Zdejmij zespot
listwy grzewczej
z prowadnic.

Wykre¢ wkrety mocujace
listwe grzewcza do
wspornika.

Wykrec wkrety —
mocujgee listwe t‘fs’l:: zuzyta
zaciskowa mocujacy e ‘: -

tasme teflonowg i usun
ia.

W przypadlu gdy uzyto
tasmy samoprzylepnej
usun jg i oczysc listwe
z pozostalosci kleju.

Naklej nowa tasmg
ochronna z tkaniny
teflonowej.

Wkreé wkrety mocujace || Umiesé zespol listwy
listwe grzewcza do Zgrzewajacej na
‘wspornika. prowadnicach.

Sposéb wymiany tasmy oporowej (grzatka):

Tasma oporowa znajduje sie pod tasma ochronng z tkaniny teflonowej.
Tasme oporowg w postaci zestawu haprawczego (zestaw: taSma oporowa wraz z tasmg
ochronng z tkaniny teflonowej) zamoéwi¢ w dziale handlowym CAS Polska.

Wazne:
W przypadku koniecznosci wymiany taSmy oporowej, zawsze jest wymagana jednoczesna
wymiana tasmy ochronnej z tkaniny teflonowe;.

Uwaga:

W czasie czynno $ci  konserwacyjnych  listwy

zgrzewaj acej nie  wolno  odkr ecaé  wkretow
umieszczonych w dolnej cz esci komory pakowarki,

mocuj gcych doprowadzenia przewodéw.

Patrz ilustracja obok!
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Proces wymiany zilustrowano ponizej:

Wykrec wkrety mocujace
listwe grzewczg do
wspornika.

Zdejmij zespot
listwy grzewczej
z prowadnic.

Wykrec wkrety
mocujgce listwe
zaciskowa mocujaca
tasme teflonowg i usun

Odkrec obie naketki mocujace
zakonczenia przwodow.

a.

W przypadlu gdy uzyto
tasmy samoprzylepnej
usun jq i oczysc listwe
z pozostalosci kleju.

\

Odkrec nakretke mocujacg
zacisk tasmy grzewczej.

Zdemontuj
zciski tasmy
tasmy grzewczej
iusun zuzyta
tasme
grzewcza.

"k J J

|

| Zegnij do siebie

. zakonczenie tasmy
el grzewczej

) (na odcinku 2~3cm).

Dokre¢ nakretke
mocujzca.

Skroc wystajace
zakonczenie
tasmy

grzewczej.

Zamocuj tasme grzewcza
za pomoca zacisku.

Utéz tasme grzewcza
na korpusie listwy,
zamocuj ja w drugim
zacisku i naciagnij.
Dokeé nakretke
mocujacy.
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Naklej nowa tasmg
ochronna z tkaniny
teflonowej.

Dokrec obie naketki mocujace . .
zakoriczenia przwodow. Dokrec listwe mocujaca.
(Datyczy wersji w kiorej

wystpuje lisiwa mocujgea.)

Wkreé wkrety mocujace || Umiesé zespol listwy
listwe grzewcza do Zgrzewajacej na
‘wspornika. prowadnicach.

Wymiana docisku z gumy silikonowe;.

W przypadku stwierdzenia, ze powierzchia docisku z gumy
silikonowej jest nierébwna lub ma ubytki nalezy jg wymienié.
Silikonowg listwe dociskowg mozna fatwo wyjaé i wymienic¢
na nowa.

Wymiana uszczelki pokrywy.

Uszczelka pokrywy zapewnia mozliwo$¢ wytworzenia absolutnej prézni w komorze
pakowarki.

Uszczelka zuzywa sie wskutek duzych rdéznic ci$nienia powstajacych w czasie pracy
pakowarki, dlatego konieczna jest jej okresowa wymiana. Stan uszczelki nalezy
kontrolowa¢ raz w tygodniu. Nalezy sprawdza¢, czy nie sg widoczne Slady peknigc
i innych uszkodzen. Uszczelke pokrywy mozna zamoéwi¢ w dziale handlowym CAS Polska.
W celu wymiany nalezy wyja¢ starg uszczelke i przygotowaé nowg o takiej samej diugosci.
Zbyt krotka lub zbyt diuga uszczelka pokrywy, moze powodowa¢ trudnosci w domknieciu
pokrywy lub nieszczelnos¢ komory po jej zamknieciu pokrywa.

Uszczelka musi byé utozona réwnomiernie w zagtebieniu pokrywy i nie moze by¢
naprezona. Konce uszczelki muszg ciasno przylega¢ do siebie i by¢ réwno przyciete,
aby zapewni¢ szczelnosé pokrywy.
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12. Najczesciej zadawane pytania

1.

4.

Jak dziata pakowarka pré zniowa?

Panel sterowania pakowarki pozwala na jej wigczenie i ustawienie parametréw
procesu pakowania okre$lajacych czas wytworzenia wymaganego poziomu
prézni, czas zgrzewania szwu zamykajgcego opakowanie oraz temperature
iczas chlodzenia listwy zgrzewajgcej. Opakowanie ze znajdujgcym sie
wewnatrz, produktem nalezy umiescic w komorze prozniowej pakowarki.
Krawedz opakowania przeznaczong do jego zamkniecia utozy¢ na listwie
zgrzewajgcej. Zamkniecie pokrywy pakowarki rozpoczyna proces pakowania
towaru. Wszystkie procesy skladowe cyklu pakowania wykonywane sg
automatycznie, zgodnie z ustawieniami sterownika pakowarki.

Po zakonczeniu procesu pakowania, pokrywa pakowarki otworzy sie
automatycznie. Po wyjeciu zapakowanego produktu z komory pakowarki
urzadzenie jest gotowe do rozpoczecia procesu pakowania nastepnego
produktu.

Jakiego rodzaju woreczki nale zy uzywa¢?
Nalezy uzywa¢ opakowan z folii barierowej z pelng barierg dla atmosfery
gazowej. Woreczki sg dostepne w roznych rozmiarach i wariantach.

Czy do pakowania mog a by¢ stosowane zgrzewalne woreczki barierowe
wykonane z laminatu folii zawieraj gcego folie aluminiow a?
Tak, pakowarka jest przystosowana do tego rodzaju opakowan.

Jakie s g korzy $ci ze stosowania pakowania pr6 zniowego produktéw?
Stosowanie pakowania prézniowego pozwala na osiggniecie nastepujgcych

korzysci:

*  Przedluzony czas ekspozyciji i przechowywania towaru.

*  Brak utraty objetosci i wagi produktu wskutek parowania.

* Mniejsze oddziatywanie bakterii tlenowych.

* Latwo$¢ prowadzenia kontroli zapaséw.

* Redukcji kosztow ze wzgledu na ograniczenie strat przechowywanych
towarow.

*  Duza wydajnos¢ i krétki czas pakowania.

* Doskonaty wyglad produktu.

e Zabezpieczenie  produktu  przed  zanieczyszczeniami,  ubytkami,
zniszczeniami i wandalizmem klientow.

*  Ulatwiona obstuga sprzedazy produktu.

* Lepsze postrzeganie jakosci produktéw przez klientéw i konsumentéw.

* Latwos¢ oznakowania zapakowanego produktu.

Jak dlugo mog g by¢€ przechowywane produkty zapakowane pr6  zniowo?
Zazwyczaj okres waznosci moze zosta¢ przedtuzony od trzech do pieciu razy.
Czas ten jest rozny, w zaleznosci od rodzaju produktu, jego stanu w chwili
pakowania, warunkéw higienicznych, temperatury przechowywania przed
i po zapakowaniu oraz wielu innych czynnikéw.

Na czym polega pakowanie w atmosferze modyfikowa  nej (MAP)?

Pakowanie z wykorzystaniem mieszaniny gazéw, nazywane pakowaniem
w atmosferze modyfikowanej (MAP), polega na zastgpieniu powietrza
w opakowaniu mieszaning gazéw, o skladzie odpowiednio dobranym
w zaleznosci od pakowanego produktu. Podstawowymi gazami uzywanymi
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do pakowania w atmosferze modyfikowanej sga mieszanki azotu, tlenu
i dwutlenku wegla w r6znych proporcjach zaleznych i od rodzaju produktu oraz
potrzeb producentéw i konsumentow zywnosci.

O wyborze mieszaniny gazéw decyduje:

- podatnos¢ produktu na rozwoj mikroflory,

- wrazliwos$¢ na tlen i dwutlenek wegla

- stabilno$¢ barwy produktu

Celem pakowania w atmosferze modyfikowanej jest wytworzenie wewnatrz
opakowania odpowiednio zréwnowazonego sktadu gazowego, jaki pozwoli
na mozliwie najwigksze przediuzenie trwatosci produktu. Ponadto poziom
zawartosci tlenu i dwutlenku wegla w opakowaniu nie moze negatywnie
wplywaé na produkt.

Zastosowanie zmodyfikowanej atmosfery gazowej wypetniajacej wnetrze
opakowania dodatkowo moze stanowi¢ forme zabezpieczenia delikatnych
produktéw przed zmiang formy i ksztattu. Zabezpieczenie takie nie jest mozliwe
w przypadku pakowania pr6zniowego.

Sposobem modyfikacji atmosfery jest rowniez pakowanie prézniowe.

Czy pakowarka mo ze by¢ stosowana do pakowania substancji ptynnych?
Tak. Wielu uzytkownikéw korzysta z tych maszyn do pakowania soséw, zup,
bulionu, i innych podobnych ptynnych produktow.

Czy produkty zywno $ciowe zapakowane pré zniowo, nadal musz g byé
przechowywane w chtodni/lodéwce?

Tak. Pakowanie prézniowe nie zastepuje przechowywania w warunkach
chtodniczych, natomiast znacznie wydtuza czas przechowywania w warunkach
chiodniczych i likwiduje ubytki spowodowane parowaniem wody z produktu.

Czy zalecane jest stale posiadanie materiatdw i czesci ulegaj acych
normalnemu zu zyciu w trakcie eksploatacji pakowarki?

Tak. Nalezy posiada¢ zapas oleju do pompy prézniowej, zapasowg uszczelke
pokrywy, tasme oporowa elementu grzejnego i ochronna tasme z tkaniny
teflonowej. Elementy te ulegajg stopniowemu zuzyciu w trakcie eksploataciji
pakowarki, a ich trwato$é, zalezy od intensywnosci eksploatacji. Maszyny
wyposazone sg W zapasowy zestaw w/wym. elementéw. Zalecane jest
uzupetnianie w/wym. zapasu elementbw  w miare stopniowego
ich wykorzystania.

13. Analiza mozliwych probleméw eksploatacyjnych

1.

Pompa pré zniowa nie dziata:

Mozliwe sag nastepujace przyczyny:

e Ustawiono bardzo krotki czas wytwarzania prézni w komorze pakowarki.
Sprawdzi¢ i skorygowac ustawienie na sterowniku pakowarki, parametru
okreslajgcego

e Wigcznik krancowy pokrywy nie jest naciskany
Przy zamknigciu pokrywy powinno by¢ styszalne przetgczenie przetgcznika.
Wyregulowac wytgcznik kraricowy, sprawdzi¢ popychacz wigcznika.

e Przekaznik wtgczajgcy pompe prézniowa jest uszkodzony.

Wymienic¢ w serwisie.

e Silnik pompy prézniowej jest uszkodzony.

Wymienic¢ w serwisie.
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2.

Nie mo zna osi agna¢ whasciwej pré zni w komorze:

Mozliwe sg nastepujace przyczyny:

e Ustawiono zbyt krétki czas wytwarzania prézni w komorze pakowarki
Sprawdzi¢ i skorygowac¢ ustawienie na sterowniku pakowarki, parametru
okreslajgcego czas wytwarzania prozni.

e Za maly poziom oleju w pompie prézniowe;.

Skontrolowac poziom oleju, uzupetnic olej.

e Uszkodzenie uszczelki pokrywy.
Skontrolowac i wymienic uszczelke.

e Uszkodzenia rur przeptywu powietrza lub uszkodzony jeden z pierscieni
uszczelniajgcych ich potaczenia.

Skontrolowac i wymienic¢ uszkodzony element w serwisie.

e Uszkodzenie zaworu powodujgce naptyw powietrza do komory prézniowe.
Skontrolowac i wymienic¢ uszkodzony element w serwisie.

e Pompa prozniowa jest zuzyta lub uszkodzona.

Naprawic lub wymienic¢ w serwisie.

Nie mo zna otworzy ¢ pokrywy komory pakowarki:

Mozliwe sg nastepujgce przyczyny:

e Nie wigcza sie zawor napuszczania powietrza.
Uszkodzony lub zaciety zaw6r - Wymieni¢ w serwisie

Powietrze pozostaje w opakowaniu po zako  hczeniu procesu pakowania:

Mozliwe przyczyny sg nastepujgce:

e Uszkodzone opakowanie.
Sprawdzi¢ czy problem wystgpi przy ponownym zapakowaniu kolejnego
towaru.

e Zle zgrzanie szwu zamykajgcego opakowanie.
Nieréwny docisk listwy zrzekajgcej. Skontrolowaé czy listwa zgrzewajgca
moze sie swobodnie poruszac, usungc przyczyne zablokowania ruchu listwy
zgrzewajgcej.

e Nie mozna osiggna¢ wiasciwej prozni w komorze.
Uszkodzenie uszczelki pokrywy. Skontrolowa¢ uszczelke pokrywy,
w przypadku stwierdzenia jej uszkodzenia wymienic¢ uszczelke.

Nieprawidtowe d zwieki podczas pracy pompy, czarny dym lub krople
oleju w otworze wentylacyjnym:
Mozliwe przyczyny sg nastepujgce:
e Zablokowanie otworu wlotu powietrza w komorze.
Udrozni¢ otwor wlotu powietrza.
e Za maly poziom oleju w pompie prézniowe;.
Skontrolowac poziom oleju, uzupeic olej.
e Zbyt diugi czas pracy pompy powodujacy jej przegrzanie pod wplywem
wysokiej temperatury.
Skrdcic czas pracy pompy prézniowe;.
Zapewnic¢ odpowiednig wentylacje i chtodzenie urzgdzenia.
e Uzycie niewlasciwego rodzaju oleju w pompie prozniowej.
Niezwtocznie wymienic olej.
e Zaburzenia dzwieku wentylatora silnika pompy.
Nalezy naprawi¢ pompe w serwisie.
e Zuzycie tozysk.
Wymienic¢ w serwisie.
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6.

Zle zgrzewanie szwu zamykaj gcego opakowanie:

Powody moga by¢ nastepujgce:

e Ustawiono bardzo krotki czas zgrzewania (Czas zgrzewania "0").
Sprawdzi¢ i skorygowac ustawienie na sterowniku pakowarki, parametru
okreslajgcego czas zgrzewania.

e Ustawiono zbyt niskg temperature zgrzewania.
Sprawdzi¢ i skorygowac ustawienie na sterowniku pakowarki, parametru
okreslajgcego temperature zgrzewania.

e Element grzewczy w listwie zgrzewajgcej lub jego potaczenia sg uszkodzone.
Skontrolowac stan listwy zgrzewajgcej, usungc przyczyne problemu.

e Mieszek dociskajacy listwe lub zawor mieszka nie dziata.
Nalezy naprawi¢ w serwisie.

Nieréwne zgrzewanie szwu zamykaj agcego opakowanie, p echerzyki
powietrza powoduj ace nieszczelno $¢ szwu zamykaj gcego opakowanie:
Powody mogg by¢ nastepujace:
e Zanieczyszczona powierzchnia silikonowej listwy dociskowej lub listwy
zgrzewajace;.
Oczysci¢ powierzchnie wilgotng szmatka.
e Ustawiono bardzo krétki czas zgrzewania (Czas zgrzewania "0").
Sprawdzi¢ i skorygowac ustawienie na sterowniku pakowarki, parametru
okreslajgcego czas zgrzewania.
e Ustawiono zbyt niskg temperature zgrzewania.
Sprawdzi¢ i skorygowac ustawienie na sterowniku pakowarki parametru
okreslajgcego temperature zgrzewania.
e Element grzewczy w listwie zgrzewajgcej lub jego potgczenia sg uszkodzone.
Skontrolowac stan listwy zgrzewajgcej, usungc przyczyne problemu.
e Nieréwnosci na powierzchni listwy zgrzewajace;.
Nalezy dokona¢ wymiany zuzytego elementu zgrzewajgcego lub uszkodzonej
tasmy teflonowe;.
e Nieréwny docisk listwy zgrzewajace;j.
Skontrolowac czy listwa zgrzewajgca moze sie swobodnie poruszac, usungc
przyczyne zablokowania ruchu listwy zgrzewajgce;.
e Mieszek dociskajgcy listwe lub zawoér mieszka nie dziata.
W przypadku pakowarek wyposazonych w funkcje pakowania w atmosferze
modyfikowanej, jesli w ustawieniach pakowarki jest wigczona aktywna funkcja
wtrysku gazu, sprawdzic czy jest podawane wtasciwe cisnienie sprezonego
powietrza z instalacji dotgczonej do pakowarki.
W pozostalych przypadkach usterke nalezy naprawi¢ w serwisie.
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14. Specyfikacja danych technicznych

CVP-260/PD CVP-300/PJ CVP-350/MS CVP-450/A
i . s S . i~ ]
k w
Widok pakowarki
\(\",’3';'3)”(‘% PEIGIELN 480x330x320mm 480X370x435 560x425x460mm 560x520%460mm
Wymiary komory
nakowarki (WxDxH) 385x280x90mm(50) 370x320x175(135) | 450x370x220mm(170) | 460x450x220mm(170)
Wyl [55) 260 x 8 3008 350 x 8 450 x 8
zgrzewajacej (WxD)
Wydajnos$é pompy
prézniowej (m3/h): 10 10 20 20
Pobér mocy (KW): 0.37 0,37 0.90 0.90
Wydajnosé cykli/min: 1-2 1-2 1-2 1-2
Masa netto (kg): 36 38 62 68
Masa brutto (kg): 44 47 73 80
piaeakchad 570x440x460 565x450x400 670x550x600 670x620x600

(mm):

Model

CVP-260/PD GAS

CVP-350/MS GAS

Funkcja  pakowania
w atmosferze
modyfikowanej MAP

Tak

Tak

Wymagane ci$nienie
mieszanki gazowej
do pakowania

w atmosferze
modyfikowanej MAP

<0,2MPa

<0,2MPa

Wymagane cisnienie
sprezonego
powietrza

w przypadku
pakowania

w atmosferze
modyfikowanej MAP

<0,03MPa

<0,03MPa

Pozostate parametry
jak w przypadku
modelu CAS-260/PD

Pozostate parametry
jak w przypadku
modelu CAS-350/MS

15. Ograniczenia w uzytkowaniu

Pakowarki CVP sa przeznaczone do uzytkowania w obiektach handlowych i zgodnie

znormg EN 61000-6-3.2001,

elektromagnetycznych.
Produkt klasy A, uzytkowany w $srodowisku mieszkalnym, moze by¢ przyczyng zaktdcen
elektromagnetycznych. W takim przypadku uzytkownik powinien zastosowa¢ dodatkowg
ochrone przed zakt6ceniami.
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16. Ochrona srodowiska — Zgodnos¢ z dyrektywami ROHS
i WEEE

My Wazymy Swiat

Warszawa, 09 kwictnia 2010

OSWIADCZENIE ZARZADU €
W SPRAWIE DYREKTYV

S POLSKA SP. Z 0.0,
GWEEE" L ROHS"

Rozwd) techniki i technologii w zakresie spizetu elektryeznego i elektronicznego powoduje powstanie w coraz
kréitszym czasie nowyeh generacii urzadzen. Konsekwencia tego jest powstawanie znaczacych ilosei odpadiw,
skraca sie howiem czas zycia lega sprzetu juko aktywnego produktu.

W spizecie tym zawartych jest wicle substancjii mebezpiecznveh takich jaki red. kadm, olow, chrom
szesciowartosciowy lub srodki zmniejszajace palnosc. Powoduje to, ze powstajace z niego odpady sa rowniez
niebezpieczne dla srodowiska.

Unia  Europejska  podjela  kroki w  zakresie prawedawstwa, aby  wymusic  dzialania  zmierzajace
do zminimalizowania zagrozed wynikajacych z tego faktu. Wty celu zostaly powolane do zycia swosowne
Dym ktywy Rady:
200296/WE (WEEE) .w sprawie zuzvtego sprzetu elektryemego | elektronieznego”,  wdrozona
do prawodawstwa polskiego Ustawq zdnia 29 lipea 2005 r, e zusynm sprzeeie elekiryezmym’™
U, 180 2005 poz. 1495).
. "UUJQSIWE (ROHS) ,w sprawie ograpiczenia stosowania niektéryeh niebezpiecznych substancji
i i elekiron ™, wdrozona do prawodawstwa polskiego Rozporzadzeniem
ra Gospodarki i Pracy z dnia 6 pazdziernika 2004r. . sprawie gatowveh wymagart
dotvezgeych ograniczenia. wykerzystywania w spregeie elektronicznym i elektryeznym niektérvel
substancyji mogacych negarywnte wplywad na srodowiske™ (Dz U, 229 £ 2004 poz. 2310),

fvze] wymienione Ustawn okresla, miedzy innymi. zasady postepowania ze zuzytvm sprzetem elektronicznym
w sposdb zapewniajacy ochrong zdrowia i zycid ludzi oraz ULII.E'GHE srodowiska, Firmy wprowadzajace na nu\.k
sprzet elektryczny i elektroniczny, ipeirunjm, obowiazek wynikajacy 2 ustawy, mija obowiazek oznacziia tego
sprzetu znakien:

Wyroby wprowadzane na rynek przez CAS Polska Sp. z 0.0, podlegaja Dy rekiywom WEEE ROHS
Jako .. Pozostale narzedzia elektryezne i elekironicene™, wymienione w zalyezniko nr LA, Kategoria 6.9,
53 one przewidziane do stosowania poza gospodarstwami demowymi.

CAS Corporation doklada wszelkich starui aby produkty wprowadzane przez niego ni rynek byly miksymalnie
bezpieczne dla uzytkownika i srodowis!

O wyrobach zakupionych w CAS Polska Sp. 2 o,0., klire ulegna zuzyciu nalezy informoewaé
sprzedawee, Uzytkownikowi zostanic wskazany adres najblizszego punktu zbicrajacego zuayty sprzet
elektroniczny.

3
CAS Pc’, ska Sp. z 0.0,

CAS Polska Sp. z 0.0, ul. Chroscickiego 83/105, 02-414 Warszawa

tel.; +48 22 5719 470, fax: +48 22 5713 471

e-mail: biuro@wagiCAS.pl, www.wagiCAS.pl

REGON 016133377, NIP 524-23-33-481

Sad Rejonowy m. st. Warszawy, XX Wydzial Gospodarczy KRS 0000210580
Kapital zakiadowy 235 000,00 zi

Bank BPH S.A., nr rachunku §3 1060 0076 0000 3200 0034 6776
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NOTATKI:
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